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SIGEROM®

Specialty Chemicals

Partener al celor mai inovatori jucatori din industria
chimica in domeniul materialelor compozite.

SIGEROM

Cu mai mult de 20 de ani de experientd in dis-
tributia substantelor chimice de specialitate,
suntem in situatia de a satisface nevoile pietei,
de la cele mai simple la cele mai sofisticate.

Ne caracterizeaza flexibilitatea si reactivitatea,
iar expertiza noastra imbogateste expertiza
producatorilor.

Suntem singurii care oferd intreaga complexi-
tate a substantelor chimice, structuratd dupa
cinci mari domenii: lubrifiere speciald, lipire si
etansare, protectie electrica si electronica, ma-
teriale compozite, matrite si mulaje.

Reprezentand interesele celor mai mari jucdto-
ri din lume, ambitia noastra este sa impingem
domeniul furnizarii de produse chimice de spe-
cialitate de pe o piata din ce in ce mai mare.

Contributia noastra se bazeaza pe trei principii
fundamentale: o calitate ireprosabild a servi-
ciului, o oferta inovatoare si o valoare adaugata
deosebita adusd de procesul nostru de consul-
tantd, care nu se limiteaza doar la produse.

Ne imaginam raspunsurile tehnice necesare
pentru proiectarea ,materialelor compozite”
optimizate, propunand armaturile utilizate in
aranjamentele de fibre, rasina care transmite
solicitarile, precum si

|

materialele de bazd necesare pentru prepa-
rarea ,sandvisului”. Gel-coat-ul si dispozitivele
de vid suntcomplementele logice ale ofertei
noastre.

Pornind de la procedeul ales de dvs., vom putea
concepe cea mai buna solutie tehnologica:
structura, matrice si mod de transformare, pe
care, mai apoi, 0 vom optimiza impreuna cu
partenerii nostri. Ceea ce apreciaza clientii la
Sigerom este sd aibd un expert local, care sa
dezvolte un produs, care sd includa toate eta-
pele cheie.

Multumita colegilor de la institutul Samaro
- din Franta —, nou creat, oferim cu toatd im-
partialitatea expertiza in domeniul materialelor
compozite, pentru a va facilita procesele de tes-
tare, de validare, de elaborare de specificatii si
de certificare.

Dincolo de calitatea si largimea gamei noastre
de produse, programele de formare profesio-
nald personalizate permit echipelor dvs. sa pro-
fite la maxim de solutiile adoptate.

La Sigerom, suntem mandri sa va sustinem succesul!

Materialele compozite:

Utilizarea materialelor compozite este in conti-
nua crestere, indiferent ca vorbim de industria
aerospatiald, auto, sport sau de agrement. De
exemplu, aeronavele noi sunt compuse in pro-
portie de 50% din materiale compozite. Aces-
tea s-au impus treptat in aceste domenii, inlo-
cuind materiale conventionale precum
plasticul, lemnul sau metalele, indeplinind anu-
mite criterii: rigiditate, greutate, comportament
sub actiunea umiditatii si coroziunii, rezistenta
la oboseala (stres mecanic), etc.... Materialele
compozite pot fi definite ca o combinatie in-
teligenta a mai multor materiale, fiecare avand
caracteristici propurii.

Materialele compozite astfel formate au pro-
prietdti pe care materialele singure nu le
poseda. Alegerea unui design cu acest tip de
material necesita sd se puna in balanta functio-
nalitatile care trebuie asigurate, a compozitiei
(matrice / armaturi) si a metodei de implemen-
tare (Stratificare la contact, infuzarea, RTM,

... Acesta este motivul pentru care este impor-
tant sd alegeti cu intelepciune produsele pe
care le utilizati. Prin urmare, un compozit este
o0 asociere a mai multor materiale:

-armatura, care constituie structura de ranforsare a
compoxzitului, care este in general constituita din
fibrd de sticld, carbon, aramida, tesaturd, bazalt,
fiind continua (unidirectionald, tesaturi) sau dis-
continud (covorase, markeri ...)

- Matricea care serveste ca liant pentru Fibrasi care
asigura distribuirea fortelor si protectia chimicd a
compozitului (materiale epoxidice, poliester etc.).
De asemenea, intr-un compozit este posibila in-
tegrarea si a altor tipuri de componente pentru
a-i da proprietati tehnice specifice, cum ar fi un un
material special cuprins in sandwich in interiorul
compozitului propriuzis,

sau umpluturi si aditivi, cum ar fi agenti anti-UV,
agenti de aderentd intre armdtura si matrice, colo-
ranti....

Ghid de selectie

Sigerom publica regulat ghiduri de selectie spe-
cializate pe diferite sectoare de activitate, pre-
cum si pe diferite ramuri ale industriei chimice
/ tehnologii. Prin urmare, Sigerom va propune
un ghid de selectie specific credrii acestor mate-
riale compozite. Acesta isi propune sa va ofere
pentru fiecare aplicatie, o lista de recomandari
ne exhaustiva, atat in ceea ce priveste compo-
nentele compozitului, cat si in ceea ce priveste
instrumente necesare pentru implementarea
acestor retete.

Va vom ghida pas cu pas, in pregatirea modelu-
lui incepand cu realizarea matritei, pregatirea
acestuia, alegerea materialelor dupa tipurile de
procedeu de fabricatie (fibre, rasini, gel-coat ...),
si terminand cu asamblarea compozitului prin
lipire.
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‘ Realizarea matritei

Pentru a realiza o piesa din material compozit, cea
mai mare parte a timpului se petrece cu realizarea
unei matrite. Aceastd matrita se obtine fie prin
prelucrare directa, fie prin amprentarea unui
model principal (master). Acest model master
serveste ca “piesd de referintd”. In cazul unei
matrite realizate prin amprentare, este important
sd fie asigurata respectarea geometriei si aspectul
suprafetelor ce sunt lipite in cadrul produsului

Araldite

final. Pentru modelul principal, se \%a?cgrrc}a o
atentie deosebita diferitelor produs@R3RSTRE fi
utilizate pentru fabricarea sa (placi de prelucrare,
rasini, mastic, etc.), precum si produselor de
pregatire ale modelului inainte de luarea
amprentei (grund de finisare, ceara demulabilg,
etc ...). Alegerea produselor care compun matrita
va depinde in principal de constrangerile datorate
procesului de fabricatie a piesei finale: rezistenta

Matrita pentru compozit umeda < 50 0C epoxy

HUNTSMAN

la temperatura, prelucrarea, instrumentele de
productie disponibile, materialele utilizate. Tn
cazul unei matrite prin laminare sau prin Rasina-
turnata,

accentul se va pune pe alegerea GelCoat-ului, a
straturilor de legare si a structurilor de armare care
o vor constitui. Tn cazul unei matrite din placi de
prelucrare, densitatea si natura acestora vor fi
criterii de care trebuie sa se t{ind seama.

Pot
Life
(min)

Raport

Culoare
amestec

Vascozi- Timp

Forma de prezentare si

Tg

Duritate (en°C)

inainte de
demulare

tate
amestec

Caracteristici

Referinte

Rasina

swis

Intaritor

HY5159

o o ] < .
Ren@GeI Sw18/ 100/16 | Verde 25 Thixotrop 12 ore 85/90 100 GelCoat Qollz‘?bll cu rezvlstent.a termica 2509:HU13258 | 800g : HU398
Ren® HY5159 Shore D buna(rezistenta buna la stiren). 5kq: HU1737

. o - < . s | swis HY2404
RenSeI SW18/ 100/20 | Verde [10-15| Thixotrop 120re 85/90 85 GelCoat [30|Iza.bl| cu rezlsten;.a termica 250g:HUT3258 | 5091 HU 385
Ren® HY2404 Shore D buna (rezistentd buna la stiren). 5kg: HU1737 | 1kg:HU384

. A ] < .. | SW56 HY5159
RenGel® SW56 / 100/10 | Caramel | 25-30| Thixotrop 12 ore 90 120 GelCoat polizabil cu rg%lstenta chimica si 385q-HU1088 800g + HU398
Ren® HY5159 Shore D termica. 77kg:HU1046

- - ; < 1o . | SW56 HY2404
RenSeI SW56 / 100/13 | Caramel [10-15| Thixotrop 12 ore 920 100 GelCoat polizabil cu r§%|sten§a chimica si 385 g:HUT088 50g:HU 385
Ren® HY2404 Shore D termica. 77kg:HU1046 kg : HU384

Straturi de legare
RenLam® CY219 / Buna rezistenta in temperatura, chiar si fara | €¥219 SIS
. 1000/1 T 1kg:HU10237 | 2kg:HU407
Ren®HY5162 / 100/ 50 Bej 20 NA 100 NC 55-60 | tratament termic. Lipire limitatd, poate fi | kg : HU35 20 kg : HU406
Trihidrat de aluminiu incdrcat cu umpluturi minerale 25 kg : HU289
RenLame MS-1 / Galbui Résina cu o contractie redusa si o buna 2":1 U287 ;\){ogséHuzgz
Ren® 956 100/20 | transpa- | 30 1200 24 ore NC 50 | stabilitate dimensiona!é. F’oate fiincércata | 35 Eg HU1142 | 1 kg;gHU426
rent cu umpluturi minerale. 5 kg : HU428
Structura de ranforsare
Pasta de stratificare Gri/ Poate fi utilizat pana la 15 mm grosime, '1-‘5’?(5 U7ST N5 HU7S3
RenLam®LV06 /Ren®HY06 | 100/ 15 albastru 90 NA Pastoasa NC 70 amestecare manuala usoara, prelucrare <) ZEVE
usoara
iatati ice ridi _[cra19 HY 5161
RenLam® CY219/ 100/50 | Galbui | 40 NA 1000-1 NC | 50-55 ﬁfﬁgzt.itl:naer;i::r: r;fglacratteeclgrtne n;i)ugla?: e e
Ren® HY 5161 + celofibré 200 ediuiul amplant, PalPICU | skg:HU3s | 20kg:HU403
diverse incarcari si cu fibra de sticla. 25 kg : HU289
RenLame® M$-1 / Galbui Résina cu o contractie redusa si o buna 2":91 U287 ;‘(‘)g’gsfHuzgz
Ren® 956 + Celofibrs 100/20 | transpa- | 30 1200 24h NC 50 stabilitate d|menS|ona!é. Foate fiincarcata | 5o kg:HU1142 | 1kg:HU426
rent cu umpluturi minerale. 5kg : HU428

Matrita pentru compozit umeda — temperaturi intre 50 0C — 120 0C epoxy

EE— Pot Vascozi- Timp Duti- T Forma de prezentare si&
p Culoare | Life tate inainte de % Caracteristici Referinte
amestec R tate | (en°C) — —
(min) | amestec | demulare Rasind Intaritor
® i : < x| SW18 HY5159:
RenGel" SW18/ 100/16 | Verde | 25 | Thixotrop | 120re | S2/90| g | GelCoat polizabil cu rezistenta termicd |55, 15555 | g00g: Huzos
Ren® HY5159 Shore D buna (rezistenta buna la stiren) 5kg:HU1737
swis HY2404
RenGel® SW18/ R 85/90 GelCoat polizabil cu rezistentd termicd | 3. .
- : g:HU13258 | 50g:HU385
Ren® HY2404 iy Verde gl Thixotrop 120re Shore D 8 bund (rezistentd buna la stiren). 5kg: HU1737 | Tkg:HU384
. o e SW56 HY5159
RenGel® SW36/ 100/10 | Caramel | 25-30 | Thixotrop | 120re | 0 | g9 | Gelcoatpolizabil curezistentachimicdsl 3550108 | s00g:Husss
Ren® HY5159 Shore D termica. 77kg :HU1046
SW56 HY2404
RenGel® SW56 / R 90 GelCoat polizabil cu rezistentd chimica si 3854 .
- : 3 g:HU1088 50g:HU 385
Ren® HY2404 100/13 | Caramel | 10- 15| Thixotrop 12 ore Shore D 100 termica. T The U106 Tk HU384
Straturi de legare
RenLam®LY113 / 24ore la RRasina cu vascozitate scazutd, foartebuna | LY113 NI
Ren®HY97-1 + Trihydrate | 100/30 | Galbui | 80 300 |23C+dore| NC | 20 rezistents la temperatura chiar i f3ra 20kg:HU738 | Skg: HUSEE7
en™HY Ve 125 % pere ? 200kg:HU1514 | 20kg:HU5466
d'alumine AL90 la 120°C coacere si umectabilitate foarte buna.
Structura de ranforsare
X i x Aoz 5oUts s | Y113 HY97-1
RenLam® Y113/ 100/30 | Galbui 80 300 2??:1Corila NC 120- Ra§|n.a cu V?SICOZ'tate Scan{ta’hf.oart.ef,blfna 20kg:HU738 | 5kg:HU5587
Ren® HY97-1 + Celofibr albui + oore 125 rezistenta la temperaturd chiar si fara 200kg:HU1514 | 20kg:HUS466
la 120°C coacere si umectabilitate foarte buna.
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Araldite aliancys

Matrita pentru compozit umeda — temperaturi > 120 0C epoxy

Pot n . . . Forma de prezentare
Raport Culoare | Life Vascozitate | Timp inainte | Duri- T% Caracteristici si& Referinte
amestec . amestec | dedemulare | tate | (en°C) —= ——
(min) Rasina Intaritor
; o SW5200 HY5213
RenGel® SW5200 / 100/16 trz’:/:miroar 450re| Thixotro Z:L:I? Jazﬁz Ig 90 185 GelCoat adaptat echipamentelor care necesita | 5kg: HU652 | 20kg :HU13324
Ren® HY5213 en? ! P 40°C Shore D orezistentd bund la temperatura (185 °C).
Straturi de legare
Araldite® LY 8615 / 90 min la Rasina cu vascozitate redusa si durata 'Z'E i:}(s ) ::1-5HU18685
Ar.adur® 8615 +. 100/50 Arémig 13-16 479 - 580 80°C + 1ora [a NC 214 - dg prelugrare (Pot-Life) ivmportanta i HU'1333?1' Z)I%:HU13336
Tri-hydrate d'alumine AL90 deschis ore 150°C + 1ora 221 Rezisten-ta la temperatura foarte buna
la 180°C dupa coacere.
Araldite® LY 8615 / - 90 min la 80°C Rasina cu vascozitate reduss, adaptats Ly 8615 XB5173
e Aramiu | 300 - s o 210- § . PR 20,43 kg: 45kg: HU18349
Araldite® XB5173 / 100/ 38 . 270-370 +loraa 150°C NC proce-deelor deimpregnare siinfuzie in vid. h
- ; deschis | 400 < 217 . « s HU13331 190kg:HU5716
Tri-hydrate d'alumine AL90 +1orala 180°C Foarte buna rezist. la temperatura dupa coacere
RenLam® LY5210 / 20 o4 [1.23°C 85 Résina care poseda o foarte buna gsz.}_“’ulm :'15'2:‘:”8475
Ren® HY5211 Lent + 100/40 | Aramiu | 24 ore 2400 200 rezistentd in temperatura si foarte bune kg: Y
X ) ) + coacere Shore D .
Tri-hydrate d'alumine AL90 proprietdti de impregnare.
RenLam® LY5210/ 20013 I 23°C 85 Rdsina care poseda o foarte buna I-EY52~1F-|0U451 '2';52_1'_‘0“3325
Ren® HY5212 Rapide + | 100/40 | Aramiu | 12 ore 2000 238 rezistentd in temperatura si foarte bune kg: kg:
X ) . + coacere Shore D .
Tri-hydrate d'alumine AL90 proprietdti de impregnare.
Structura de ranforsare
90 min la Rasin cu vascozitate redusa si durata de prelu- '2-33421 k5 ' §z1-5HU18685
Araldite® LY 8615 / Aramiu | 13-16 80°C + 1ord la 214 - | crare (Pot-Life) importanta adaptata procedee- | .| s 2
100/ 50 . 479 - 580 . NC . PPN . | HU13331 20kg:HU13336
Aradur® 8615 deschis ore 150°C + 1lord 221 lor de impregnare si infuzie in vid. Foarte buna
la 180°C rezistenta la temperaturd dupa coacere.
U iy Rasina cu vascozitate redusd, adaptata proce- %i?ksg i(sBk?:usnsMQ
Araldite® LY 8615 / Aramiu | 300 - 80°C + 1ord la 210- i ) AP R ! )
R i :HU13331 190kg:HU5716
Araldite® XB5173 100/ 38 deschis | 400 270-370 150°C + lord NC 217 deel?r dg |mp[egnare si mfuzvle in Yld. Foarte
la 180°C buna rezistentd la temperaturd dupa coacere.
s ; . s i du- | LY1564 XB3473
Araldite® LY1564 / 100/ 26 | Ardmiu [84-88| o 130 min 130°C| 165 - f;;";aederj{itg::Eﬁ;f:g;&ﬁ;ﬁidiﬁif:e Skg:HUI33 | 20 kg : HU1546
Araldite® XB3473 inchis ore +120rd 160°C 175 e pre « rielunga. 25kg:HU2001
buna rezistentd la temperatura dupd coacere. | 2skgHU13322
i3 ; Accozi 3 o | LY5210 XB5173
RenLam®LY5210/ Aramiu 24 ord la 40°C Ras'n? de stratfficare cu VaS.COZItate tedusa ! 25 kg : HU451 | 45kg:HU18349
e 100/ 42 P 6 ore 500 NC 200 | durata de prelucrare (Pot-Life) lunga. Foarte
Araldite® XB5173 inchis + coacere < « . oz
buné rezistentd la temperaturd dupa coacere.

ﬁ

Matrita pentru compozit din poliester

. - . Forma de prezentare si&
Raport Culoare Pot L ife Vascozitate '[g Caracteristici Referinte
amestec (min) amestec (°Q) —— =
Résina Catalizor
: . . .. | GEVNVM25kg:
Vinylester: Polyprocess® Compromis excelent intre o bund rezistentdin | ppss1g
yiester: Tovp < 11000 - 18 000 VM (pistolet) temperatura si alungire. Foarte buné rezistentéi la | GCUNVB5kg: | BtanoxMso:
GCVN Série X 100/1,5 Alba 20-25 R - R A 1kg:SB1793
34000 -42 000 VB (pinceau) agresiuni chimice. (pentru alte culori, v rugdm | PP5522 30kg:BU18393
+ Butanox M50 s . GCVNVB25kg: :
sa ne contactati)
> PP5613
Structura de ranforsare
Polyprocess® Polymold 22-28 115- Résina izofatica special conceputé pentru T ButanoxM50:
LV150RC 100/1,5 Albd min 3500-5500 125 fabricarea matritelor. Este incdrcata si preac- c:;;i::;isa "€ | 1kg:sB1793
+ Butanox® M50 celeratasi are o contractie foarte mica.. 30kg:BU18393)
45min la
15°C N <o x M . < <
. ® . a 2 s-1, 23°C : 1000 - 1600 ) Résina promovata, usor tixotropa. Oferd o | aTLAC 580: Butanox M50:
f';;ca’:oxﬂtl::fszm ACT | 100715 | Albs 352”(’)",2'3 3 20 s1, 23°C : 500 - 600 113500 rezistenta chimica foarte buni la hidroliza si | 210 kg: ER1621 | 1kg:sB1793
’ PR 42505-1,23°C:370-430 o stabilitate termica buna. 25kg:ER14252 | 30kg:BU18393)
25°C
Voal de suprafata Voalul de suprafatd evita problema marcarii fibrelor pe parti, de asemenea serveste ca o bariera pentru limitarea problemelor de osmoza.
30g/m? voile 30 g/m?lg TmauML: ER14219
+ Tesatura fibra de Mat 225g/m? au RIx** : marime 1,25 : MV18100 - Mat 300 g/m? au Rlx: marime 1,27m : MV14211 - Mat 600g/m? au Rlx : marime 1,25 : MV10723 «
sticld 225g/m”+ 3009/ roving300 g/m? Lg 1,25m : ER1644 « roving500g/m? Lg 1,25 m : ER1645
m? « 600g/m? « Roving 93999 gl ’ 9999 gl :
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‘ Realizarea matritei

Matrita din rasini de turnare:

Datorita parteneriatului sdu puternic cu Huntsman, Sigerom va insoteste si in realizarea matritelor pentru compozit din rasini de turnare.

Matrita din rasini de turnare — pana la 120 0C

HUNTSMAN

e B L)

Araldite

P . . N - Forma de prezentare si&
Raport .0 t Vascozitate | Timp inainte | Duri- Tg s 2 . 3
Culoare | Life o Caracteristici Referinte
amestec . amestec | de demulare | tate (°Q) z
(min) Rasina intaritor
48 ore la GelCoat usor de aplicat cu ajutorul unei pensule
® - - i itati -
Ren@GeI SW 5155/ 100/10 Gri 30-45 45000 - 50 25°Csaus | 88ShD 115 sau a unei spa.tule..Are Fapa.atatl loune de recupe sw51.55 m51§9
Ren®HY 5159 000 ore la 60°C 120 | rare a marginilor si polimerizeaza la temperatura | 10kg:Hu521 8009 :HU398
camerei.
GelCoat cu o bund rezistenta chimica, po- | swse
3
RenGel® SW56 / 100/10 | Caramel | 25-30 | Thixotrop 120re | 90ShD | 120 |lizabil si cu o rezistenta termici buna dupa | 385g:Hu1oss | HY>159
Ren® HY5159 ? 4 27 ko: HUT046 | 8009:HU398
coacere. i/ Kg:
RenGel® SW56 / GelCoat cu o buna rezistentd chimicd, po- | swse HY2404
® 100/13 | Caramel | 10-15| Thixotrop 12 ore 90 ShD 100 | lizabil si cu o rezistentd termica bunad dupa | 385g:HU1088 | 50g:HU 385
Ren® HY2404 coacere 7.7kg:HU1046 | 1kg: HU384
Rasina in masa
RenCast® CW5156 /
Ren®HY5158 . 20000 - 30 RRas!na de turnarg |fjeala mvmas.a pen}ru A HY5158
HY5158 100/8 Gri 60 000 24 ore 90ShD | 130 matrite care necesita o buna rezistenta la | 155 kg HU275 | | kg: HU397
(+incarcétura pulbere temperatura. ‘ 6,25kg:HU1464
Alu)
RenCast® CW61 / Résina de turnare cu vascozitate scazuta,
Ren®HY97 Blue . ideald pentru producerea in masd a matrite- | cwe1 HY97 Blue
(+incarcatura pulbere R Gri 150 3000 24ore 905hD | 110 lor care necesita rezistentd la temperaturi [ 10kg: HU1044 | 1 kg: HU1047
Alu) panala110°C.

Incércatura granule
aluminiu

Granule Alu la kg:

Umpluturi (incarcari)

de 0,Tmm a 0,5mm :AC950;de 0,Tmm a 1Tmm:AC10346; de Tmm a 2mm :HU18134

Pulbere de aluminiu

Pudra de aluminiu: 0,02 mm: 5kg:HU18247 ; 50 kg: HU18230

Matrita din rasini de turnare — pana la 180°C

Incércitura granule
aluminiu

Raport

Culoare
amestec

Pot
Life
(min)

Vascozitate
amestec

Timp inainte
de demulare

Duri-
tate (

Tg
°C)

Caracteristici

RenGel® SW5200 / 100/10 i 30-45 45000 - 4?;;; l)arjslac 88 115- | GelCoat adaptat echipamentelor care necesitd | sws200 HY5213
Ren®HY5213 9 50 000 60°C ShoreD | 185 | orezistenta buna latemperaturi mari (180 °C). | 5kg:HU652 | 20kg:HU13324
Rasindde masse
RenCast® CW 47 / 3/4zile la Rezistenta termicd bund dupd coacere, timp lung
Ren® HY 33 100/15 i 4ore 17 000 23°C sau 14 90 200/ | deprelucrare (Pot-Life) sifoarte usor de prelucrat. | cwaz HY33
(+incdrcdturd granule) 9 ore |a 60°C ShoreD | 210 Posibilitatea de a turna 100mminmasaintr-o | 25kg:HU690 | 4x375kg:HU691
singura turnare.

Granule AluminiuauKg: de 0,1mm a 0,5mm : AC950;de 0,imm a 1Tmm:AC10346; de Tmm a 2mm:HU18134

Forma de prezentare
si& Referinte
Rasina

Intaritor

Pulbere d'aluminiu

Pudra de aluminiu 0,02 mm: 5kg: HU18247 ; 50 kg: HU18230
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Matrite din placi prelucrabile:

Sigerom va ofera o gamd completa de placi de prelucrat din poliuretan cu densitéti variabile, de la 80Kg/m3 pentru modele, pana la 1700

Kg/m3 pentru unelte de stantare, prin trecerea cu placi aflate la temperaturad inalta

(>140°) Q), si din epoxid pentru fabricarea de scule pentru compozite.

Matrita din placi de prelucrare — pana la 50°C

0,8 g/ cm 3, raport de amestecare: 100: 30

Densi- Duri- Modul de Dimensiuni si
Culoare ) .
tate tate compresie Referinte

® _ _ _ Placa: :1500x500 mm
RenShape 670 730 Maro 70-75 1250-1350 Grosimi (in mm) disponibile:25,
BM 5460 kg/m Shore D Mpa 50, 75,100, 150 et 200
Lipire si etansare
RenPaste® Adeziv pe baza de rasind epoxidicd si sistem | SV427-2 HY5162

" X i 10kg: HU515 | 2 kg: HU407

SVa27-2 | o deschs e, |1 HUIOT1 | 0H0s
Ren°HY5162 | ‘P g '

50°C < Matrita din placi de prelucrare < 110°C

HUNTSMAN

110°C < Matrita din placi de prelucrare < 140°C

Densi- Duri- Modul de Dimensiuni & Densi- Duri- Modul de Dimensiuni &
Culoare . . Culoare ) .
tate tate compresie Referinte tate tate compresie Referinte
RenShape® 900 - 70-75 1500x500x50: OB6115 RenShape® | 720-750 | Verde 75 2300 - 2400 1524x610x50: HU1049
BM 5066 1000 kg/ Bej Shore D NC 1500x500x75: ON6116 BM 5055 kg/m* | deschis | Shore D Mpa 1524x610x100: HU1050
3 1500x500x100: OB6117 =
il L 1 o imbinare si lipire
Imbinare silipire RenGel® Sistem epoxidic péstos, de culoare verde RenGel® SW18 | pa\PHY5159
o Adeziv pe baza de rasina epoxidica si sistem entru asamblarea plicilor epoxidicesi 2509 :HU13258 | g0 g:HU398
RenPaste® de rei)aratii pentrLj asampblarea pljécilor SyRa72 LNETIGES SW18 + ump lerea defectelor dzsu rafafa“l Densiiate‘ Skg :HUI737
SV 427-2et O ) X 10kg:HUS15 | 2kg:HU407 | | REN® P € pratata. :
Ren®HY5162 prelucrabile: pasta maro deschis, densitate, |4 kg: HU10131 | 20kg: HU406 HY5159 0,98, durati de prelucrare: 25min; raport de
0,8 g/ cm 3, raport de amestecare: 100: 30 amestec 100/16

Pregadtirea matritei este o etapa esentiala pentru fabricarea unei
piese compozite. Pregdtirea necorespunzatoare a matritei va afecta

Realizarea matritel

aspectul final al piesei si poate deteriora partial sau complet o
matritd, de aceea este important sd alegeti produsele potrivite si
sa urmati procedura de aplicare.

Agent de démoulage

. F 2 X
Descriere ormd de Referinte
prezentare ’
Umplerea porilor
Additek Umplerea porilor base aqueuse speﬁlalemept congu pour bouchgr les micro-porosité des moules. Sappllq'ue SUM | 45 boites de 5 kg MO12280
BOUCHEX WBS moule neuf ou propre . Liquide Alba, extrait sec: 2,7-3,7% - Densitate : 0,98 - VOC: <0,3% - Sans phrase de risque
Alcool Polivinilic
Additek® Alcool Polyvinylique, s'utilise comme barrier-coat ou sécurité en plus d'un démoulant Cutiel | oLl
MOULEX PVAVerde Pl s P : Galeats 25 kg MO12281
Agent de demulare (Demulant)
Additek® Démoulant base aqueuse en gel de Culoare Bej deschis. A
MOULEXWB31 Gel Extrait sec: 11-13% - VOC : <0,7% Galeatd 5 kg M012270
Additek® Démoulant liquide , adapté a tout type de Rasina- Colle plastique - Grade "semi-permanent" compatible avec tout Gleats 51
MOULEX WD 401 type de moule - Extrait sec: 1,97-2,24% « VOC: < 0,3% - Sans phrase de risque « Jusqu'a 400°C MO1180
Honey Wax Spécialement congu pour les composites, et procédés dg hautg température. Recommandé pour les moules neufs, Cutii de 3979 STP52115R
Honey Plus Wax offrant une protection solide et durable.
Tesdtura din teflon
Airtech® S'utilise sur tous types de moules, plateaux, presses...Et ne nécessite plus d'agent de démoulage. Permet de couvrir Balot d.e Tmx 1 6’5Vm
. . A ) R (grosime pelicula: AT18029
Tooltec A005 les outillages usés ou endommagés pour augmenter leur durée de vie. 125um)
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Produse anexe pentru realizarea matritei jy® HUNTSMAN

e

Sigerom pune la dispozitie in propria sa gama, toate produsele anexe necesare punerii in aplicare a acestor compozite, cum ar fi ceara calibrata, paste
modelatoare, masticuri, grunduri sau diluanti.

Ceri calibrate

Proiectate si fabricate de Freeman® la o grosime uniforma De + 25um, foile de ceara au o fatd adeziva. Ele au rezistenta mare la temperaturd, flexibilitate
maxima si caracteristici de drapaj natural.

Grosime placa (in mm) 0.25 040 050 060 080 090 100 120 125 150 200 250 3.00 400 5.00 7.00
Numédr de foi intr-o cutie 10 10 10 10 10 |8 8 8 8 8 8 6 4 4 3 2
Descriere Dimensiune placi 610 x 350 mm, rezistentd la temperatura: 138 °C
Pastiline
Descriere Forma de prezentare & Referinte
Plastiline Pasta de modelare foarte moale, de culoare fildes (foarte moale) - Punct de inmnuiere de la 39 1a 41 °C Pain de 1 kg: PA1233-1
Pasta de modelaj n°40 | Duritate : de la15 la 19 Shore A Pain de 5 kg: PA1233
Plastiline Pain de 1 kg: PA18481-1

Pasta de modelare de culoare fildes (moale) » Nu se usucd, isi mentine duritatea - Duritate : 28-32 Shore A

Pasta de modelaj n°50 Pain de 5 kg: PA18481

Plastiline Pasta de modelare de culoare fildes (standard) « Punct de inmnuiere de la 52 la 56 °C - Duritate : dela481a52 | _ .

= . ’ Pain de 5 kg: PA1817
Pasta de modelaj n°55 | Shore A
Plastiline

« . Pasta de modelare de culoare fildes (tare) » Duritate : 65-75 Shore A Pain de 5 kg: PA11242
Pasta de modelaj n°70

-

Masticuri poliester

Descriere Forma de prezentare & Referinte
Sintofer® - . . . .
. Mastic din poliester bi-component, polivalent, cu densitate mare de 1,16g / cm3 - Putere mare i
Extra Sinto < . 5 11+ catalizor: HU1203
. de umpluturg, foarte fin si usor de slefuit
(+ 2%catalizor) > g
Dil® Mastic din poliester alb, de mare densitate (1,95g / cm3), cu granule foarte fine « Intarirea survine 2,05 kg + catalizor (50g): DI14564
P114 intre 3 si 15 minute, in functie de cantitatea de catalizator utilizat. 12,3 kg: DI1583
: : : P : x ‘. : s KIT 1,65 kg: pulbere 900 g : AB867 + Résina750 g: AB866
Ara®bois Fasma oiln polleiter lichid + praf de lemn. Consistentd la alegerea operatorului - Rezistenta termica KIT 5,25 ko: pulbere 2,750 kg: ABS65 4 2.5 kg: ABS6S
intre 60°C 5i 150°C KIT 15 kg: pulbere 10 kg: AB863 +5 kg: AB864
Ara®metal Résind de poliester lichid + pulbere laminata de metale usoare - Consistenta la alegerea operatorului « KIT 1,52 kg : pulbere 620g: AM869 + Risind900g: AM870
Rezistentd termica intre 60 ° C si 150 ° C Activateur Ara®metal : 819 (HU8512)

Mastic & Materiale de umplere epoxidice

Descriere Forma de prezentare & Referinte
Dil® 4020: 1 kg: DI18559 + 4520:250g : DI18562
Mastic DILEPOX Material epoxidic pentru imbinari libere si sigilant pentru consolidarea matritelor sau pieselor 4020: 16 kg: DI18561 + 2049G : 4kg : DI18695
4020+4520 0u2049G 4020: 20 kg: DI18560 + 4520: 5kg : DI18564
Resoltech® 4030W / 4030W :1kg:RE18675
Resoltech® 4034W ou | Vopsea epoxidica pentru finisare si nivelare pe matrite si modele 4034 W:0.8 kg : RE5673
4036W 4036 W : 1 kg : RE18676
Rasina de glazurare
Descriere Forma de prezentare & Referinte
Resoltech® ECO 1070 | . . . - < s .
Rasind+ Resoltech® Rasina de glazurare transparenta din sursa bio la 37%, folosita pentru a netezi si pentru a da 1070 ECO: 1 kg: RE5678 5 kg: RE5677
asina+ Resoltec stralucire pieselor. 1074 ECO: 350 g: RES679 + 1,750 kg: RES680
1074
Solventi si degresanti
Descriere Forma de prezentare & Referinte
Socomore® Alternativa la acetona si MEK - Degresant care curatd, non-gras, cu evaporare rapidd. Fara clor in ? :‘ 283::;5::
Diestone - DLS c?rppf)2|tla, sa re:'duce fenomenele de agresiune asupra anumltor.materlale pIastl.ce sen5|t?|le. Solvent 65 unitati + distribuitor : SODLSIB015X28 +SODLSMM
fara hidrocarburi clorurate - Transparent - Pentru metale, compozite, unele materiale plastice 500 ml : SODLS500
Serenys® Curéta si degreseaza suprafetele metalice si a anumite materiale plastice - Degresant care curatd, nongras, z? lsf\/;:z? égz
Supercleaner cu evaporare rapida « Fard clor in compozitia sa, reduce fenomenele de agresiune asupra anumitor materiale plastice sensibile | 200 m1: sA33500s
i Agent de curdtare pe baza de apa pentru silicon « Permite solubilizarea si faciliteaza eliminarea
Dowvsil A L - - Lo . 25 1: DCDS1000P25
uleiurilor si unsorilor din silicon, precum si urmele de silicon nepolimerizat - Amestec de surfactanti )
DS-1000 . . N ) 7S ; LS . ; 51:DCDS1000P5
in solutie apoasa - Vascozitate: 50 mPa.s « Neinflamabil - Utilizat in diluare cu apa (10%)
Socomore® Compatibil cu suprafetele intalnite in industria Aeronautica si de Aparare. Reducerea substantiala a COV- daca | 150 unititi: PTPFAF24
AquaForte inlocuieste solventii « Clasificare logisticd pentru transport si depozitare: <ne-periculos». » Miros usor, non-toxic 24 unitati : PTPFAF150
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‘ Alegerea compozitului

Alegerea compozitului va depinde de:
-Aplicare: acoperire, aspect, solicitari meca-
nice, parti structurale, imersie in apa sau in alt
lichid, rezistenta

chimica speciala.

-Forma piesei: platd, scobita, armata, com-
plexa, inserata intr-un alt sistem.

-Aspectul dorit: luciu, grosimea piesei, impor-
tanta

Procedeul de punere in opera

Alegerea procesului de fabricatie este o parte importanta a procesului de
fabricare a unei piese din material compozite.

Aceastd alegere va depinde de mai multe criterii:

-Tipul de materiale (fibra + armaturad).

-Gradul de tehnicitate si performanta piesei

-Forma si dimensiunea piesei

-Numédrul de piese de fabricat si randamentul productiei

-Investitia in echipamente si infrastructura.

Fiecare proces de fabricatie impune constrangeri matricei (rdsind), de aceea
este important sa alegeti produsele potrivite in functie de vascozitate, du-
ratd de viatd, Tg (tranzitia la sticld), timp de demulare etc.

Prin acest ghid, Sigerom a realizat o selectie de produse adaptate fiecdrui
proces in functie de aceste criterii.

Repartitia mijloacelor de punere in operatiune

9 4 Drapaj

& autoclava

£ Injectie
‘g RTM

[T presiune inalta
o

Infasurarea
filamentului

Pultruziune

Injectie
Y

presiune joasa

Mulaj la
contact

Proiectie
simultana

aspectului recto / verso, revopsire, carbon
aparent

- Pretul de cost: punerea in operd a materialu-
lui compozit si materialelor

Compresie
SMC

Injectie
BMC

Aplicatii :

- Performanta mare - Difuzie mare, serie mica

El

Ritmul productiei

- Serie foarte mare
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Alegerea armaturilor (ranforsarilor] pOl‘ChEl‘ industries

Porcher Industries® inoveazd, dezvolta si creeaza industrie etc. Porcher Industries® a optimizat per-  Intotdeauna in varful revolutiei tehnologice, Por-
produse de inaltd tehnologie de mai bine de 105  formanta tesaturilor sale prin simplificarea drapa-  cher Industries® cerceteaza si dezvoltd in continuu
ani. Prin experienta si tehnicitatea sa, Porcher Indus-  bilitdtii, imbunatatirea performantelor mecanice  solutii tehnologice pentru a depasi mutatiile indus-
tries® este un partener cheie in proiectareade solutii  sau prin facilitarea umectabilitatii fibrelor oferind  triale si tehnologice.

de materiale pentru industriile aeronautica, de au-  finisaje (dimensionare sau finisare) unice pe piata.

tomobile, constructii

Stil Armatura G'a'“fj Latime Numérvde f!rev / ¢m I?ati? o Fir urzeala ,Fir.de < Finish Referinte
(gr/m?) (mm) (urzeala / batatura) | (urzeala/batatura) batatura Porcher ’
106 Panza 25 1300 22.2x22.2 50/50 EC555 EC55.5 Ooul PO12724
1080 Panza 48 1270 23.6x18.6 56 /44 EC511 EC511 Ooul PO12727
1610 Panza 81 1000 126x11.1 53/47 EC9 34 EC9 34 Ooul PO12710
3217 Panza 161 1000 6,0x5,8 51/49 EC9136 EC9136 Ooul PO12732
7630 Panza 163 1280 120x11.8 51/49 EC9 68 EC9 68 Ooul PO12737
3704 Panza 318 1000 13,1x10,1 56 /44 EC9 136 EC9 136 oul P0O12733
919 Panza 1023 1000 6x5 55/45 ET9 860 ET9 1290 Ooul PO12726
917 Tesdtura diagonala 2/2 162 1000 11.8x11.5 51/49 EC9 68 EC9 68 Ooul PO12754
3063 | Tesatura diagonald 2/2 282 1000 7.0x6.5 52/48 EC968x3t0 EC9 204 oul PO1258
1989 | Tesatura diagonala 2/2 391 1000 6,0x 6,6 53/47 EC968x5t0 EC9 272 Ooul PO1269
7781 Satin 8H 296 1270/ 229x21.1 52/48 EC6 68 EC6 68 Ooul PO12766
3783 Satin 8H 545 1270/ 20,7x19 52/48 EC9 136 EC9 136 oul PO12762
Teséturi de fibrd de sticla E UD / Dezechilibrate
892 Satin 4H 306 1000 19.2x11.1 87/13 EC9 136 EC9 34 Ooul PO12723
3025 Panza 431 1250 55x6,3 90/10 EC9 136 EC6 68 oul PO12722
7628 Panza 202 1270 17.4x12.8 60/40 EC9 68 EC9 68 Ooul PO12729
969 Satin 4H 432 1250 192X 11 64 /36 EC9 136 EC9 136 Ooul PO12721

Tesaturi de fibra de sticld E - BLACK FINISH - (ASPECT CARBON)

Tesdtura de sticla S-2

6522 Panza 119 1560 9,2x8,4 52/48 SC933X2 SC9 33X2 oul PO5322
6580 Satin 8H 190 1450 28,7x27.5 51/49 SC934 SC9 34 oul PO5323
6781 Satin 8H 300 1270 22.8x21.3 52/48 SC9 68 SC9 68 Ooul PO5321

syie | (anim®y | ()| (urseala/ bavaturd) | (urzealabstiturs) | FTUS | gy | Fnish | Refeinge
3607 Panza 95 1000 7x7 50/50 1KHR 1KHR Ecru P0O1243

3085 Panza 196 1000 49x4.9 50/50 3KHR 3KHR Ecru PO12706
4501 Panzd 400 1000 25x25 50/50 12KHR 12KHR Ecru PO12702
3257 | Tesaturd diagonala 2/2 196 1000 49x49 50/50 3KHR 3KHR Ecru PO12765
3658 | Tesatura diagonald 2/2 280 1000 3.5x35 50/50 6KHR 6K HR Ecru PO12757
3855 | Tesatura diagonala 2/2 420 1000 26x2.6 50/50 12KHR 12KHR Ecru PO12751

3343 | Tesaturd diagonala 2/2 600 1000 3.7x3.7 50/50 12KHR 12KHR Ecru PO12752

Carbon unidirectional
4510 Panzd 205 1000 2,4x1 96,5/3,5 12KHR 12KHR Ecru PO18085
4500 Panza 300 1000 3,7x1 97,7/23 12KHR 12KHR Ecru PO12736
Style LT g;nn::; L(izinT)e (ﬂ:l:;:;’édlebf;eéif:g) (urzeal?lj:)i;téturé) Fir urzeala b;:ré:’:ré Finish e
Tesaturi ARAMIDE - KEVLAR™
5285 Satin 4H 170 1270 6.7x6.7 50/50 Ke"'ar;t‘e‘i 1270 fg;'git‘e‘z LS, PO5400

Prin gama sa de produse PiPreg®, Porcher Indus-  Sigerom va propune si o gama de armdturidinfibrd  Dar si si in "primarizat” in tesatura diagonala 200 si
tries® este unul dintre pionierii din domeniul fa-  de sticla de tipul Mat de sticla de 225 g/m?,300g/ 300 g/m?siin UD 180 g/m?si Bibiais 300 si 600 g/m?
bricarii tesaturilor pentru compozite din matrice ~ m? 450 g/m? si 600 g/m? (la rola sau en detail ) sau
termoplastice (Tesaturi porcher cu matrice PEEK,  de tipul Verranne 100gr/m? 200 g/m? 470 g/m?,
PEKK, PPS, PEI, PC, TPU, PA12 sau PA6) 820 g/m?si 900 g/m?.Ainsi que du lin "primarisé" en
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Armure Tesatura Armure
diagonala unidirectionnelle

Glossaire

Fibra:

« Urzeala: set de fire paralele in directia lungimii tesaturii.

« Batatura : set de fire paralele in directia latimii tesaturii. Perpendicular pe cadru.

» Mesa : ansamblu de fibre continue, de obicei tinute impreuna prin rdsucire.

« Tex : Greutatea sarmei pe kilometru

Intarire :

» Mat : Panza de intarire, din fibre scurte (sau continue in unele cazuri) tinute impreuna prin tratare

» Material textil din semitort: material textil mai mult sau mai putin elaborat dintr-un set de fire de baza asamblate fard torsiune si fara tratare.
« Panza de suprafata: “covoras”de sticla de 30 g. Utilizabil pentru a intari gelcoat-ul si pentru a evita marcarea fibrei pe acest gelcoat

« Siliconne : fire de sticla continug, realizata din filamente de sticla trase, intinse si rdsucite pentru a le tine impreund. Mai rezistent ca ver-
ranne (fibre de sticld discontinue) si folosite pentru confectionarea tesaturilor si UD.

» UD : Tesdturd unidirectionald. Tesatura ale cdrei fibre sunt numai in directia lantului. (tinute impreuna de un fir foarte fin, acest fir nu are utilitate
decat pentru

pastrarea fibrelor unite)

« Satin : Tip de tesdturd prin care trece doar un fir de urzeala sub mai multe fire de batdtura. Acest lucru creeazd o tesdtura cu o parte cu mai multe
fire de urzeala si cealaltd parte, cu mai multe fire de batatura.

« Tafta: : Tip de tesatura din fibre, ale carei fire de urzeald si de batatura se intersecteaza alternativ una cate una deasupra si dedesubt.

« Tesatura diagonala : Un tip de tesatura din fibre, ale carei fire de urzeald trec deasupra si dedesubtul mai multor fire de batdtura.

« Tesatura,echilibrata”: Tesdtura cu aceeasi distributie intre firele de urzeala si de batdtura.

» Multiaxial : Ansamblu de tesaturi unidirectionale, unde fiecare tesatura este orientatd intr-o directie diferitd. Diferitele tesaturi sunt tinute
impreunad de un fir.

Materiale de miez E 3D/CORE"

Materialul de miez, face o parte integranta a compozitului si este destinat sa fie integrat in compozit chiar in momentul fabricarii. El este plasat intre
diferitele straturi de intdrire care formeazd o structura asa-numita,,sandwich”.
-Intareste rigiditatea compozitului,

-Usureazd compozitul (economisirea greutatii la

rezistentd egald)

Impregnare in vid

-Genereaza grosimea si scade costurile, Clasic Cu 3D-Core

- IzoIeaZij acust.lc, Folie pentru vid I Folie pentru vid
- Izoleaza termic,

-Absoarbe modificarile de temperatura. Pasla - Fara pasla

Cele mai frecvente materiale de miez sunt fagurii Folie perforata - Fard folie perforatd
] - Fara tesaturd

(aluminiu, aramida sau polipropilend), spumele Ty . /
poliuretan, spume PET (3D Core), spume din PVC, ’
Balsa ...

Temp. max. Rezistenta la

2 Rasini n 4 . . Grosimi & Refe-
> " depunerein  compresie Drapabilitate ~ Aplicare .
compatibile v o rinte
opera la 20°C >
3
3D|CORE™ PET 100 - 115 kg / m?
Epoxy Infuzie: foarte buna | 3 mm Hu18357
Poliester RTM: Satisfacator 5 mm HU18307
4 Vinilester 170°C 0,82 Mpa Foarte buna | Contact: bun 7 mm HU18484
Poliuretan PrePreg: Satisfacator | 10 mm HU18420
Fenolic RIM: Bine 15 mm HU18308
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‘ Procesul

Stratificarea "la contact”

Acest procedeu consta in impregnarea directa a
fibrei in matritd, dupa aplicarea unui gel-coat de
tipul "fund de matrita" Aceasta aplicatie permite

Stratificarea la contact

aliancys

RRALITY LT

Araldite

Fung by

HUNTSMAN

obtinerea unei singure fete cu aspect de “scoasa”
din matritd, iar caracterul uman (neautomatizat)
nu permite constanta grosimii si a nivelului de

impregnare a compozitului, dar oferd o mai usoara
punere in operd, avand in vedere materialul
necesar mai putin.

Pot life

Raport | | " coc

Vascozitatea

Forma de prezentare
si& Referinte

Timp

. Klc
inaintea

Tg Glc

Caracteristici

: lui .. ° M -
amestec (min) amestecului demulirii (°Q) Gpa) | (Mpa) Rasing Intaritor
Poliester

is® i 3sind _ |3720DSM Butanox
s smate 1ang 25135016 e e T
+ Rasind+1,50g | 23-29 | la20s-1,23°C:450- 500 - 105°C 2,7 120 Tlxotropiéséeste BobTts pentil " |5kg:SY14217  |30kg:BU18393
2 °C - - 25kg:SY14216
Butanox M-50 Butanox M 50 1a2505-1,23°C:300- 350 matritele si piesele verticale ale peretilor |220kg:5v14210
Vinilester
Rasina & @ i ATLAC 580 Butanox
Alyancis® Atlac 100g la2s-1,23°C:1000-1600 ;32;2r(;moof\:aaocfez;;e:f;r 20kg:ER1621 | 1g: 31753
580 ACT + Risina+150g| - | la20s-1,23°C:500- 600 . 132°C 35 83 txotropa. orezistema = |25kg:ER14252 | 30kg:BU1E393
> o chimica foarte buna la hidrolizd si |Butanox
Butanox® M-50 Butanox M 50 la250s-1,23°C: 370 - 430 . L. M 1kg : SB1793
o stabilitate termica buna
30kg:BU18393
Epoxy
Viscozitate scazutd si flexibilitate LY1564 XB3486
N mare. Timpul de prelucrare (Pot-life) |3 k9:HU13323 | 1kg: HU18466
Araldite®LY 1564/ o o . . 25 kg: HU2001 |85kg:HU18219
Aradur® 3486 100/34 560-620 200 - 300 8orela80°C| 80-84°C | 09-1,1 |260-310 | poate fiadaptat nevoilor combi- 225kgHU13322 | 20kg: HU2002
nand cele 2 intdritoare Aradur® 3486
si Aradur® 3487
Viscozitate scazuta si flexibilitate |LY1564 XB3487
_lifa) |5kg: HU13323 | 1kg: HU18130
Araldite® LY 1564 o o WEVE LY 68 prelycrare (Pqt !'fe) 25 kg: HU2001 |85kg:HU18135
/ Aradur® 3487 100/34 |110-130 220-320 8orela80°C| 82-86°C | 09-1,1 |255-305 | poate fiadaptat nevoilor combinand 225kgHU13322 | 25kg: HU13303
cele 2 intdritoare Aradur® 3486 si Ara-
dur® 3487
Viscozitate scdzuta si flexibilitate L\L3297 HY3298
a0 o = |1kg:HU13122 |400g:HU13123
A v aao7 | 100140 |120-135 850-950 Borela B0°C | 92°C-9BC |085-095| 215-245 | More Reactivtatea poate adatatd | 13154 | g u13125
/Aradur®HY3298 nevoilor combinand cele 2 intari- | 5514 Hu1633 |5kg: HU2023
toare HY3298 si HY3299 20kg: HU1634
i Szutd i ibili LY3297 HY3299
Araldite® LY3297 mzcrzzg:;ecﬁ\j;::;ap Os:tef;e: clggt:z 1 kg: HU13122 |400g: HU13292
/ Aradur°HY3299 100/40 40-50 1050-1150 8 orela80°C | 94°C-100°C | 08-09 |195-225 " A . |5kgrHU13124 | 2kg: HU2024
nevoilor combinand cele 2 intari- |51 HU1633 |20kg: HU1635
toare HY3298 si HY3299.
e i . e LY1564
- min ezistentd mecanica excelentd si |skq: HU13323
ﬁg:r:i::;g:fl/ 100/20 42-52 800 - 900 la80°C + 108-115 09-1 |230-290 | rezistentd buna la temperaturd |25 kg: HU2001
2orela 120°C dupa o scurté coacere. 25kgHU13322

Stratificarea la contact “in vid”

Acest proces este similar celui al lamindrii de
contact, dar are loc in vid cu ajutorul unei
membrane flexibile si ermetice, permite o mai
bund gestionare a vitezei de impregnare (excesul

de rasind este absorbit de pasla de drenare). Acest
sistem face posibila limitarea prezentei microbule-
lor in materialul compozit. Acest procedeu se prac-
tica, de asemenea, cu fibre “preimpregnate”

sau impregnarea fibrei este complet reglata prin
utilizarea unui produs semifabricat (armatura im-
pregnata cu o rasina termorezistenta).
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Valva

Mufa rapida

H ¥ Banda adeziva
a

Tesatura
Folie de demulare

Pasla de drenare

=

AIRTECH

ADVARNCED MATERLALT GROUF

Folie pentru vid

Al

Matrita
Periferice pentru punerea in opera in vid

Garniturd de
etansare

Banda adeziva

Armatura + rasina

Accesor

Descriere

are si& Referinte

Econostitch

Tesdtura
Econolease
Wrightlon 3900
MP22

Folie demulanta
Wrightlon 5200
P1/P3

Airweave N4

(136g9/m?)
Pasla

Airweave N10

(339g/m?)

Vactrack
Difuzor de aer

Tuyau spiralé

Mernbfana o Dahltex
bariera de rasina
L Airseal 2
Garnitura de
etanseizare
AT200Y

Big Blue® L-100
Folie pentru vid

Wrightlon®5400
Connecteur
Rasinaréutilisable
Conector RIC
rdsina/vid
Tube PE
VACVALVE 399
Racord pentru AQD 500TF
X Connecteur
vid .
rapide
Econoflow 59R
Detector de scurgeri VacLeak LEQ70
« . ROTOMIL'S K8/02
Pompa de vid :
§ ou plus suivant les
MIL'S .
besoins
< o RB 451 de 10L +
Capcana de rasina
valve

Tesaturd din nylon, termofixata, cu un trasor rosu pentru marcare.
Permite s3 aiba o suprafata texturats. Greutate: 88 g / m? - fibra: Nylon
« Culoare: Alb « Acoperire: nu

Tesdturd din nylon, albastru deschis. Folie acoperita cu silicon pentru
eliminare si mai usoara

Folie de polietilena rosie avand o foarte bund alungire pentru piese
avand o curburd complexa. Usor de indepartat pe majoritatea rasinilor;
ofera un finisaj neted. Alungire: 500% - Rezistenta: 41MPa - Culoare:
Rosu « Perforatie: MP22 (2,79%)

Alungire excelentd (300%) pentru piese cu curburi complexe. Usor de
indepartat de pe majoritatea rasinilor si ofera un finisaj neted.
Alungire: 350% - Rezistentd: 48MPa - Culoare: Albastru - Perforatie: P3
(0,14%)

Drenaj de pasla alba sub presiune scazuta si pompare sub orice
presiune pentru a controla fluxul de rasina. Greutate: 140g / m? - fibre:
poliester « Culoare: alb « Versiune ignifuga: Airweave N4 FR

Drenaj de pasld alba sub presiune ridicatd. Protejeaza folia de vid in colturi si are
oalungire buna. Greutate: 339 g/ m’ - Fibre: poliester - Culoare: alb - Versiune
rezistenta la foc: Airweave N10FR

Banda tesuta 100% poliester pentru o scurgere foarte buna a aerului. Are o
suprafata aderenta (adeziv cu doua fete) pentru plasarea sa.

Tub in spirald care faciliteaza scurgerea rasinii in compozit.

Tesatura laminatd cu membrand semi-permeabild. Structura microporoasa
permite evacuarea aerului si a gazelor fara pierderi de rasina.

Mastic economic, conceput pentru a asigura o aderenta foarte buna si
o etansare buna. (versiunea ,aderenta” foarte potrivita pentru tempe-

raturi scazute si pentru un cordon mai subtire)
Cauciuc sintetic galben. Ideal pentru matrite comporzite. (folie/folie: 180°C
/ folie/piesa: 150 °C)

Folie multistrat de poliolefind adecvata in special pentru infuzie.
Disponibil in [atimi mari (pand la 16 m)
Alungire: 350% - Rezistentd: 21MPa

Folie de nylon cu rezistentd buna la temperatura si alungire buna.
Alungire: 375% - Rezistentd: 48MPa « Culoare: Albastru

Supapa din otel inoxidabil. Element de inalta calitate, usor de instalat
si cu o etansare buna prin insurubare

Conector economic din polietilena UHMW

Supapa din otel si aluminiu cu sigiliu siliconic. Element de inaltd calitate,
usor de instalat si cu o etansare buna prin 1/4 rotire.

Mufa rapida, tatd/mama din otel cu continut ridicat de carbon, care a fost elec-
trogalvanizat pentru a rezista la oxidare (pentru filetul VacValves, filet NPT mama
de 1/4inci)

Furtun de vid economic. Construit cu un arc metalic si invelit din cauciuc. Pentru
afi conectat la mufa mama AQD500TF

Detector de scurgeri (Receptor, casti, sonde, carcasa).

Pompa de vid cu lame lubrifiate Compacta si linistita. Usor de utilizat si
intretinut. Intre 8 59,6 m*/ ore.

Capcana de rasina 10L conceputa pentru a capta rasina in exces in
infuzia de rasina: 1 intrare pentru vid si 3 intrdri pentru rasina.

190°C

205°C

157°C

260°C

204°

204°

NC

121°C

177°C

204°C

150°C

121°C

180 °C

80°C

125°C

260°C

260°C

135°C
NC

NC

NC

Ml (Ig: 1,52m): AT20001
RIx (Tm52m x 91m): AT18448
Disponible enlg 5, 7, 10, 20, 30, 80cm

MI (Ig: 1,52m) : AT18074

Ml (Ig: 1,52m x 30pum): AT18114
RIx (1,52m x 30um x 250m): AT18105

RIx (1,22m x 15um x183m): AT5413
RIx (1,22m x 15um x 366 m) : AT1918
(Disponible en NP)

MI (Ig:1,52m) : AT18050
RIx (1,52m x 100m): AT5424

RIx (1,52m x 50m): AT5412

RIx (43mm x 3mm x 25m): AT18440

RIx (25m x 1/2") : AT18044
RIx (25m x 3/8") : AT1765

RIx(10cm x 150m) : AT18662

Light (10mm x 2 mm x 15m) x 20| RIx :AT18455
Standard (15mm x 3 mm x 15m ) x 20 | Rlx : AT5435
Super Tacky (15mm x 3mm x 15m )x 20 | Rlx : AT18663
Bead (Diam 4mm x 7,5m) x 40 | Rlx : AT5648

RIx B3mm x 12mm x 7,5m): AT18451
carton de 40 RIx: AT5416

RIX (4m x 75pum x 170m): AT18446
RIx (6m x 75um x 110m): AT1985
RIx (8m x 75um x 83m): AT18447
RIX (10m x 75um x 67m): AT18452
RIX (12m x 75pum x 56m): AT18441

ML (Ig1,52m x 50um) : AT1990

RIC 1/2 (diam connect: 12.7mm) : AT18001
RIC 3/4 (diam connect: 19.05mm) : AT18002

RIx 25m (1/2"ext 3/8"int): AT18443
RIx 25m (3/4"ext 5/8"int): AT18011
RIx 25m (5/8"ext 1/2"int): AT18164

AT18113

AQD500 male: AT5507
AQD500 male + femelle: AT11326

4m: AT5292
6m: AT5427

Vacleak: AT18051
Pompe K08: MI11708

RB 451: AT18439
Valve: AY18388

*RIx : Rouleaux
**ML : Métre linéaire
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‘ Proces

Infuzia

Infuzia constd in stivuirea uscata a di-
feritelor straturi de fibre (pe GelCoat
sau nu) in interiorul formei rigide si in a
pune intregul ansamblu sub vid folosind
o membrand ermeticd. Setul de straturi

AIRTECH BunNTSMAN  Apqldite

ADRCARC T MATTALALS RO

este impregnat de migrarea rasinii aspi-
rate de depresiunea creata de-a lungul
unui canal de drenaj. Acest procedeu

permite un raport de volum mai mare de
fibre (60% fata de 40% in mulaj

AR, WL R

de contact), o protectie mai buna pentru
operatori, pastrand totodata posibili-
tatea de a produce piese de dimensiuni
mai mari.

Infuzia
Pot life | Vascozi- Timp Forma de prezentare si
;::Z;retc la 25°C tate inainte de (Ig) (é( ! ;) (,\?‘1 (;) Caracteristici Referinte
(min) | amestec | demulare P P Intaritor
Araldite® LY1564 Rasindavec un long pot-life et une faible I5-Yl<19§$|t13323 i(:;f:&s%e
/ 100/34 |560-620| 200-300 | 8orela80°C | 81°C-86°C |0,95-1,05 | 255-305 |viscosité. Réactivité ajustable en mixant|,s ké:HU2001 85 k'g 'HU18219
Araldite®XB3486 avec la XB3487. 225kg:HU13322 |20 kg HU2002
Araldite® LY1564 0,095 - Rasinaavec un long pot-life et une faible '5'11;‘:":”3323 )1(2,4:618130
/ 100/34 | 130-160| 220-320 | 8orela80°C | 80°C-84°C ’1 05 260 -310 |viscosité. Réactivité ajustable en mixant|,s ké;:HUzom 85 k'g: HU18135
Araldite®XB3487 ! avec la XB3486. 225kg:HU13322 |25 kg: HU13303
Araldite® LY113 24 ore la 23°C Résinaa faible viscosité, trés bonne tenue|LY113 HY97-1
o o ’ 2 R o |20kg:HU738 |5 kg: HU5587
/ 100/30 80 390 + 120°C-125°C | 0,8-0,9 | 220-250 |en température et trés bonne mouillabi- |54 kg: HUT514 |20 kg: HUS466
Ren® HY97-1 4 ore la 120°C lité. Tenue jusqu’a 125°C.
Scinxy £ oSt tra Y113 HY98
RenLam®LY113 24 ore la 23°C 2212:‘ ?rlabtljr:Ziotig:’t:;isngoggiiltlig::ie- 20kg: HU738 |20 kg: HU1609
/ 100/30 190 300-320 4 120°C-125°C | 0,8-0-0,9 | 220- 250 té Tenupe iusqU’a 125°C. pot-Life plus lon 200 kg: HU1514
Ren® HY98 4 orela 120°C : pke L s <
qu'avec la HY97-1
Renlam®LY120 8orela40°C+ Rdsindadaptée a l'outillage avec un bon I2-Z)1k2?HU5368 :‘zig'HU5369
/ 100/23 |210-230| 300-350 .~ | 150°C-155°C | 0,6-0,7 | 170-185 - p 9 . o OX:
® 8 ore la150°C pot-life et une bonne tenue en température.
Ren® HY99
90 min la 80°C LY8615 XB5173
Araldite® LY8615 + Rasinaadaptée a l'imprégnation et a 354';%:'_:3183638361 :gokszmul}:;f:
/ 100/38 |300-400| 270-370 |1 ore la 150°C| 200°C-207°C | 0,5-0,7 | 130-165 |l'infusion sous vide.Trés bonne tenue en|” = &
Araldite®XB5173 + température aprés post-cuisson.
lore la 180°C
89 min a 80°C i x A B M a . L |LY8615 8615
6 Raslnaadaptee al imprégnation et a|s1kqg:HU18686 |5 kg: HU13336
Araldite® LY8615 + l'infusion sous vide.Trés bonne tenue en 2643?<g'HU13331 203 :HU18685
/ 100/50 | 13-16h | 479-580 |1 ore la 150°C|199°C-210°C| 0,6-0,7 | 129-165 . L . N T <
° température aprés post-cuisson et trés long
Aradur® 8615 + ot-Life (13-16h)
1ore la 180°C P
Rasing Racord

Garnitura de etanseizare

Racord

Racord

Tuburi

ADVANCED MATERIALS GROUP

Capcana de rasina

Folie de vid

Tub de trecere a rasinii :
Grila de drenaj

Banda adeziva

Fibra de ransforsare
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MICS
‘“w

Infuzia - periferice pentru vid

Airtech Advanced Materials Group este
o intreprindere familiala, fondata in 1973.
Ca cel mai mare producator si furnizor

de produse de tehnologia vidului pentru
materiale compozite, Airtech este un furni-
zor de baza pentru jucatorii importanti

din industria aeronautica, aerospatiala,
auto si aerospatiald. automobile, eoliana,
sport mecanic etc.

Produse de tehnologia vidului pentru materiale compozite

Accesorii

Denumire produs

Descriere

Forma de prezentare si

Tesatura din nylon, termofixata, cu un trasor rosu pentru marcare. Permite

Referinte

MI (Ig: 1,52m): AT20001

Econostitch sd aiba o suprafata texturatd. Greutate: 88g / m  fibra: Nylon « Culoare: Alb 190°C  RIx(1m52m x 91m): AT18448
- Acoperire: nu Disponible enlg 5, 7, 10, 20, 30, 80cm
Tesatura o . i . i
Tesatura din nylon, albastru deschis. Folie acoperita cu silicon pentru IR e el
et . q = ) (e N ) 9 g:1,52m) :
Econolease eliminare si mai usoara. Greutate: 619 / m* - Fibra: Nailon - Culoare: Albastru ~ 205°C . (1m52m x 91m): AT5420
« Acoperire: Silicon « Trasor de marcare: Nici unul
Folie de poliolefina rosie cu alungire foarte mare pentru piese cu curbura foarte com- W1 (1g: 152 x 30um): AT18114
Wrightlon 3900 MP22  plexe. U§0r.de in(?epértat de pe majoritatea réginil(?r; oferd un finisaj neted. Alungire: 157°C gy (?,'52’,“ Xm;;w:;‘is()m): AT18105
. 500% « Rezistentd: 41MPa « Culoare: Rosu « Perforatie: MP22 (2,79%)
Folie separatoare . . ) .
Alungire excelentd (300%) pentru piese cu curbururi complexe. Usor de RIX (1,22m x 15um x183m): AT5413
Wrightlon 5200 P indepartat de pe majoritatea rasinilor; ofera un finisaj neted. Alungire: 260°C  Rix(1,22m x 15um x 366 m) : AT1918
350% - Rezistenta: 48MPa - Culoare: Albastru - Perforatie: P3 (0.14%) (Disponible en NP)
GreenFlow 185 Grila de difuzie tricotata HDPE verde foarte maleabild Material: HDPE - Greutate: 125ec  ML(gim): AT 18035
1859 / m? - Culoare: Verde - Compatibilitate: epoxidica, poliester, vinilester Rix (1m x 100m) : AT18012
Grila de drenaj Grila de difuzie verde din polipropilena, cu o constructie find si stransa. Ma-
GreenFlow 75 terial: Polipropilena - Greutate: 98g / m” - Culoare: Verde - Compatibilitate: 150°C  RIx(1,04m x 106m): AT1761
epoxy, poliester, vinilester
Infuzor Resintrak Pvar?gllca te'suta din poliester alb care serve‘gte drept canal de difuzie pentru Rix (43mm x 3mm x 25m): AT5425
rasind. Echivalent cu Vac-Track, dar neadeziv)
Mastic economic, conceput pentru a asigura o aderentd foarte buna si o Light (10mm x 2 mm x 15m) x 20 Rix : AT18455
S Airseal 2 etansare buna. (versiunea ,aderentd” foarte potrivita pentru temperaturi 150°C SErTe ) (ST 2 B i 5T AP (e A2
Garnitura de — ) " N . A L o Super Tacky (15mm x 3mm x 15m )x 20 RIx: AT18663
etanseizare scdzute si pentru un cordon mai subtire) (film/film: 180°C / film/piesa: 150 ° C) Bead (@ 4mm x 7,5m) x 40 RIx : AT5648
’ o : . o~ Rix(3mmx 12mm x7,5m): AT18451
AT200Y Cauciuc sintetic galben. Ideal pentru matrite compozite 205°C (311 % 12mm x 7,5m) x 40 Rlx: AT5416
. . . o . i ) RIx (4m x 75um x 170m): AT18446
Folie multistrat de poliolefina adecvata in special pentru infuzie. RIX (6m X 75um x 110m): AT1985
Big Blue® L-100 Disponibil in Iatimi mari (pana la 16 m) 121°C  RIx(8m x 75pum x 83m): AT18447
H : Alungire: % « Rezistenta: 21MP. RIx (10m x 75pm x 67m): AT18452
Folie de vid ungire: 350% - Rezistenta a RIx (12m x 75pum x 56m): AT18441
. Folie de nylon cu rezistenta buna la temperatura si alungire buna. ML (1g1,52m x 50um) : AT1990
® B 3 ) ”
Wrightion®5400 Alungire: 375% - Rezistent3: 48MPa - Culoare: Albastru 180°C i (1,52m x 50um x 305m): AT 18471
< 5 L ] Rix 25m (1/2"ext 3/8 int): AT18443
Teava de vid Tube PE Teava §I|n p‘?"‘."“'ef‘a pentru Vld'.. N 125°C  RIx25m (3/4""ext 5/8 int): AT18011
Sunt disponibile diferite accesorii de nailon: RIC, Vac-RIC, T, cot. Rlx 25m (5/8™ext 1/2 int): AT18164
Men»]b.ra»na bariera Dahltex Tesatura Iamlnata. w membrar]a“sernl—pe.rmeaubl.la.u Structura microporoasa permite 177°C Rix(10cm x 150m) : AT18662
de rasina evacuarea aerului si a gazelor far pierderi de rasina.
;g:i::cr?u‘::lisable Conector UHMW economic din polietilend pentru infuzie de rasina. Po- 80°C RIC 1/2 (@ connect: 12.7mm) : AT18001
L : zitioneaza cu usurintd un furtun rotativ si se conecteaza usor cu un tub PE. RIC 3/4 (¢ connect: 19.05mm) : AT18002
Conector rasind/vid RIC
Connecteur vide Conector UHMW economic din polietilena cu baza plata. Se conecteaza usorcu  LT: 80°C  VAC-RIC LT 1/2 (@ connect: 12.7mm) : AT18477
réutilisable VAC-RIC untub PE. HT: 260°C VAC-RIC HT 1/2 (@ connect: 12,7mm) : AT5594
Banda adeziva din poliester / adeziv siliconic. Folosita pentru a mentine
Bands adezivs Flashbreaker dusel bvid si " delimita liniile d bl Port I"I " 204°C RIX ( 2,54cm X 66m) orange: AT5339
anda adeziva orange ou Albastru g;)rt:s\;z?bsitlj vid si pentru a delimita liniile de asamblare. Portocaliul este Rix ( 2.54cm X 66m) Albastru: AT5422
Soy ey Airtac3 ﬁ:i?ﬂ\l:tsiﬁrfgx?czstlnat lipirilor temporare ale dispozitivelor cu vid. Versiune NC el Sl ATEERE
Detector de scurgeri  VacLeak LEQ70 Detector de scurgeri (Receptor, cdsti, sonde, carcasd). NC VacLeak: AT18051
Pomps de vid MI'S ROTOMIL'S K8/02 Z(::rgu;a n(iae/vg ecu lame lubrifiate Compacta si linistita. Usor de utilizat si intretinut. Intre NC Pompe K08: MI11708
< .. -« RB451de10L+ Capcana de rasina 10L conceputd pentru a capta rasina in exces in infuzia RB 451: AT18439
Capcana de rasina 4 > NC Valve: AY18388

Valve

de radsind: 1 intrare pentru vid si 3 intrari pentru rdsina
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AIRTECH

ADVANCED MATERALE GROUF

‘ Proces ath

Materiale preimpregnate

Preimpregnatul, numit si prepreg, este un pro-
dus semifabricat. Este format dintr-o armatura,
tesuta sau UD, preimpregnat cu rasind. Este

piese compozite de inalta calitate. Polimerizarea
rasinii va incepe la momentul coacerii produsu-
lui. Pre-impregnarea tesaturii permite con trolul

rdsind, taierea usoard si introducerea usoara a
produsului in matritd, nu necesita utilizarea sol-
ventului si degaja un miros redus.

prelucrat sub vid si utilizat pentru productia de

NN

precis al nivelului de impregnare a armaturii in

Produse de tehnologia vidului pentru drapajul materialelor preimpregnate + autoclava de la 90°C la 180°C

Accesorii

Denumire produs

Descriere

Forma de prezentare si&

Tesatura din nylon, termofixatd, cu un trasor rosu pentru marcare. Permite

Referinte

Ml (Ig: 1,52m): AT20001

Econostitch s4 aib o suprafatd texturata. Greutate: 88g / m” - fibra: Nylon - Culoare: Alb 190°C  Rix(1m52m x 91m): AT18448
. Acoperire: nu Disponible enlg 5, 7, 10, 20, 30, 80cm
Tesatura
: Tesatura din nylon, albastru deschis. Folie acoperita cu silicon pentru M (1621 520m) - AT18074
Econolease eliminare si mai usoard. Greutate: 61g / m? - Fibra: Nailon - Culoare: Albastru ~ 205°C Rlx((?;ngz,:'i 91m): AT5420
« Acoperire: Silicon « Trasor de marcare: Nici unul
Alungire excelenta pentru piese cu curburi complexe. Usor de indepartat de Rix (1,22m x 15um x 183m): AT5413
Folie demulanta Wrightlon 5200 P3 pe majoritatea rasinilor si ofera un finisaj neted. Alungire: 350% - Rezistentd: ~ 260°C  RIx(1,22m x 15um x 366 m) : AT1918
48MPa - Culoare: Albastru - Perforatie: P3 (0,14%) (Version NP) RI (1,22m x183m): AT5423
Drenaj de pasla albd sub presiune scazutd si pompare sub orice presiune M (a1 52m) - AT18050
Airweave N4 pentru a controla fluxul de résin. Greutate: 140g / m? - fibre: poliester « 204°C Rlx((?ASIZmn)’(\){OOm): AT5424
Pasla Culoare: alb « Versiune ignifuga: Airweave N4 FR
Drenaj de pasla alba sub presiune ridicata. Protejeaza folia de vid in colturi
Airweave N10 si are o alungire buné. Greutate: 339g /m? - Fibre: poliester - Culoare: alb 204°C  RIx(1,52m x 50m): AT5412
Versiune rezistenta la foc: Airweave N10 FR
. . . . . @ RIx (3mm x 12mm x 7,5m): AT18451
AT200Y Cauciuc sintetic galben. Ideal pentru matrite compozite. 204°C (3mm x 12mm x 7,5m) x 40 Rix: AT5416
Garniturd de
etanseizare Gs-213 Cauauc.smtetlc“ C}Jloare "ecru pentru p.relt{c.rarea usoara si sigura in vid. Se 204°C  (3mm x 12mmx7,5m) x 40 Rix: AT1764
scoate si se curata usor si are multe certificari aerospatiale in intreaga lume.
Folie de nylon cu rezistentd buna la temperatura si alungire buna. (De
Wrightlon® 7400 asemenea, Disponibil in versiunea in relief pentru aplicatii de compactare) 204°C  RIx(1,52m x 50pm x 305m) : AT 18444
Alungire: 400% - Rezistenta: 55Mpa
Folie de vid . B . B . R | .
Folie cu o rata de alungire excelenta. Perfect adaptata pentru prelucrarea in Rix (1m22 x 50um x 305m) SHT: ATS609
Ipplon® KM1300 vid in autoclava, acolo unde este necesara o mare flexibilitate. (Disponibilin ~ 212°C R (1m52x75um x 305m) SHT: ATS541
pplol autoclava, acolo unae este necesara o mare fle ate. (UIspo RIx (1m52 x 501m x 305m) SHT: AT5391 - LFT:
SHT, CF si LFT). Alungire: 450% - Rezistenta: 48MPa « Culoare: Roz AT18225 - CF:AT5364
Supapa din otel inoxidabil. Element de inalta calitate care ofera o etansei-
b N . g i VacValve: AT5418
ackinaOC Y tate foarte buna prin insurubare. Folosit pentru a fi conectat la AQD500TF Ze0S acvalve
IR R0 SoiS Slectrogaivanizat pentu a et s ovdre (peninu ot Vockaen et 260°C  AQE3 e 557
vid vid Connecteur rapide Ny ma?mé o 1/4il?nd) p / AQD500 male + femelle: AT11326
Airflow 65R (+ AQD500 '[gaya'dlntr—‘ovteaca de S|I|€on intdrita de urj arc mFta!lc. Rezwtenta{meca—. . S ——
femelle) nica si termica foarte buna care garanteaza vidul in timpul coacerii. Folosit 232°C . ATs087
pentru a fi conectat la AQD500TF mama
Banda adezivd din poliester / adeziv siliconic. Folosita pentru a mentine
Bands adeziva Flashbreaker dusel b vid si " delimita liniile d bl Port I', l est 204°C RIx ( 2,54cm X 66m) orange: AT5339
anda adeziva orange ou Albastru ?ro tusg ebsxl.l vid si pentru a delimita liniile de asamblare. Portocaliul este Rix ( 2.54cm X 66m) Albastru: AT5422
oarte vizibil.
. Folie in relief, care ii permite sa scurga aerul chiar si sub vid. (nu este obliga-
Folie de . s i o S )
compactare Airdraw 2 torie pasla cu acest gen de film). 121°C  Varugam sa ne contactati
P Alungire: 450% - Rezistenta: 55MPa « Culoare: Roz
SDCitfgcetzr de VacLeak LEQ70 Detector de scurgeri (Receptor, casti, sonde, carcasa). NC Vacleak: AT18051

*RIx : cilindru
**ML : metru liniar
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Proces

Supapa

Mufa rapida

Tesatura

Folie de vid

Folie de demulare

Banda adeziva Pasla de drenaj

=

Matrita

Banda adeziva

AIRTECH

AVAENCED MATENRLLT GROUF

Garniturd de
etanseizare

Armatura preimpregnata

Produse de tehnologia vidului pentru drapajul materialelor preimpregnate + autoclava de la 180°C la 230°C

Accesorii

Denumire produs

Descriere

Forma de prezentare si

Econostitch
Tesaturd

Bleeders Lease B

Folie demulanta Wrightlon 5200 P3
Airweave N4
Pasla

Airweave N10

o GS-213-3
Garnitura de
etanseizare
: GS-43MR
Folie de vid Ipplon® KM1300
VacValve 406 TF
AQD 500 TF

Racorduri de .
Connecteur rapide

vid vid

Airflow 65R

(+ AQD500 femelle)
Folie de Airdraw 2
compactare
Detector de VacLeak LEQ70
scurgeri

Tesatura din nylon, termofixatd, cu un trasor rosu pentru marcare. Permite sa aiba
o suprafatd texturata.
Greutate: 88g /m” - fibra: Nylon « Culoare: Alb - Acoperire: nu

Tesatura de tragere din nylon acoperita cu silicon. Permite demontarea mai usoara
decat tesaturile non-siliconice. Ofera o suprafata texturata care reduce timpul de
finisare si slefuire.

Greutate: 62g / m” - Fibra: Nailon « Culoare: Verde « Acoperire: Silicon

Alungire excelenta pentru piese cu curburi complexe. Usor de indepartat de pe
majoritatea rasinilor si ofera un finisaj neted.
Alungire: 350% - Rezistenta: 48MPa - Culoare: Albastru - Perforatie: P3 (0,14%)

Drenaj de pasla alba sub presiune scazutd si pompare sub orice presiune pentru a
controla fluxul de résin. Greutate: 140g / m? - fibre: poliester - Culoare: alb -
Versiune ignifuga: Airweave N4 FR

Drenaj de pasla alba sub presiune ridicata. Protejeaza folia de vid in colturi si are o
alungire buni. Greutate: 339g / m? - Fibre: poliester - Culoare: alb - Versiune igni-
fuga: Airweave N10 FR

Versiunea pentru temperaturi ridicate a lui GS-213, usor mai putin aderenta
(repozitionare usoard), dar care se scoate usor. De culoare verde.

Foarte fiabild, are o aderenta excelentd si se scoate usor. Detine numeroase
certificari pentru industria aerospatiala in toatd lumea

Folie cu o rata de alungire excelenta. Perfect adaptata pentru prelucrarea in vid in
autoclavé, acolo unde este necesara o mare flexibilitate. (Disponibil in SHT, CF si
LFT). Alungire: 450% « Rezistenta: 48MPa « Culoare: Roz

Supapa din otel inoxidabil. Element de inalta calitate care ofera o etanseitate foarte
buna prin insurubare. Folosit pentru a fi conectat la AQD500TF

Mufa rapida, tatd/mama din otel cu continut ridicat de carbon, care a fost electro-
galvanizat pentru a rezista la oxidare (pentru filetul VacValves, filet NPT mama de
1/4 inci)

Teava dintr-o teaca de silicon intdrita de un arc metalic. Rezistenta mecanica si
termica foarte buna care garanteaza vidul in timpul coacerii. Folosit pentru a fi
conectat la AQD500TF mama

Folie in relief, care ii permite sa scurga aerul chiar si sub vid. (nu este obligatorie
pasla cu acest gen de film).

Alungire: 450% - Rezistenta: 55MPa « Culoare: Roz

Detector de scurgeri (Receptor, casti, sonde, carcasa).

190°C

232°C

260°C

204°C

204°C

232°C

232°C

212°C

260°C

260°C

232°C

121°C

NC

Referinte

MI (Ig: 1,52m): AT20001
RIx (1m52m x 91m): AT18448
Disponible enlg 5,7, 10, 20, 30, 80cm

RIx (1m52 x 100m) : AT1750

RIx (1,22m x 15um x 183m): AT5413
RIx (1,22m x 15um x 366 m) : AT1918
(Version NP)

RIx (1,22m x183m): AT5423

Ml (Ig:1,52m) : AT18050
RIx (1,52m x 100m): AT5424

RIx (1,52m x 50m): AT5412

(3mm x 12mm x 7,5m) x 32
RIx: AT18137

(3mm x 12 mm x 7,5m) x 40
RIx: AT5538

RIx (1m22 x 50pm x 305m)

SHT: AT5609

RIx (1m52 x 75pm x 305m)

SHT: AT5541

RIx (1m52 x 50pm x 305m)

SHT: AT5391 - LFT: AT18225 - CF:AT5364

VacValve: AT5418

AQD500 male: AT5507
AQD500 male + femelle: AT11326

2m: AT5086
4m: AT5087

Vd rugdm sa ne contactati

Vacleak: AT18051

*RlIx : cilindru
**ML : metru liniar
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AIRTECH

ADVANCED BATERLALT CROUF

MILS.
‘ Proces ~

Preimpregnarea

Deoarece aplicatiile (industria aeronautica) si aplicarea rasinii si realizarea materialelor compozite tind spre temperaturi din ce in ce mai ridicate,
Airtech ofera toate produsele pentru procese de formare termoplastica, precum si pentru alte aplicatii la temperaturi ridicate de pana la 400°C

Produse de tehnologia vidului pentru drapajul materialelor preimpregnate + autoclava de la 230°C la 400°C

Température Conditionnement &

Accesorii Descriere

Denumire produs

Tesdturd siliconatd, dar totusi usor de tras de pe cele mai multe sisteme prepreg.

max

Referinte

RIx (1.27m x 91.44m) :

Tesatura Bleeders Lease E Produs ideal pentru aplicatii poliamidice si termoplastice de temperatura inalta . 427°C AT5600
126 g / m*« Fibra: Sticla « Culoare: Verde - Acoperire: Silicon
Elie . Folie din poliamida, rezistenta la temperatura foarte mare. Are proprietati Ny
lants Thermalimide E RCBS excelente de demulare si o flexibilitate bund. Ideal pentru tunarea termoplasticelor. 405°C A‘F(1(8{ gzmx T
anta Alungire: 80% » Rezistentd: 240 MPa « Culoare: Chihlimbar
Fibra de sticld netesuta pentru aplicatii la temperaturi ridicate.
A1x . Este deosebit de potrivit pentru utilizarea cu sisteme termoplastice sau o Cartons de 40 rouleaux:
Pasla Airweave UHT 800 termorezistente. 427°C Vi rugam s3 ne contactati
610g / m? - Fibre: sticla - Culoare: albi
Garnitura de A-800-3G Mastic de etanseizare cu o foarte buna rezistenta termica (427 0C) pastrand o 427°C Cartons de 40 rouleaux:

etanseizare aderenta foarte buna V& rugam sa ne contactati

Folie de inalta performanta, cu alungire scazutd, dar rezistentd la temperatura
foarte mare. 426°C
Alungire: 80% « Rezistenta: 240 MPa « Culoare: Chihlimbar

Folie de vid Thermalimide E (1.52mx75mx50) : AT18190

VacValve 409 SS HTR Supapa din otel inoxidabil. Element de inalta calitate si bund rezistenta termica 482°C Va rugsm s& ne contactati
(+AHTC 1000 QTD) (482°C) g
: Mufa rapida, pentru temperaturi foarte inalte. Se conecteaza cu Vac Valves 409 SS . )
Racorduri de ¢ 2 % tactati
o AHTC 1000 QTD HTR, Airflow 800 et BBH 1080. >38°C AT e 3
Teava rezistentd la temperaturi foarte mari. Teva cu o structura de otel foarte
BBH 1080 puternica, acoperita cu un furtun de otel pentru a-I proteja, in special in autoclava. 482°C Vé rugdm sé ne contactati
A se conecta cu AHTC 1000QTD
. Folie in relief, care ii permite sa scurga aerul chiar si sub vid. (nu este obligatorie
Folie de . - ) N c )
¢ Airdraw 2 pasla cu acest gen de folie). 121°C Vé rugam sa ne contactati
compactare Alungire: 450% - Rezistenta: 55MPa  Culoare: Roz
ie:rgc;:zr de VaclLeak LEQ70 Detector de scurgeri (Receptor, csti, sonde, carcasd). NC VacLeak: AT18051
*RlIx : cilindru
**ML : metru liniar
Coacerea

Pentru a beneficia de proprietatile mecanice maxime si rezistenta la temperatura a unui material cu matrice
epoxidica (infuzie, contact, prepreg etc.), este de cele mai multe ori necesar sa se efectueze un ciclu specific
de coacere si post-coacere, cicluri specifice fiecarei rasini in parte (detalii in fisa tehnica a produsului).

EX : Araldite® LY 8615 / Aradur® 8615 cu o temperatura de tranzitie la sticla peste 180°C dupa o post-coacere adap-
tata:

- Infuziei in vid

- Intaririi in vid in timp de 24 de ore la 40°C

- Demuldrii piesei dupa racire avand grija sa nu deformeze sau sa deterioreze piesa de prelucrat.

- Post-coacere timp de 2 ore la 120°C si apoi 3 ore la 180°C. Cu o ratd de incdlzire de 0,3°C / min.

Palier
postcoacere

T°C
A Palier de stabilizare
B e e NN
320G e e
Racire si
awc | demulare
Tntérire sub vid Ciclu post-coacere
Tps

Acest proces face posibild pastrarea unei matrite care sa nu reziste la temperaturi ridicate si sa-si optimizeze utilizarea prin gruparea
post-coacere (adesea lunga si restrictiva) a mai multor bucati.

[SicERoM
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Araldite

HUNTSMAM
Proces

Mijloace de productie automatizata

Pentru a creste ratele de productie si anumite proprietdti ale pieselor (proprietati estetice sau mecanice), implementarea poate fi automatizata.

Mulaj prin injectie cu rasina la presiune redusa: RTM

fabricarea de serii mai mari. De asemenea, ofera o
solutie de emulsie de stiren in contextul unui
compozit pe baza de poliester.

RTM consta in injectarea sub presiune redusa (1.5
la 4 bari) a rasinii prin mai multe straturi de armatu-
ri uscate, toate intr-o matritd rigida inchisa.

Acest proces face posibild obtinerea de piese din

material compozit cu doua suprafete de aspect si
controlarea perfecta a grosimilor. Datorita
investitiilor pe care le reprezinta (pretul matritei si
infrastructura), este deosebit de potrivit pentru

Cap de
amestecare
Aerisire
Garnitura H
periferica Aerisire Garnitura
periferica
Pompa
I I
Catalizator I I
Rasina
Pot life ] Vascozi- Timp Forma de prezentare si
STyl la 25°C Timp de tate inainte de T A Glc Caracteristici Referinte

amestec (min) gel amestec | demulare (*C) (Gpa) (Mpa) Risind Intaritor

Araldite® 90 min la 80°C LY8k615 x35k1 73

s cinx 5 ; s | 51kg:HU18686 | 4,5 kg: HU18349
LY8615/ 300 - + o o o Ra:;'ma u Va.SCOZ't.aAte S 20,43 kg: HU13331 | 190 kg: HU5716
Araldite® 100/38 200 24-28 270-370 |1 orela150°C | 200°C-207°C | 05-0,7 | 130-165 |si o buna rezistentd in tempe-
XB5173 + raturd dupd tratament termic

1 ore la 180°C
Araldite® 30 min la Résina cu excelente pro-| LY1564 HY5003-1
i i R S < | 5kg:HU13323 1 kg: HU5472
LY1564 /| 100/24 | 42/52 |21;27 12 | 800-900 | gner 50 min | 108°C-115°C | 09-1 | 230- 200 | Prietatimecanicesiobunare- 51 ot | o5t ut3o0r
Aradur 60°C la 25°C | o zistenta in temperaturd dupd | ys).
a 120 °C 5 X 5kg:HU13322

5003-1 un tratament termic scurt.
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‘ Proces

Infasurarea fibrelor

Acest principiu se limiteaza numai la forme care
presupun rotatie. Consta dintr-o infasurare a fib-
relor continue in jurul uneirole (cilindru rotativ).
Rola se va roti in timp ce sistemul de ghidare a
fibrelor se va deplasa liniar pentru a incrucisa

Infasurarea fibrelor

Fire stratificate

continue

Piepteni de
separare

straturile de fibre pe parcurs. (In unele cazuri,
sistemul de ghidare in sine poate sd se intoarca
in jurul rolei : infasurare de tip satelit). Se fo-
loseste in particular pentru fabricarea rezervoa-
relor, conductelor sau tuburilor de scafandru.

HUNTSMAN

fortei de munca este
ductiei este mare.

Cilindru de

presiune

Inel de

Araldite

Este nevoie de o investitie mare, dar ponderea

scazutd, iar ritmul pro-

Pot life ) N - Timp Forma de prezentare si
Raport la 25°C Timp de | Vascozitate inainte de 1’9 MG Glc Caracteristici Referinte
amestec - gel amestec (°Q) (Gpa) (Mpa) — —
(min) demulare Rasind intaritor
Araldite® Vascozitate redusd combinat '5-119?:313323 g;ig‘HU‘m
LY1564 / 4 ore la 80°C + cu unAtlmp de pre.lucrare (Po-|55 kg: HU2001 220 kg: HU1848
Aradur®917 /| 100/98/3 |80-90 ore |30/ 40 450/700 o~ | 122°C-130°C | 06-0,7 | 100-125 |tLife) indelungat si 0 umecta-|225kg:HU13322  |Acc 960-1
4ore la 120°C 9
Araldite® Acc bilitate foarte bung, ceea ce o 1 kg: HU5202
960-1 face foarte usor de prelucrat.
LY1564 XB5173

Araldite® 8488 30 min la Y AU RE——" 5kg:HU13323 20 kg: HU1546
Ly1564/ 100/26 “S% 14107430 |1000/1200|130°C + 12 ore| 165°C-175°C | 0,7-0,8 | 170-190 | cra O Pund rezistentalaagre=|as kg: Huaoot
Araldite® ore la 160°C siuni chimice. 225 kg: HU133221
XB3473

) LY1556 017
Araldite® Rezistentd medie in tempera-|5kg:HU36 25 kg: HU416
LY556/ 1400/95/| 95-105 |, o | (000 [40relaB0CH o ool e (o | gs_gs |turd sidurata de viatd lunga. P IeTIUASS  A0keHUTEAS
Aradur @917/ 05-2 ore 8 ore la 140°C oo Oferé proprietti mecanice si 5 kg: HU342
g:?g(t)e Acc dinamice bune

i LY1564 3474
iﬂiﬁiﬁl Ne | 440 155 35 1400/ 1600  O"€1a80°CH 1 o o0ec | 07-09 | 200-240 | Foarte bunaflexibilitate si | >korHi3323 | Nous contacter

ore 4 orela120°C olimerizare rapida 5 kg: HU200

Aradur® 3474 P pida. 225 kg: HU133221

Glosar

« Gel Coat : Strat exterior pentru imbunatétirea aspectului piesei. Se aplica in matrita inainte de stratificare.
« Thixotrop : Un asa-numit fluid "tixotropic" este capabil sa treaca din stare lichida in stare solida sub o tensiune constanta. Materialul are o
vascozitate ridicatd in repaus si curge sub tensiune.
« TG : Tranzitie la sticla: temperatura la care polimerul sau compozitul se modificd, rezultand variatii semnificative ale proprietatilor sale
mecanice.
« Pot-life : Durata de viata: Dupa ce cele doua componente ale unei rasini au fost amestecate si reactia chimica a avut loc, exista doar o anu-
mita perioada de timp pentru a utiliza aceasta rasind inainte de intarirea ei completa. Acest timp este de obicei dat pentru un volum specific
(indicat pe FT) si la temperatura camerei.
«Timp de gel : Stare intermediara a rasinii dintre forma sa lichida si forma sa solida in timpul polimerizarii. Se da pentru o rasina infuzabila si
in functie de temperatura (indicata la fel si in cazul rasinilor de poliester). Acest timp este dat pentru o rasina deja impregnata sau in curs de

impregnare (cantitate foarte mica spre deosebire de pot-life).

« Post-cure / Post-curing : Post-coacere, tratament termic efectuat pentru finalizarea polimerizarii rasinii si care afecteaza toate proprietatile
sale tehnice (temperatura, duritate, rigiditate etc.)
*GlcetKilc:
. G1c: Capacitatea unui material de a nu propaga ruptura
. K1c: Valoare care corespunde aplicarii unui efort pentru a incepe ruptura unui material
« Umectabilitate: Proprietate a unei rasini de a impregna o armaturd (material sau tesatura)

« Nelipicioasa : Stare a unei rasini sau GelCoat: cand GelCoat-ul nu mai lipeste degetele la atingere, se spune ca este ,nelipicios”
« Eliminare bule : Operatie de indepartare a bulelor de aer dupa aplicarea stratului; folosind role de plastic sau role metalice.
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Pultruziunea

Acest proces se numeste ,continuu’, deoarece
permite producerea continua a profilelor com-
pozite. Armaturile (Roving, Mat, tesaturi ...) sunt

preformare, unde i se ofera profilului pro-
prietatile dorite. In cele din urma, profilul este
conturat in timpul unei treceri printr-o matritd

Araldite

din piata globala a materialelor compozite), si
este adaptata realizarii de profile compozite in
cantitati semnificative prin investitia pe care o

trase de un banc de tractiune si trec prin diferite
etape: statia de impregnare, apoi statia de

incdlzitd unde are loc intdrirea rdsinii. Pultru-
ziunea este foarte putin utilizata (2 pana la 3%

reprezinta.

Pultruziunea

Pot life | Vascozi- Timp T Kic Glc Forma de prezentare si
25°C tate fnainte de 9 Caracteristici Referinte

amestec (min) amestec demulare Q) (Gpa) (Mpa) Rasina Intaritor

Raport

. LY556 917
Afa|dc'lt'3® LY556 dorela . 5kg:HU36 25kg: HU416

/ Aradur®917 / 100/95/ 95 - ) o ) ) } Rezistenta buna in temperatura si timp | 25 kg: HU455 220 kg: HU1848
Araldite® Acc 0,5-2 105h 600-900 e . 148-153 Ut 85-95 de prelucrare (Pot-Life) indelungat. DY070

DY 070 8 ore la 140°C 5 kg: HU342
Araldite® CY179 Vascozitate foarte redusd, cu o durata | CY179 917
/Aradur®917/ | 100/115 100-200( | 10re100°C + de viata indelungata si o excelents | 25 kg:HU281 25 kg:HU416
Araldite® Acc /0,5-2 >48h a25°Q) 6 ore 180 °C 200-205 04-05 | 65-75 rezistentd la temperatura dupa 220kg: HU1848
DY 070 coacere.

Fire stratificate
continue

Filiera incalzita

Taiere

rasina

Glossaire

« BMC (Buck Molding Compound) : Amestec de rasina si armatura in fibre scurte, injectat la presiune ridicata in interiorul unei matrite.

« SMC: Sheet Molding Compound: Procesul constd in modelarea la cald a materialului preimpregnat (prepreg) prin compresie intr-o matrita rigida.
« CFRP: (Carbon Fiber Reinforced Plastic) polimer cu armatura din fibra de carbon.

» GFRP: (Glass fiber reinforced plastic): polimer cu armatura din fibra de sticla.

« LCM: (Liquid Composite Molding): Principii de impregnare a fibrei uscate cu o rasina (proces umed, perfuzie ...)

« RTM: (Resin Transfer Molding): Turnarea prin injectie a rasinii lichide. (consultati pag. 19)

« TD : Rasina termorezistenta

« TP : Rasind termoplastica

« Preimpregnat : Produs semifinit din fibra + rasind (consultati pag. 18)

« Autoclava : Recipient de incalzire cu pereti grosi si inchis ermetic pentru tratarea termica a materialelor compozite sub presiune controlata.
« Pli (Ply) : Un pliu (sau Ply) este o taietura de prepreg. Faldurile sunt suprapuse pentru a face o piesa.

« Peel-ply : Tesatura de decojire, denumita mai des: tesatura "peeling". (consultati produsele pentru prelucrarea,sub vid”)

« Proces umed : Reprezintd toate metodele de punere in opera a compozitelor in care matricea este aplicata in forma lichida pe armaturi uscate.

« Continut de rasina : Nivel de impregnare, se refera la cantitatea de rdsina in raport cu tesatura din laminat..

» Osmoza : Fenomen de transfer a umiditatii in materialul compozit. Apa se aglomereaza in cavitatile radmase goale, fara rasina. Umiditatea
 Delaminare : Coeziune necorespunzatoare intre doud straturi laminate, ceea ce provoaca separarea lor si, prin urmare, un defect in piesa.
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Lipirea

Deoarece

lipirea joaca wun

rol major fin

asamblarea compozitelor si pentru ca Sigerom
isi sprijind clientii, de mai multi ani, in definirea

solutiilor de asamblare prin lipire, a fost impor-
tant sa oferim o selectie precisa si completd a
adezivilor si substantelor de acoperire, care

Araldite

Merbeniit

indeplinesc criteriile de exigenta solicitate de
materialele compozite

Timed Ti Rezistenta la Duri
IOIDE Imp tractiune )
Raport o formare a de Stres de > / Plaja de tate <
amestec Aplicatii . ¢ Alungire . Culoare Forma de prezentare
(involum) peliculei | fixare forfecare And temperatura | Shore
(in min) (in min) P . A
la ruptura
Polimeri MS - monocomponenti
. MSP versatil, vopsibil cu un Negru [ H
Merbenit © . . ) 56 ; 200ml U600 ml 201
HM21 NA timp de aplicare suficient 25 - 2 Mpa 400% 40C 490°C | oo Grlv Negru  MBHM2IN VEHM2ING00  MBHM2IN.20
delung. Alba G MBHM21G MBHM21G600 ~ MBHM21G-20
Alba MBHM21B MBHM21B600  MBHM21B-20
MSP cu priza rapida. r U ﬂ
Merbenit © NA Adancime de polimerizare 5 3IM 300% - ) 50 Neég.r Y ~ 200ml 600ml 201
SF50 (5pandla7mm/24ore)cu B = ’ H0C +90°C | shoreA Alé'é Negru MBSFSON — MBSFSONG0O  MBSFSON-20
. < . e = Gri MBSF50G MBSF50G600 MBSF50G-201
reZIStenga mecanica bU na. Alba MBSF50B MBSF50B600 MBSF50B-201
. MSP cu priza rapida. Foarte Negru [ D
M ® < . M - .
erbenit NA buna rezistenta mecanica. 5 - 5 Mpa 500% -40°C  +90°C >6 Gri Negru TC 4002230 m Tmomio'
XS55 X ShoreA «
Poate fi vopsit. Alba Gri  TC40000 TC40060Z
Alba  TC40010 TC40050Z
Polimeri MS - bicomponenti
. Adeziv cu intdrire rapida HH D
® '’
Merbenit 100:100 vopsibil, pastos si 30 35 1,8 Mpa 300% 40°C  +90°C 43 Gri 400ml 201
2K10 . . v ShoreA
impermeabil la umiditate. Gri MBMS2K10C400 MBMS2K10G-201
Adeziv cu intdrire foarte 7 ﬂ
it @
Merbenit * | 100 rapids, vopsibil si 4 30 1,3 Mpa 150% e | L8 Gri Hﬂ 400m 201
2K60 . . . ShoreA )
impermeabil la umiditate. Gri  MBMS2K10C400 MBMS2K10G-201

Raport Timp de Timp Re2|st_en§a la Plaja de «
o formare a de Stres de tractiune / Forma de prezen-
amestec Aplicatii . ¢ > .| tempera- Culoare )
(invol ’ peliculei fixare forfecare | Alungire pana turs tare & Referinte
1N volum) (in min) (in min) la ruptura ura
Poliuretanici bi-componenti
[aY
Araldite® Buna rezistenta mecanica - Gri Hﬂ
2029-1 ooy Alungire ridicata la ru ptura 40 240 24MPa 40% 30°C +90°C inchis W Soml 380ml
HU5554 HU5553
o
Araldite® Flexibil - Stabil | v 2 MP. 0 o | Trensiucia ||
2018 100/100 exibil - Stabil la raze U 40 40 4MPa 45% -40°C  +90°C ransluci 200ml
HU153
Araldite® Transparent - Flexibil - 5 [T
30 o ]
2028-1 TEEy Stabil la raze UV 6 30 15MPa 60% 30°C so0c | Transparent HUSS;);;
Raport Timp de
- Densi- | formare |Cyclede Stres de Modul de Plaja de Forma de prezen-
amestec Aplicatii . . . . . | Culoare -
(i > tate | apeliculei |cuisson forfecare compresie | temperatura tare & Referinte
1N volum) (in min)
Paste sintetica Epoxidice bi-componente
. Péte synthactique faible Densitate 7 zile la 23°C . ) Albastru |KIT Albastru 13 kg :
Araldite 100/30 | Pour le coblement et bordurage. <077 50g:2h sau 45MPa Aprés 2h a 70°C / HU4331
252-1 FAR 25.853 (a) qualifié ASNA ! 100g:1,5h o 70°C: 2,6GPa “ RésindAlba 12 kg :HU1651
4072 & spécification AIMS 10-03-005. 2orela70°C Alba " intaritor 4 kg HU1661
Pate synthactique trés faible 24_?;63%6 & P
Araldite® Densitate pour le coblement et 2009: sau 23p°C +2ha Verde |1644A 9kg:HU5117
' . . o g:
1644 | 10020 as;;g:;z%e;:;;‘iasff:éscsizr:ai?;n 055 | 3035min |3orela23’c| >°MP | 70rC1,1GPa- so'c deschis |1644B 11kg:HUS116
AIMS 10-03-001 Issue 2. * 27(‘;'2 la e
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Araldite

w PLENXUS.

Structural Adhesives

) Rezistenta la
R t Timp tractiune /
i Aplicatii Pot life de SISO Alungire HEEICE Culoare Forma de prezentare
amestec phicat fixare | forfecare ung temperatura P
(en masse) N pana la
(|n min) ~
ruptura
Epoxidici bi-componenti
Araldite® HH HH
AW2101/ | 100/100 Lipire rigidd cu contractie mica 6 60 20MPa 16020,/\/' Pa/ -40-°c +100°C Gri m Sl 200ml LLJ 380ml
HW2951 ° HU174  HU983 HU438
Araldite® - . C1o: " 1600 MPa/ | " .
201 5'_1 100/100 Lipire rezistenta la intemperii 50 240 20MPa 2% -40°C  +100°C Bej m S o HH 380mI Kit2kg
HU1511 HU1501 HU13156  HU1194
[a)
Araldite® - e < 1495MPa/ Verde H[
420 100/50 Lipire foarte rigida si rezistenta la rupere. 60 360 30MPa 45% 40°C +90°C Inchis 200ml Kit14kg 25kg
HU167 HU435 HU168
H ®
Azrg'sd;t_‘i 100/100 Lipire rezistent3 la intemperii. 60 240 20MPa ! 00102';' Pa/ | e | Negry [[som Ll som
0 HU5094 HU18331
Araldite® . 1600 MPa/ Gri
013 | 1001100 Polivalent -Tixotrop 9 300 20MPa oo N o W oo U ssom ezt
HU1471 HU1461 HU12831 HU11911
[a] [a]
Araldite® N i i 1900 MPa/ Galben Hﬂ Hﬂ
2011 100/100 Lichid polivalent cu timp lung de actiune. 100 420 26MPa 9% 40T +90°C | o i m o 200mi L] 380mi Kit2kg
HU143 HU142 HU18352  HU1189
Araldite® Adeziv foarte dur, dezvolténd o rezistenta 1600 MPa/ | "mimmim HH
AW4859/ | 100/100 < ! L 4 100 270 33MPa -40°C  +140°C | Negru m 50ml 380 ml
buné la temperaturi ridicate 10%
HW4859 HU18235  HU18384
Araldite® ) f g . < 1370 MPa/ | "mimmilm Gri HH HH
2’31;_‘; 100/50 | Rezistenta chimica si termica excelenta. 110 300 17MPa 2% 40°C +140°C | g m somt Ll 200mt ULl 380 Kit2kg
HU2139 HU2092 HU5744 HU2138
) Produs ignifug cu durata de viata lunga. [’[
Araldite® | 100/100 | Omologat EN45545 - HL3 clasificat conform R23 140 600 6MPa 602 (l)\él/Pa/ -4o_°c +100°c | Negru 200ml
2033 /UL94-VO ° HU5462
Araldite® 5500 MPa/ [’[
Aw4858/ | 100/100 Rigiditate ridicata si rezistenta la rupere. 150 360 38MPa 10 -40°C  +90°c | Negru 380ml
Hw4858 ° HU18381
) Rezistenta la
Timp . .
Raport Stres de tractiune / Plaja de <
- . de P Forma de prezentare &
amestec Aplicatii Pot life forfecare Alungire tempera- | Culoare .
’ fixare P < Referinte
(en volume) . (Mpa) pana la tura ’
(In min) <
ruptura
Méthyl-Méthacrylate
Araldite® Adeziv de inalté rezistenta si 1800 Mpa/ | "mimmr ' | Chihlim- HH
2021-1 Ay spectru larg de aderenta. 3 12:15 2l 10 % =ERE<HARE bar m oml 280ml
HU1551 HU1521
Araldite® Adeziv de inaltd rezistenta si 1700 Mpa/ | "mimmr m
2022-1 [ spectru larg de aderenta L 15-30 25l 5% 55°C +120°C NC m s0ml 380ml
HU1571 HU52861
Araldite® Adeziv cu o flexibilitate buna 350 Mpa/ o m
2048-1 e si 0 capacitate buna de aumple jocurile. 1Y 15 2ibeaditid 90 % HERAIRERE Rosu HU?S;;'
o
Araldite® Adeziv de metale dificil de lipit. Potrivit pentru 850 Mpa/ o 50ml HH
2047-1 100/ 11 lipirea inserfillor 10 15 16-20 MPa 15 9% max 100°C | Maron |- ‘g . ot
HU5243 HU5242
Adeziv care nu necesita nicio pregatire a
Plexus® suprafetei si are o rezistentd ridicatd, cu o 517-689 Mpa | " "~ HH
MA420 o rezistenta buna la stres mecanic. Omologat 46 15-18 1 12-15,5 MPa /100-1259 | 5>C +121°C Albastru som
EN45545: clasa HL3 conform R1,R2 si R6 DVIT1018:-M
Adeziv cu rezistentd buna la stres mecanic si
Plexus® . N > 414 - 483 Mpa . HH
MA530 100/ 100 impact, avand si un sPectru larg de 30-35 90-160 | 12-15 MPa 7130-170% 40°C +82°C Gri 400ml
aderenta. DV3000
275,8-344,8 i
® ) ’
Plexus 100/ 10 Adeziv naval cu rezistent ridicats la UV. 4045 | 7075 | 912MPa | Mpa/35- | seCazc| Alb Hﬂ 380mi
MA550 ’
45% DV35000M
Plexus® Ideal pentru umplerea jocurilor inalte si, de 276 - 345 Moa Hﬂﬂ
100/ 100 asemenea, avand o rezistenta ridicata si un 90-105 |250-280 | 10-15MPa p -55°C  +121°C Gri 400ml
MA590 . 7 /130-160%
spectru larg de utilizare. DV59000M
[aY
Plexus® Adeziv cu priza rapida cu un spectru de aderenta : Hﬂ
MA3940 | 100/10 | foartelarg.Rezistenta mare, rezistenta la stres 12-15 8-10 9,5-11 MPa 1/255 Tﬁ%OM(;’a _S_SDC +121°C | Albastru 380ml
LH mecanic si rezistentd la impact. ? DVIT501M
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