
www.samaro.frwww.sigerom.ro

Ghid de selecție
Materiale compozite



www.sigerom.ro2

Contribuția noastră se bazează pe trei principii
fundamentale: o calitate ireproșabilă a servi-
ciului, o ofertă inovatoare și o valoare adăugată 
deosebită adusă de procesul nostru de consul-
tanță, care nu se limitează doar la produse.

Ne imaginăm răspunsurile tehnice necesare 
pentru proiectarea „materialelor compozite” 
optimizate, propunând armăturile utilizate în 
aranjamentele de fibre, rășina care transmite 
solicitările, precum și

materialele de bază necesare pentru prepa-
rarea „sandvișului”. Gel-coat-ul și dispozitivele 
de vid suntcomplementele logice ale ofertei 
noastre.

Pornind de la procedeul ales de dvs., vom putea
concepe cea mai bună soluție tehnologică: 
structură, matrice și mod de transformare, pe 
care, mai apoi, o vom optimiza împreună cu 
partenerii noștri. Ceea ce apreciază clienții la 
Sigerom este să aibă un expert local, care să 
dezvolte un produs, care să includă toate eta-
pele cheie.

Mulțumită colegilor de la institutul Samaro 
– din Franța –, nou creat, oferim cu toată im-
parțialitatea expertiza în domeniul materialelor 
compozite, pentru a vă facilita procesele de tes-
tare, de validare, de elaborare de specificații și 
de certificare.
Dincolo de calitatea și lărgimea gamei noastre 
de produse, programele de formare profesio-
nală personalizate permit echipelor dvs. să pro-
fite la maxim de soluțiile adoptate.

SIGEROM

Cu mai mult de 20 de ani de experiență în dis-
tribuția substanțelor chimice de specialitate, 
suntem în situația de a satisface nevoile pieței, 
de la cele mai simple la cele mai sofisticate.

Ne caracterizează flexibilitatea și reactivitatea, 
iar expertiza noastră îmbogățește expertiza
producătorilor. 

Suntem singurii care oferă întreaga complexi-
tate a substanțelor chimice, structurată după 
cinci mari domenii: lubrifiere specială, lipire și 
etanșare, protecție electrică și electronică, ma-
teriale compozite, matrițe și mulaje.

Reprezentând interesele celor mai mari jucăto-
ri din lume, ambiția noastră este să împingem 
domeniul furnizării de produse chimice de spe-
cialitate de pe o piață din ce în ce mai mare.

Partener al celor mai inovatori jucători din industria 
chimică în domeniul materialelor compozite.

Materialele compozite:

Utilizarea materialelor compozite este în conti-
nuă creștere, indiferent că vorbim de industria 
aerospațială, auto, sport sau de agrement. De 
exemplu, aeronavele noi sunt compuse în pro-
porție de 50% din materiale compozite. Aces-
tea s-au impus treptat în aceste domenii, înlo-
cuind materiale convenționale precum
plasticul, lemnul sau metalele, îndeplinind anu-
mite criterii: rigiditate, greutate, comportament 
sub acțiunea umidității și coroziunii, rezistență 
la oboseală (stres mecanic), etc..... Materialele 
compozite pot fi definite ca o combinație in-
teligentă a mai multor materiale, fiecare având 
caracteristici proprii.

Materialele compozite astfel formate au pro-
prietăți pe care materialele singure nu le 
posedă. Alegerea unui design cu acest tip de 
material necesită să se pună în balanță funcțio-
nalitățile care trebuie asigurate, a compoziției 
(matrice / armături) și a metodei de implemen-
tare (Stratificare la contact, infuzarea, RTM,
... Acesta este motivul pentru care este impor-
tant să alegeți cu înțelepciune produsele pe 
care le utilizați. Prin urmare, un compozit este 
o asociere a mai multor materiale: 

- armatura, care constituie structura de ranforsare a
compozitului, care este în general constituită din 
fibră de sticlă, carbon, aramidă, țesătură, bazalt, 
fiind continuă (unidirecțională, țesături) sau dis-
continuă (covorașe, markeri ...)
- Matricea care servește ca liant pentru Fibrăși care
asigură distribuirea forțelor și protecția chimică a
compozitului (materiale epoxidice, poliester etc.).
De asemenea, într-un compozit este posibilă in-
tegrarea și a altor tipuri de componente pentru 
a-i da proprietăți tehnice specifice, cum ar fi un un 
material special cuprins în sandwich în interiorul 
compozitului propriuzis,
sau umpluturi și aditivi, cum ar fi agenți anti-UV,
agenți de aderență între armătură și matrice, colo-
ranți...… 

Ghid de selecție

Sigerom publică regulat ghiduri de selecție spe-
cializate pe diferite sectoare de activitate, pre-
cum și pe diferite ramuri ale industriei chimice 
/ tehnologii. Prin urmare, Sigerom vă propune 
un ghid de selecție specific creării acestor mate-
riale compozite. Acesta își propune să vă ofere 
pentru fiecare aplicație, o listă de recomandări 
ne exhaustivă, atât în ceea ce privește compo-
nentele compozitului, cât și în ceea ce privește 
instrumente necesare pentru implementarea 
acestor rețete.
Vă vom ghida pas cu pas, în pregătirea modelu-
lui începând cu realizarea matriței, pregătirea 
acestuia, alegerea materialelor după tipurile de 
procedeu de fabricație (fibre, rășini, gel-coat ...), 
și terminând cu asamblarea compozitului prin 
lipire.

La Sigerom, suntem mândri să vă susținem succesul!
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Pentru a realiza o piesă din material compozit, cea
mai mare parte a timpului se petrece cu realizarea
unei matrițe. Această matriță se obține fie prin 
prelucrare directă, fie prin amprentarea unui 
model principal (master). Acest model master 
servește ca “piesă de referință”. În cazul unei 
matrițe realizate prin amprentare, este important 
să fie asigurată respectarea geometriei și aspectul 
suprafețelor ce sunt lipite în cadrul produsului

final. Pentru modelul principal, se va acorda o 
atenție deosebită diferitelor produse care vor fi 
utilizate pentru fabricarea sa (plăci de prelucrare, 
rășini, mastic, etc.), precum și produselor de 
pregătire ale modelului înainte de luarea 
amprentei (grund de finisare, ceară demulabilă, 
etc ...). Alegerea produselor care compun matrița 
va depinde în principal de constrângerile datorate 
procesului de fabricație a piesei finale: rezistența

la temperatură, prelucrarea, instrumentele de 
producție disponibile, materialele utilizate. În 
cazul unei matrițe prin laminare sau prin Rășină-
turnată,
accentul se va pune pe alegerea GelCoat-ului, a 
straturilor de legare și a structurilor de armare care
o vor constitui. În cazul unei matrițe din plăci de 
prelucrare, densitatea și natura acestora vor fi 
criterii de care trebuie să se țină seama.

Raport
amestec Culoare

Pot 
Life 

(min)

Vâscozi-
tate

amestec

Timp
înainte de
demulare

Duritate Tg
( en°C) Caracteristici

Formă de prezentare și  
Referințe

Rășină Întăritor

GelCoat
RenGel® SW18 / 
Ren® HY5159 100 / 16 Verde 25 Thixotrop 12 ore 85 / 90 

Shore D 100 GelCoat polizabil cu rezistență termică 
bună(rezistență bună la stiren).

SW18
250 g : HU13258
5kg : HU1737

HY5159 
800g : HU398

RenGel® SW18 / 
Ren® HY2404 100 / 20 Verde 10 - 15 Thixotrop 12 ore 85 / 90 

Shore D 85 GelCoat polizabil cu rezistență termică 
bună (rezistență bună la stiren).

SW18 
250  g : HU13258
5 kg :  HU1737

HY2404
50 g : HU 385 
1kg : HU384

RenGel® SW56 / 
Ren® HY5159 100 / 10 Caramel 25 - 30 Thixotrop 12 ore 90 

Shore D 120 GelCoat polizabil cu rezistență chimică și
termică.

SW56 
385 g : HU1088
7,7 kg : HU1046

HY5159 
800g : HU398

RenGel® SW56 / 
Ren® HY2404 100 / 13 Caramel 10 - 15 Thixotrop 12 ore  90 

Shore D 100 GelCoat polizabil cu rezistență chimică și
termică.

SW56 
385  g : HU1088
7,7 kg : HU1046

HY2404
50 g : HU 385 
1kg : HU384

Straturi de legare
RenLam® CY219  /  
Ren® HY5162  /  
Trihidrat de aluminiu

100 / 50 Bej 20 NA 1 000 / 1 
100 NC 55 - 60

Bună rezistență în temperatură, chiar și fără 
tratament termic. Lipire limitată, poate fi

încărcat cu umpluturi minerale

CY219
1 kg : HU10237 
5 kg : HU35
25 kg : HU289  

HY5162
2kg : HU407 
20 kg : HU406

RenLam® MS-1  /  
Ren® 956 100 / 20

Gălbui
transpa-

rent
30 1200 24 ore NC 50

Rășină cu o contracție redusă și o bună
stabilitate dimensională. Poate fi încărcată

cu umpluturi minerale.

MS-1
5 kg : HU287
25 kg : HU1142

HY956
200 g : HU292
1 kg: HU426
5 kg : HU428

Structura de ranforsare
Pastă de stratificare
RenLam® LV06 / Ren® HY06 100 / 15 Gri /

albastru 90 NA Păstoasă NC 70
Poate fi utilizat până la 15 mm grosime,
amestecare manuală ușoară, prelucrare

ușoară

LV06
15 kg : HU751

HY06 
2,250  kg : HU753 

RenLam® CY219 / 
Ren® HY 5161 + celofibră 100 / 50 Gălbui 40 NA 1 000 - 1 

200 NC 50 - 55
Proprietăți mecanice ridicate la temperatu-
ra mediului ambiant, foarte compatibil cu

diverse încărcări și cu fibra de sticlă.

CY219
1kg : HU10237
5 kg : HU35
25 kg : HU289 

HY 5161
2 kg  : HU404
20 kg : HU403

RenLam® MS-1  / 
 Ren® 956  +  Celofibră 100 / 20

Gălbui
transpa-

rent
30 1200 24h NC 50

Rășină cu o contracție redusă și o bună
stabilitate dimensională. Poate fi încărcată

cu umpluturi minerale.

MS-1 
5 kg : HU287 
25 kg : HU1142

HY956 
200 g : HU292 
1 kg : HU426 
5 kg : HU428

Raport
amestec Culoare

Pot 
Life 

(min)

Vâscozi-
tate

amestec

Timp
înainte de
demulare

Duri-
tate

Tg
( en°C) Caracteristici

Formă de prezentare și& 
Referințe

Rășină Întăritor

GelCoat
RenGel® SW18 / 
Ren® HY5159 100 / 16 Verde 25 Thixotrop 12 ore 85 / 90 

Shore D 100 GelCoat polizabil cu rezistență termică
bună (rezistență bună la stiren)

SW18
250 g : HU13258
5 kg : HU1737

HY5159 :
800 g : HU398

RenGel® SW18 / 
Ren® HY2404 100 / 20 Verde 10 - 15 Thixotrop 12 ore 85 / 90 

Shore D 85 GelCoat polizabil cu rezistență termică
bună (rezistență bună la stiren).

SW18 
250  g : HU13258
5 kg :  HU1737

HY2404
50 g : HU385 
1kg : HU384

RenGel® SW56 / 
Ren® HY5159 100 / 10 Caramel 25 - 30 Thixotrop 12 ore 90 

Shore D 120 GelCoat polizabil cu rezistență chimică și
termică.

SW56 
385 g : HU1088
7,7 kg  : HU1046

HY5159 
800 g : HU398

RenGel® SW56 / 
Ren® HY2404 100 / 13 Caramel 10 - 15 Thixotrop 12 ore  90 

Shore D 100 GelCoat polizabil cu rezistență chimică și
termică.

SW56 
385 g : HU1088
7,7 kg : HU1046

HY2404
50 g : HU 385 
1kg : HU384

Straturi de legare
RenLam® LY113  /  
Ren® HY97-1    +  Tri-hydrate 
d’alumine AL90

100 / 30 Gălbui 80 390
24ore la 

23°C + 4 ore 
la 120°C

NC 120 - 
125

RRășină cu vâscozitate scăzută, foarte bună
rezistență la temperatură chiar și fără
coacere și umectabilitate foarte bună.

LY113
20 kg : HU738 
200 kg : HU1514

HY97-1
5kg : HU5587
20 kg : HU5466 

Structura de ranforsare

RenLam® LY113  / 
 Ren® HY97-1   +  Celofibră 100 / 30 Gălbui 80 390

24 ore la 
23°C + 4ore 

la 120°C
NC 120 - 

125

Rășină cu vâscozitate scăzută, foarte bună
rezistență la temperatură chiar și fără
coacere și umectabilitate foarte bună.

LY113
20 kg : HU738 
200 kg : HU1514

HY97-1
5 kg : HU5587
20 kg : HU5466 

Realizarea matriței

Matriță pentru compozit umedă < 50 0C epoxy

Matriță pentru compozit umedă – temperaturi între 50 0C – 120 0C epoxy

Raport
amestec
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Raport
amestec Culoare

Pot 
Life 

(min)

Vâscozitate
amestec

Timp înainte
de demulare

Duri-
tate

Tg
( en°C) Caracteristici

Formă de prezentare 
și& Referințe

Rășină Întăritor

GelCoat

RenGel® SW5200   /  
Ren® HY5213 100 / 16

Maro
transpar

ent
4,5 ore Thixotrop

7 zile la23°C 
sau 14 zile la 

40°C

90 
Shore D 185 GelCoat adaptat echipamentelor care necesită 

o rezistență bună la temperatură (185 °C).

SW5200 
5 kg :  HU 652

HY5213 
20 kg  : HU13324 

Straturi de legare
Araldite® LY 8615 / 
Aradur® 8615  + 
 Tri-hydrate d'alumine AL90 100 / 50 Arămiu

deschis
13 - 16 

ore 479 - 580

90 min la 
80°C + 1oră la 
150°C + 1oră 

la 180°C

NC 214 - 
221

Rașină cu vâscozitate redusă si durată 
de prelucrare (Pot-Life) importantă. 

Rezisten-ță la temperatură foarte bună 
după coacere.

LY 8615
20,43 kg : 
HU13331

8615
5 kg : HU18685 
20  kg : HU13336

Araldite® LY 8615 / 
Araldite® XB5173 /  
Tri-hydrate d'alumine AL90

100 / 38 Arămiu
deschis

300 - 
400 270 - 370

90 min la 80°C 
+ 1oră à 150°C 

+ 1oră la 180°C
NC 210 - 

217

Rașină cu vâscozitate redusă, adaptată 
proce-deelor de impregnare și infuzie în vid. 

Foarte bună rezist. la temperatură după coacere

LY 8615
20,43 kg : 
HU13331

XB5173
4,5 kg :  HU18349
190  kg :  HU5716

RenLam® LY5210 /  
Ren® HY5211  Lent  + 
Tri-hydrate d'alumine AL90

100 / 40 Arămiu 24 ore 2400 24 oră la 23°C 
+ coacere

85 
Shore D 200

Rășină care posedă o foarte bună 
rezistență în temperatură și foarte bune 

proprietăți de impregnare.

LY5210 
25 kg : HU451

HY5211 
1 kg : HU18475

RenLam® LY5210 /  
Ren® HY5212 Rapide  + 
Tri-hydrate d'alumine AL90

100 / 40 Arămiu 12 ore 2000 24oră la 23°C 
+ coacere

85 
Shore D 238

Rășină care posedă o foarte bună 
rezistență în temperatură și foarte bune 

proprietăți de impregnare.

LY5210 
25 kg : HU451

LY5210 
20 kg : HU13325

Structura de ranforsare

Araldite® LY 8615 / 
Aradur® 8615 100 / 50 Arămiu

deschis
13 - 16 

ore 479 - 580

90 min la 
80°C + 1oră la 
150°C + 1oră 

la 180°C

NC 214 - 
221

Rașină cu vâscozitate redusă si durată de prelu-
crare (Pot-Life) importantă adaptată procedee-
lor de impregnare și infuzie în vid. Foarte bună 

rezistență la temperatură după coacere.

LY8615
20,43 kg : 
HU13331

8615
5 kg : HU18685 
20 kg : HU13336 

Araldite®  LY 8615 / 
Araldite®  XB5173 100 / 38 Arămiu

deschis
300 - 
400 270 - 370

90 min la 
80°C + 1oră la 
150°C + 1oră 

la 180°C

NC 210 - 
217

Rașină cu vâscozitate redusă, adaptată proce-
deelor de impregnare și infuzie în vid. Foarte 
bună rezistență la temperatură după coacere.

LY8615
20,43 kg 
:HU13331

XB5173
4,5kg : HU18349 
190 kg : HU5716

Araldite® LY1564 / 
Araldite® XB3473 100 / 26 Arămiu 

închis
84 - 88 

ore 1000 - 1200 30 min 130°C 
+ 12 oră 160°C NC 165 - 

175

Rașină de stratificare cu vâscozitate redusă si du-
rată de prelucrare (Pot-Life) foarte lungă. Foarte 
bună rezistență la temperatură după coacere.

LY1564 
5 kg : HU13323 
25 kg :HU2001 
225 kg : HU13322

XB3473 
20 kg : HU1546

RenLam® LY5210 /  
Araldite®  XB5173 100 / 42 Arămiu 

închis 6 ore 500 24 oră la 40°C 
+ coacere NC 200

Rașină de stratificare cu vâscozitate redusă si 
durată de prelucrare (Pot-Life) lungă. Foarte 
bună rezistență la temperatură după coacere.

LY5210 
25 kg : HU451

XB5173 
4,5 kg : HU18349

Raport
amestec Culoare Pot Life 

(min)
Vâscozitate

amestec
Tg

( °C) Caracteristici
Formă de prezentare și& 

Referințe
Rășină Catalizor

GelCoat

Vinylester :  Polyprocess®
GCVN Série X 
+ Butanox M50

100 / 1,5 Albă 20 - 25 11 000 - 18 000 VM (pistolet) 
34 000 - 42 000 VB (pinceau) -

Compromis excelent între o bună rezistență în
temperatură și alungire. Foarte bună rezistență la
agresiuni chimice. (pentru alte culori, vă rugăm

să ne contactați)

GCVN VM 25 kg : 
PP5519  
GCVN VB 5 kg : 
PP5522  
GCVN VB 25 kg : 
PP5613

Butanox M50 :     
1 kg : SB1793 
30 kg : BU18393 

Structura de ranforsare

Polyprocess® Polymold  
LV150RC 
+ Butanox® M50

100 / 1,5 Albă 22 - 28 
min 3 500 - 5 500 115 - 

125

Rășină izofatică special concepută pentru
fabricarea matrițelor. Este încărcată și preac-

celeratăși are o contracție foarte mică.. 

Vă rugăm să ne 
contactați

Butanox M50:     
1 kg: SB1793 
30 kg: BU18393 )

Aliancys® Atlac 580 ACT  
+ Butanox® M-50. 100 / 1,5 Albă

45min la 
15°C 

35min la 
20°C 

20min la 
25°C

à 2 s-1, 23°C : 1000 - 1600 
à 20 s-1, 23°C : 500 - 600 

à 250 s-1, 23°C : 370 - 430

130 - 
150

Rășină promovată, ușor tixotropă. Oferă o
rezistență chimică foarte bună la hidroliză și 

o stabilitate termică bună.

ATLAC 580: 
210 kg: ER1621 
25 kg: ER14252

Butanox M50:     
1 kg: SB1793 
30 kg: BU18393 )

Voal de suprafață
30g/m²

Voalul de suprafață evită problema marcării fibrelor pe părți, de asemenea servește ca o barieră pentru limitarea problemelor de osmoză.
voile 30 g/m² lg 1m au ML :  ER14219

 +   Țesătură fibră de 
sticlă 225g/m² •  300g/
m²  • 600g/m²  •  Roving

Mat 225g/m² au Rlx** : mărime 1,25 : MV18100 • Mat 300 g/m² au Rlx: mărime 1,27m : MV14211 • Mat 600g/m² au Rlx : mărime 1,25 : MV10723 •
roving300 g/m² Lg 1,25m : ER1644 • roving500g/m² Lg 1,25 m : ER1645

Matriță pentru compozit umedă – temperaturi > 120 0C epoxy

Matriță pentru compozit din poliester

http://www.samaro.fr
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Raport
amestec Culoare

Pot 
Life 

(min)

Vâscozitate
amestec

Timp înainte
de demulare

Duri-
tate

Tg
( °C) Caracteristici

Formă de prezentare și& 
Referințe

Rășină Întăritor

GelCoat

RenGel® SW 5155 / 
Ren®HY 5159 100 / 10 Gri 30 - 45 45 000 - 50 

000

48 ore la 
25°C sau 8 
ore la 60°C

88 ShD 115 - 
120

GelCoat ușor de aplicat cu ajutorul unei pensule 
sau a unei spatule. Are capacități bune de recupe-
rare a marginilor și polimerizează la temperatura 

camerei.

SW5155 
10  kg : Hu521 

HY5159 
800 g  : HU398 

RenGel® SW56 / 
Ren® HY5159 100 / 10 Caramel 25 - 30 Thixotrop 12 ore 90 ShD 120

GelCoat cu o bună rezistență chimică, po-
lizabil și cu o rezistență termică bună după 

coacere.

SW56 
385 g : HU1088 
7,7 kg: HU1046

HY5159 
800 g: HU398

RenGel® SW56 / 
Ren® HY2404 100 / 13 Caramel 10 - 15 Thixotrop 12 ore  90 ShD 100

GelCoat cu o bună rezistență chimică, po-
lizabil și cu o rezistență termică bună după 

coacere

SW56 
385 g : HU1088 
7,7 kg : HU1046

HY2404 
50 g : HU 385 
1 kg : HU384

Rășină în masă
RenCast® CW5156 / 
Ren®HY5158 
HY5158
( + încărcătură pulbere 
Alu)

100 / 8 Gri 60 20 000 - 30 
000 24 ore 90 ShD 130

RRășină de turnare ideală în masă pentru 
matrițe care necesită o bună rezistență la 

temperatură.

CW5156 
12,5 kg: HU275

HY5158 
1 kg: HU397 
6,25 kg: HU1464

RenCast® CW61 / 
Ren®HY97 Blue 
( + încărcătură pulbere 
Alu)

100 / 10 Gri 150 3 000 24 ore 90 ShD 110

Rășină de turnare cu vâscozitate scăzută, 
ideală pentru producerea în masă a matrițe-

lor care necesită rezistență la temperaturi 
până la 110 ° C.

CW61 
10 kg: HU1044

HY97 Blue 
1 kg: HU1047

Umpluturi (încărcări)
Încărcătură granule
aluminiu Granule Alu la kg:         de 0,1mm  à  0,5mm : AC950 ; de 0,1mm  à  1mm : AC10346 ;  de 1mm à 2mm : HU18134

Pulbere de aluminiu Pudră de aluminiu:  0,02 mm :   5 kg: HU18247  ;  50 kg: HU18230 

Raport
amestec Culoare

Pot 
Life 

(min)

Vâscozitate
amestec

Timp înainte
de demulare

Duri-
tate

Tg
( °C) Caracteristici

Formă de prezentare 
și& Referințe

Rășină Întăritor

GelCoat

RenGel® SW5200   /  
Ren® HY5213 100 / 10 gri 30 - 45 45 000 - 

50 000

48 ore la 25°C 
sau 8 ore  la 

60°C

88 
Shore D

115 - 
185

GelCoat adaptat echipamentelor care necesită 
o rezistență bună la temperaturi mari (180 ° C).

SW5200 
5 kg : HU 652

HY5213  
20 kg : HU13324

Rășinăde masse
RenCast® CW 47 / 
Ren® HY 33 
( + încărcătură granule) 100 / 15 gri 4 ore 17 000

3/4 zile la 
23°C sau 14 
ore la 60°C

90 
Shore D

200 / 
210

Rezistență termică bună după coacere, timp lung 
deprelucrare (Pot-Life) și foarte ușor de prelucrat.

Posibilitatea de a turna 100 mm în masă într-o
singură turnare.

CW47 
25 kg : HU690

HY33  
4x3,75 kg : HU691

Charge
Încărcătură granule 
aluminiu Granule Aluminiu au Kg :  de 0,1mm  à  0,5mm : AC950 ; de 0,1mm  à  1mm : AC10346 ;  de 1mm à 2mm : HU18134   

Pulbere d'aluminiu Pudră de aluminiu  0,02 mm :   5 kg: HU18247  ;  50 kg: HU18230 

Matrița din rășini de turnare:
Datorită parteneriatului său puternic cu Huntsman, Sigerom vă însoțește și în realizarea matrițelor pentru compozit din rășini de turnare.

Matriță din rășini de turnare – până la 120 0C

Matriță din rășini de turnare – până la 180°C

Realizarea matriței
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Densi-
tate Culoare Duri-

tate
Modul de
compresie

Dimensiuni si 
Referințe

RenShape® 
BM 5460

670 - 770 
kg/m³ Maro 70 - 75 

Shore D
1250 - 1350 

Mpa

Placă: :1500x500 mm
Grosimi (în mm) disponibile:25, 

50 , 75,100, 150 et 200 

Lipire și etanșare

RenPaste® 
SV 427-2 + 
Ren® HY 5162

Adeziv pe bază de rășină epoxidică și sistem
de reparații pentru asamblarea plăcilor

prelucrabile: pastă maro deschis, densitate,
0,8 g / cm 3, raport de amestecare: 100: 30

SV427-2 
10 kg: HU515   
1 kg: HU10131 

HY5162 
2 kg: HU407  
20kg: HU406

Densi-
tate Culoare Duri-

tate
Modul de
compresie

Dimensiuni & 
Referințe

RenShape®
BM 5066

900 - 
1000 kg/

m³
Bej 70 - 75 

Shore D NC
1500x500x50: OB6115
1500x500x75: ON6116 
1500x500x100: OB6117

Îmbinare și lipire

RenPaste® 
SV 427-2 et 
Ren® HY 5162

Adeziv pe bază de rășină epoxidică și sistem 
de reparații pentru asamblarea plăcilor

prelucrabile: pastă maro deschis, densitate, 
0,8 g / cm 3, raport de amestecare: 100: 30

SV427-2
10 kg: HU515   
1 kg: HU10131 

HY5162 
2 kg: HU407  
20kg: HU406

Densi-
tate Culoare Duri-

tate
Modul de
compresie

Dimensiuni & 
Referințe

RenShape® 
BM 5055

720 - 750 
kg/m³

Verde 
deschis

75 
Shore D

2300 - 2400 
Mpa

1524x610x50: HU1049 
1524x610x100: HU1050

Îmbinare și lipire

RenGel® 
SW18 + 
REN® 
HY5159

Sistem epoxidic păstos, de culoare verde
pentru asamblarea plăcilor epoxidiceși

umplerea defectelor de suprafață. Densitate:
0,98, durată de prelucrare: 25min; raport de

amestec 100/16

RenGel® SW18
250 g  : HU13258
5kg  : HU1737

REN® HY5159 
800  g : HU398

Matrițe din plăci prelucrabile:
Sigerom vă oferă o gamă completă de plăci de prelucrat din poliuretan cu densități variabile, de la 80Kg/m3 pentru modele, până la 1700
Kg/m3 pentru unelte de ștanțare, prin trecerea cu plăci aflate la temperatură înaltă 
(> 140 °) C), și din epoxid pentru fabricarea de scule pentru compozite.

Descriere Formă de 
prezentare Referințe

Umplerea porilor
Additek®
BOUCHEX WBS

Umplerea porilor base aqueuse spécialement conçu pour boucher les micro-porosité des moules. S'applique sur 
moule neuf ou propre . Liquide Albă, extrait sec: 2,7-3,7% • Densitate : 0,98 • VOC: <0,3% • Sans phrase de risque 4x5 boîtes de 5 kg MO12280

Alcool Polivinilic
Additek®
MOULEX PVA Verde

Alcool Polyvinylique, s'utilise comme barrier-coat ou sécurité en plus d'un démoulant. Cutie1 l
Găleată 25 kg

MO18210
MO12281

Agent de demulare (Demulant)
Additek®
MOULEX WB31 Gel

Démoulant base aqueuse en gel de Culoare Bej deschis. 
Extrait sec: 11-13% • VOC : <0,7% Găleată 5 kg MO12270

Additek®
MOULEX WD 401

Démoulant liquide , adapté a tout type de Rășină• Colle plastique • Grade "semi-permanent" compatible avec tout 
type de moule • Extrait sec: 1,97-2,24% • VOC: < 0,3% • Sans phrase de risque • Jusqu'à 400°C Găleată 5 l MO1180 

Honey Wax®
Honey Plus Wax 

Spécialement conçu pour les composites, et procédés de haute température. Recommandé pour les moules neufs, 
offrant une protection solide et durable. Cutii de 397g STP52115R

Țesătură din teflon
Airtech® 
Tooltec A005

S’utilise sur tous types de moules, plateaux, presses…Et ne nécessite plus d’agent de démoulage. Permet de couvrir 
les outillages usés ou endommagés pour augmenter leur durée de vie.

Balot de 1m x 16,5m
 (grosime peliculă: 

125µm )
AT18029

Pregătirea matriței este o etapă esențială pentru fabricarea unei 
piese compozite. Pregătirea necorespunzătoare a matriței va afecta 
aspectul final al piesei și poate deteriora parțial sau complet o 
matriță, de aceea este important să alegeți produsele potrivite și 
să urmați procedura de aplicare.

Matriță din plăci de prelucrare – până la 50°C

50°C < Matriță din plăci de prelucrare ≤ 110°C 110°C < Matriță din plăci de prelucrare ≤ 140°C

Agent de démoulage

Realizarea matriței
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Sigerom pune la dispoziție în propria sa gamă, toate produsele anexe necesare punerii în aplicare a acestor compozite, cum ar fi ceară calibrată, paste
modelatoare, masticuri, grunduri sau diluanți.

Descriere Formă de prezentare & Referințe
Resoltech® ECO 1070 
Rășină+ Resoltech® 
1074

Rășină de glazurare transparentă din sursă bio la 37% , folosită pentru a netezi și pentru a da
strălucire pieselor.

1070 ECO:  1 kg: RE5678  • 5 kg: RE5677 
1074 ECO:  350 g: RE5679  •  1,750 kg: RE5680

Descriere Formă de prezentare & Referințe
Dil®
Mastic DILEPOX 
4020 + 4520  ou 2049G

Material epoxidic pentru îmbinări libere și sigilant pentru consolidarea matrițelor sau pieselor
4020: 1 kg: DI18559   +  4520 : 250g : DI18562 
4020: 16 kg: DI18561   +  2049G : 4kg : DI18695 
4020: 20 kg: DI18560   +  4520 : 5kg : DI18564

Resoltech® 4030W / 
Resoltech® 4034W ou 
4036W

Vopsea epoxidică pentru finisare și nivelare pe matrițe și modele
4030 W  : 1 kg : RE18675     
4034 W : 0.8 kg : RE5673
4036 W : 1 kg : RE18676

Descriere Formă de prezentare & Referințe
Sintofer®
Extra Sinto 
(+ 2%catalizor)

Mastic din poliester bi-component, polivalent, cu densitate mare de 1,16g / cm3 • Putere mare
de umplutură, foarte fin și ușor de șlefuit

1l + catalizor:  HU1203

Dil®
P114

Mastic din poliester alb, de mare densitate (1,95g / cm3), cu granule foarte fine • Întărirea survine
între 3 și 15 minute, în funcție de cantitatea de catalizator utilizat.

2,05 kg + catalizor (50g): DI14564
12,3 kg: DI1583

Ara®bois Rasina din poliester lichid + praf de lemn. Consistență la alegerea operatorului • Rezistența termică
între 60°C și 150°C

KIT 1,65 kg: pulbere 900 g : AB867 + Rășină750 g: AB866 
KIT 5,25 kg: pulbere  2,750 kg: AB865 + 2,5 kg: AB868 
KIT 15 kg: pulbere 10 kg: AB863 +5 kg: AB864

Ara®metal Rășină de poliester lichid + pulbere laminată de metale ușoare • Consistență la alegerea operatorului •
Rezistență termică între 60 ° C și 150 ° C

KIT 1,52 kg : pulbere 620g: AM869 + Rășină900g: AM870
Activateur Ara®metal : 81g ( HU8512 )

Descriere Formă de prezentare & Referințe
Plastiline 
Pastă de modelaj n°40

Pastă de modelare foarte moale, de culoare fildeș (foarte moale) • Punct de înmnuiere de la 39 la 41 °C •
Duritate : de la15 la 19 Shore A

Pain de 1 kg: PA1233-1
Pain de 5 kg: PA1233

Plastiline 
Pastă de modelaj n°50 Pastă de modelare de culoare fildeș (moale) • Nu se usucă, își menține duritatea • Duritate : 28-32 Shore A Pain de 1 kg: PA18481-1

Pain de 5 kg: PA18481

Plastiline 
Pastă de modelaj n°55

Pastă de modelare de culoare fildeș (standard) • Punct de înmnuiere de la 52 la 56 °C • Duritate : de la 48 la 52
Shore A

Pain de 5 kg: PA1817

Plastiline 
Pastă de modelaj n°70 Pastă de modelare de culoare fildeș (tare) • Duritate : 65-75 Shore A Pain de 5 kg: PA11242

Produse anexe pentru realizarea matriței

Ceri calibrate

Grosime placă (în mm) 0.25 0.40 0.50 0.60 0.80 0.90 1.00 1.20 1.25 1.50 2.00 2.50 3.00 4.00 5.00 7.00
Număr de foi într-o cutie 10 10 10 10 10 8 8 8 8 8 8 6 4 4 3 2

Descriere Dimensiune plăci 610 x 350 mm, rezistență la temperatură: 138 °C

Proiectate și fabricate de Freeman® la o grosime uniformă De ± 25μm, foile de ceară au o față adezivă. Ele au rezistență mare la temperatură, flexibilitate 
maximă și caracteristici de drapaj natural.

Pastiline

Masticuri poliester

Mastic & Materiale de umplere epoxidice

Rășină de glazurare

Solvenți și degresanți

Descriere Formă de prezentare & Referințe

Socomore®
Diestone - DLS

Alternativă la acetonă și MEK • Degresant care curăță, non-gras, cu evaporare rapidă. Fără clor în
compoziția, sa reduce fenomenele de agresiune asupra anumitor materiale plastice sensibile. Solvent
fără hidrocarburi clorurate • Transparent • Pentru metale, compozite, unele materiale plastice

5 l: SODLS5L 
1 l: SODLS1L 
65 unități + distribuitor : SODLSI8015X28 +SODLSMM
500 ml : SODLS500

Serenys®
Supercleaner

Curăță și degresează suprafețele metalice și a anumite materiale plastice • Degresant care curăță, nongras,
cu evaporare rapidă • Fără clor în compoziția sa, reduce fenomenele de agresiune asupra anumitor materiale plastice sensibile

30 l: SA33520Z 
5 l: SA33510Z
400 ml : SA33500S

Dowsil™
DS-1000

Agent de curățare pe bază de apă pentru silicon • Permite solubilizarea și facilitează eliminarea
uleiurilor si unsorilor din silicon, precum și urmele de silicon nepolimerizat • Amestec de surfactanți
în soluție apoasă • Vâscozitate: 50 mPa.s • Neinflamabil • Utilizat în diluare cu apă (10%)

25 l: DCDS1000P25 
5 l: DCDS1000P5

Socomore®
AquaForte

Compatibil cu suprafețele întâlnite în industria Aeronautică și de Apărare. Reducerea substanțială a COV- dacă 
înlocuiește solvenții • Clasificare logistică pentru transport și depozitare: «ne-periculos». • Miros ușor, non-toxic

150 unități : PTPFAF24 
24 unități : PTPFAF150
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Alegerea compozitului va depinde de:
-Aplicare: acoperire, aspect, solicitări meca-
nice, părți structurale, imersie în apă sau în alt 
lichid, rezistență
chimică specială.

-Forma piesei: plată, scobită, armată, com-
plexă, inserată într-un alt sistem.
-Aspectul dorit: luciu, grosimea piesei, impor-
tanța

aspectului recto / verso, revopsire, carbon 
aparent
- Prețul de cost: punerea în operă a materialu-
lui compozit și materialelor

Alegerea procesului de fabricație este o parte importantă a procesului de 
fabricare a unei piese din material compozite.

Această alegere va depinde de mai multe criterii:
-Tipul de materiale (fibră + armătură).
-Gradul de tehnicitate și performanța piesei
-Forma și dimensiunea piesei
-Numărul de piese de fabricat și randamentul producției
-Investiția în echipamente și infrastructură.
Fiecare proces de fabricație impune constrângeri matricei (rășină), de aceea 
este important să alegeți produsele potrivite în funcție de vâscozitate, du-
rată de viață, Tg (tranziția la sticlă), timp de demulare etc.

Prin acest ghid, Sigerom a realizat o selecție de produse adaptate fiecărui 
proces în funcție de aceste criterii.

Drappage 
autoclave

Hautes performances

Applications : 

Grande di�usion petite série Très grande série

Cadences

Pe
rf

or
m

an
ce

s

Drappage 
étuve

Enroulement
�lamentaire

Pultrusion

Injection 
RTM

basse pression

Compression
SMC

Injection 
BMC

Infusion

Moulage au 
contact

Projection 
simultanée

Injection 
RTM

haute pression

Repartiția mijloacelor de punere în operațiune

Alegerea compozitului

Procedeul de punere în operă

Drapaj
autoclavă

Drapaj
etuvă

Înfășurarea
filamentului

Pultruziune

Injecție
RTM

presiune înaltă

Injecție
RTM

presiune joasă

Compresie
SMC

Injecție
BMC

Infuzie

Mulaj la
contact

Proiecție
simultană

Ritmul producției
Aplicații :

Performanță mare Difuzie mare, serie mică Serie foarte mare

Pe
rf

or
m

an
țe
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Porcher Industries® inovează, dezvoltă și creează
produse de înaltă tehnologie de mai bine de 105 
ani. Prin experiența și tehnicitatea sa, Porcher Indus-
tries® este un partener cheie în proiectarea de soluții 
de materiale pentru industriile aeronautică, de au-
tomobile, construcții

Prin gama sa de produse PiPreg®, Porcher Indus-
tries® este unul dintre pionierii din domeniul fa-
bricării țesăturilor pentru compozite din matrice 
termoplastice (Țesături porcher cu matrice PEEK, 
PEKK, PPS, PEI, PC, TPU, PA12 sau PA6)

Sigerom vă propune și o gamă de armături din fibră 
de sticlă de tipul Mat de sticlă de 225 g/m2 , 300 g/
m2, 450 g/m2 și 600 g/m2 (la rolă sau en detail ) sau 
de tipul Verranne 100gr/m2, 200 g/m2, 470 g/m2, 
820 g/m2 și 900 g/m2 .Ainsi que du lin "primarisé" en 

industrie etc. Porcher Industries® a optimizat per-
formanța țesăturilor sale prin simplificarea drapa-
bilității, îmbunătățirea performanțelor mecanice 
sau prin facilitarea umectabilității fibrelor oferind 
finisaje (dimensionare sau finisare) unice pe piață.

Întotdeauna în vârful revoluției tehnologice, Por-
cher Industries® cercetează și dezvoltă în continuu 
soluții tehnologice pentru a depăși mutațiile indus-
triale și tehnologice.

Stil Armătură Gramaj 
(gr/m²)

Lățime 
(mm)

Număr de fire / cm
(urzeală / bătătură)

Ratio  
(urzeală/bătătură) Fir urzeală Fir de

bătătură
Finish 

Porcher Referințe

Țesături de sticlă echilibrate

106 Pânză 25 1300 22.2 x 22.2 50 / 50 EC5 5.5 EC5 5.5 OUI PO12724 

1080 Pânză 48 1270 23.6 x 18.6 56 / 44 EC5 11 EC5 11 OUI PO12727

1610 Pânză 81 1000 12.6 x 11.1 53 / 47 EC9 34 EC9 34 OUI PO12710

3217 Pânză 161 1000 6,0 x 5,8 51 / 49 EC9 136 EC9 136 OUI PO12732

7630 Pânză 163 1280 12.0 x 11.8 51 / 49 EC9 68 EC9 68 OUI PO12737 

3704 Pânză 318 1000 13,1 x 10,1 56 / 44 EC9 136 EC9 136 OUI PO12733

919 Pânză 1023 1000 6 x 5 55 / 45 ET9 860 ET9 1290 OUI PO12726

917 Țesătură diagonală 2/2 162 1000 11.8 x 11.5 51 / 49 EC9 68 EC9 68 OUI PO12754

3063 Țesătură diagonală 2/2 282 1000 7.0 x 6.5 52 / 48 EC9 68 x 3 t0 EC9 204 OUI PO1258

1989 Țesătură diagonală 2/2 391 1000 6,0 x 6,6 53 / 47 EC9 68 x 5 t0 EC9 272 OUI PO1269

7781 Satin 8H 296 1270/ 22.9 x 21.1 52 / 48 EC6 68 EC6 68 OUI PO12766

3783 Satin 8H 545 1270/ 20,7 x 19 52 / 48 EC9 136 EC9 136 OUI PO12762

Țesături de fibră de sticlă E UD / Dezechilibrate

892 Satin 4H 306 1000 19.2 x 11.1 87 / 13 EC9 136 EC9 34 OUI PO12723 

3025 Pânză 431 1250 5,5 x 6,3 90 / 10 EC9 136 EC6 68 OUI PO12722 

7628 Pânză 202 1270 17.4 x 12.8 60 / 40 EC9 68 EC9 68 OUI PO12729

969 Satin 4H 432 1250 19,2 X 11 64 / 36 EC9 136 EC9 136 OUI PO12721

Țesături de fibră de sticlă E - BLACK FINISH - (ASPECT CARBON)

3063 Țesătură diagonală 2/2 290 1000 7.0 x 6.5 52 / 48 EC9 68 x 3 t0 EC9 204 OUI PO5036

Țesătură de sticlă S-2

6522 Pânză 119 1560 9,2x8,4 52 / 48 SC9 33X2 SC9 33X2 OUI PO5322 

6580 Satin 8H 190 1450 28,7 x 27.5 51 / 49 SC9 34 SC9 34 OUI PO5323

6781 Satin 8H 300 1270 22.8 x 21.3 52 / 48 SC9 68 SC9 68 OUI PO5321

Style Armure Gramaj 
(gr/m²)

Lățime 
(mm)

Număr de fire / cm
(urzeală / bătătură)

Ratio  
(urzeală/bătătură) Fir urzeală Fir de

bătătură Finish Referințe

Țesături de carbon echilibrate

3607 Pânză 95 1000 7 x 7 50 / 50 1K HR 1K HR Ecru PO1243

3085 Pânză 196 1000 4.9 x 4.9 50 / 50 3K HR 3K HR Ecru PO12706

4501 Pânză 400 1000 2.5 x 2.5 50 / 50 12K HR 12K HR Ecru PO12702 

3257 Țesătură diagonală 2/2 196 1000 4.9 x 4.9 50 / 50 3K HR 3K HR Ecru PO12765

3658 Țesătură diagonală 2/2 280 1000 3.5 x 3.5 50 / 50 6K HR 6K HR Ecru PO12757

3855 Țesătură diagonală 2/2 420 1000 2.6 x 2.6 50 / 50 12K HR 12K HR Ecru PO12751

3343 Țesătură diagonală 2/2 600 1000 3.7 x 3.7 50 / 50 12K HR 12K HR Ecru PO12752 

Carbon unidirecțional

4510 Pânză 205 1000 2,4 x 1 96,5 / 3,5 12K HR 12K HR Ecru PO18085

4500 Pânză 300 1000 3,7 x 1 97,7 / 2,3 12K HR 12K HR Ecru PO12736

Style Armure Gramaj 
(gr/m²)

Lățime 
(mm)

Număr de fire / cm
(urzeală / bătătură)

Ratio  
(urzeală/bătătură) Fir urzeală Fir de

bătătură Finish Referințe

Țesături ARAMIDE - KEVLAR™

5285 Satin 4H 170 1270 6.7 x 6.7 50 / 50 Kevlar® 49 1270 
dtex

Kevlar® 49 
1270 dtex LS,S PO5400

Alegerea armăturilor (ranforsărilor)

Dar și și in "primarizat" în țesătură diagonală 200 și 
300 g/m2 și în UD 180 g/m2 și Bibiais 300 și 600 g/m2
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Glossaire
Fibră:
• Urzeală: set de fire paralele în direcția lungimii țesăturii.
• Bătătură : set de fire paralele în direcția lățimii țesăturii. Perpendicular pe cadru.
• Meșă : ansamblu de fibre continue, de obicei ținute împreună prin răsucire.
• Tex : Greutatea sârmei pe kilometru  
Întărire :
• Mat : Pânză de întărire, din fibre scurte (sau continue în unele cazuri) ținute împreună prin tratare
• Material textil din semitort: material textil mai mult sau mai puțin elaborat dintr-un set de fire de bază asamblate fără torsiune și fără tratare.
• Pânză de suprafață: “covoraș” de sticlă de 30 g. Utilizabil pentru a întări gelcoat-ul și pentru a evita marcarea fibrei pe acest gelcoat
• Siliconne : fire de sticlă continuă, realizată din filamente de sticlă trase, întinse și răsucite pentru a le ține împreună. Mai rezistent ca ver-
ranne (fibre de sticlă discontinue) și folosite pentru confecționarea țesăturilor și UD.
• UD : Tesătură unidirecțională. Țesătură ale cărei fibre sunt numai în direcția lanțului. (ținute împreună de un fir foarte fin, acest fir nu are utilitate 
decât pentru
păstrarea fibrelor unite)
• Satin : Tip de țesătură prin care trece doar un fir de urzeală sub mai multe fire de bătătură. Acest lucru creează o țesătură cu o parte cu mai multe 
fire de urzeală și cealaltă parte, cu mai multe fire de bătătură.
• Tafta: : Tip de țesătură din fibre, ale cărei fire de urzeală și de bătătură se intersectează alternativ una câte una deasupra și dedesubt.
• Țesătură diagonală : Un tip de țesătură din fibre, ale cărei fire de urzeală trec deasupra și dedesubtul mai multor fire de bătătură.
• Țesătură „echilibrată”: Tesătură cu aceeași distribuție între firele de urzeală și de bătătură.
• Multiaxial : Ansamblu de țesături unidirecționale, unde fiecare țesătură este orientată într-o direcție diferită. Diferitele țesături sunt ținute 
împreună de un fir.

 
 
 
 
 
 
 
Armure Tafta: Armure Țesătură 

diagonală
Armure satin Armure 

unidirectionnelle

Materialul de miez, face o parte integrantă a compozitului și este destinat să fie integrat în compozit chiar în momentul fabricării. El este plasat între 
diferitele straturi de întărire care formează o structură așa-numită „sandwich”.
-Întărește rigiditatea compozitului,
-Ușurează compozitul (economisirea greutății la 
rezistență egală)
-Generează grosimea și scade costurile,
- Izolează acustic,
- Izolează termic,
-Absoarbe modificările de temperatură.
Cele mai frecvente materiale de miez sunt fagurii
(aluminiu, aramidă sau polipropilenă), spumele
poliuretan, spume PET (3D Core), spume din PVC,
Balsa ...

Rășini
compatibile

Temp. max. 
depunere în 
operă

Rezistență la
compresie 
la 20°C

Drapabilitate Aplicare Grosimi & Refe-
rințe

3D|CORE™ PET 100 - 115 kg / m3

Epoxy
Poliester
Vinilester
Poliuretan
Fenolic

170 °C 0,82 Mpa Foarte bună

Infuzie: foarte bună
RTM: Satisfăcator
Contact: bun
PrePreg: Satisfăcator
RIM: Bine

3 mm HU18357
5 mm HU18307 
7 mm HU18484 
10 mm HU18420 
15 mm HU18308

Materiale de miez

Folie pentru vid Folie pentru vid

Cu 3D-Core

Impregnare în vid

Clasic

- Fără pâslă
- Fără folie perforată
- Fără țesătură

Pâslă

Folie perforată

Țesătură
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Stratificarea "la contact"

Stratificarea la contact “în vid”

Acest procedeu constă în impregnarea directă a
fibrei în matriță, după aplicarea unui gel-coat de
tipul "fund de matriță". Această aplicație permite

obținerea unei singure fețe cu aspect de “scoasă”
din matriță, iar caracterul uman (neautomatizat)
nu permite constanța grosimii și a nivelului de

impregnare a compozitului, dar oferă o mai ușoară
punere în operă, având în vedere materialul
necesar mai puțin.

Raport
amestec

Pot life  
la 25°C 
(min)

Vâscozitatea
amestecului

Timp
înaintea

demulării

Tg
( °C)

 K1c 
(Gpa)

G1c
(Mpa) Caracteristici

Formă de prezentare 
și& Referințe

Rășină Întăritor

Poliester
Alyancis® Synolite 
3720 
+ 
Butanox M-50

100 g 
Rășină+1,50 g 
Butanox M 50

23 - 29
la 2 s-1, 23°C : 1000 - 1600
la 20 s-1, 23°C : 450 - 500
la 250 s-1, 23°C : 300 - 350

- 105°C 2,7 120

Rășină cu scop general. Pentru produce-
rea de matrițe și piese din fibră de sticlă. 

Tixotropia sa este potrivită pentru
matrițele și piesele verticale ale pereților

3720 DSM     
1kg : SY18732 
5 kg : SY14217 
25 kg : SY14216 
220 kg : SY14210 

Butanox 
1kg  : SB1793 
30 kg : BU18393

Vinilester

Alyancis® Atlac 
580 ACT + 
Butanox® M-50

100 g 
Rășină + 1,50 g
Butanox M 50

-
la 2 s-1, 23°C : 1000 - 1600
la 20 s-1, 23°C : 500 - 600
la 250 s-1, 23°C : 370 - 430

- 132°C 3,5 83

Rășină promovată ca fiind ușor 
tixotropă. Oferă o rezistență 

chimică foarte bună la hidroliză și 
o stabilitate termică bună

ATLAC 580  
210 kg : ER1621 
25 kg : ER14252 
Butanox
1kg : SB1793 
30kg : BU18393

Butanox  
 1kg : SB1793 
30 kg : BU18393 

Epoxy

Araldite® LY 1564 / 
Aradur® 3486 100 / 34 560 - 620 200 - 300 8 ore la 80°C 80 - 84 °C 0,9 - 1,1 260 - 310

Viscozitate scăzută și flexibilitate 
mare. Timpul de prelucrare (Pot-life) 
poate fi adaptat nevoilor combi-
nând cele 2 întăritoare Aradur® 3486 
și Aradur® 3487

LY1564 
5 kg: HU13323 
25 kg: HU2001 
225 kg: HU13322

XB3486 
1kg: HU18466 
8,5 kg: HU18219  
20kg: HU2002

Araldite® LY 1564 
/ Aradur® 3487 100 / 34 110 - 130 220 - 320 8 ore la 80°C 82 - 86°C 0,9 - 1,1 255 - 305

Viscozitate scăzută și flexibilitate 
mare. Timpul de prelucrare (Pot-life) 
poate fi adaptat nevoilor combinând 
cele 2 întăritoare Aradur® 3486 și Ara-

dur® 3487

LY1564 
5kg: HU13323 
25 kg: HU2001 
225 kg: HU13322

XB3487 
1 kg: HU18130 
8,5 kg: HU18135  
25kg: HU13303

Araldite® LY3297 
/ Aradur® HY3298 100/40 120 - 135 850 - 950 8 ore la 80°C 92°C - 98°C 0,85 - 0,95 215 - 245

Viscozitate scăzută și flexibilitate 
mare. Reactivitatea poate fi adaptată 
nevoilor combinând cele 2 întări-

toare HY3298 și HY3299

LY3297 
1 kg: HU13122 
5 kg: HU13124 
25kg: HU1633

HY3298 
400g: HU13123 
2kg: HU13125 
5kg: HU2023 
20kg: HU1634

Araldite® LY3297 
/ Aradur® HY3299 100/40 40 - 50 1050 - 1150 8 ore la 80°C 94°C - 100°C 0,8 - 0,9 195 - 225

Viscozitate scăzută și flexibilitate 
mare. Reactivitatea poate fi adaptată 
nevoilor combinând cele 2 întări-

toare HY3298 și HY3299.

LY3297 
1 kg: HU13122 
5 kg: HU13124 
25kg: HU1633

HY3299 
400g: HU13292 
2kg: HU2024 
20kg: HU1635

Araldite® LY 1564 / 
Aradur® 5003-1 100 / 20 42 - 52 800 - 900

30  min 
la 80 °C + 

2 ore la 120°C
108 - 115 0,9 - 1 230 - 290

Rezistență mecanică excelentă și
rezistență bună la temperatură 

după o scurtă coacere.

LY1564 
5kg: HU13323 
25 kg: HU2001 
225 kg: HU13322

Acest proces este similar celui al laminării de 
contact, dar are loc în vid cu ajutorul unei 
membrane flexibile și ermetice, permite o mai 
bună gestionare a vitezei de impregnare (excesul

de rășină este absorbit de pâsla de drenare). Acest
sistem face posibilă limitarea prezenței microbule-
lor în materialul compozit. Acest procedeu se prac-
tică, de asemenea, cu fibre “preimpregnate”

sau impregnarea fibrei este complet reglată prin 
utilizarea unui produs semifabricat (armătură im-
pregnată cu o rășină termorezistentă).

Procesul 

Stratificarea la contact
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Accesorii Denumire produs Descriere T°C 
max Formă de prezentare și& Referințe

Țesătură
Econostitch 

Țesătură din nylon, termofixată, cu un trasor roșu pentru marcare. 
Permite să aibă o suprafață texturată. Greutate: 88 g / m² • fibră: Nylon 
• Culoare: Alb • Acoperire: nu

190°C
Ml (lg: 1,52m): AT20001  
Rlx (1m52m x 91m): AT18448 
Disponible en lg 5, 7, 10, 20, 30, 80cm

Econolease Țesătură din nylon, albastru deschis. Folie acoperită cu silicon pentru 
eliminare și mai ușoară 205°C Ml (lg: 1,52m) : AT18074

Folie demulantă

Wrightlon 3900 
MP22

Folie de polietilenă roșie având o foarte bună alungire pentru piese 
având o curbură complexă. Ușor de îndepărtat pe majoritatea rășinilor; 
oferă un finisaj neted. Alungire: 500% • Rezistență: 41MPa • Culoare: 
Roșu • Perforație: MP22 (2,79%)

157°C Ml (lg: 1,52m x 30µm): AT18114
Rlx (1,52m x 30µm x 250m): AT18105

Wrightlon 5200 
P1/P3

Alungire excelentă (300%) pentru piese cu curburi complexe. Ușor de 
îndepărtat de pe majoritatea rășinilor și oferă un finisaj neted.
Alungire: 350% • Rezistență: 48MPa • Culoare: Albastru • Perforație: P3
(0,14%)

260°C
Rlx (1,22m x 15µm x183m): AT5413
Rlx (1,22m x 15µm x 366 m) : AT1918
(Disponible en NP)

Pâslă

Airweave N4 
(136g/m²)

Drenaj de pâslă albă sub presiune scăzută și pompare sub orice 
presiune pentru a controla fluxul de rășină. Greutate: 140g / m² • fibre: 
poliester • Culoare: alb • Versiune ignifugă: Airweave N4 FR

204° Ml (lg:1,52m) : AT18050
Rlx (1,52m x 100m): AT5424

Airweave N10 
(339g/m²)

Drenaj de pâslă albă sub presiune ridicată. Protejează folia de vid în colțuri și are
o alungire bună. Greutate: 339 g / m² • Fibre: poliester • Culoare: alb • Versiune
rezistentă la foc: Airweave N10 FR

204° Rlx (1,52m x 50m): AT5412

Difuzor de aer
Vactrack Banda țesută 100% poliester pentru o scurgere foarte bună a aerului. Are o

suprafață aderentă (adeziv cu două fețe) pentru plasarea sa. NC Rlx (43mm x 3mm x 25m): AT18440

Tuyau spiralé Tub în spirală care facilitează scurgerea rășinii în compozit. 121°C Rlx (25m x 1/2") : AT18044
Rlx (25m x 3/8") : AT1765

Membrană
barieră de rășină Dahltex Țesătură laminată cu membrană semi-permeabilă. Structura microporoasă

permite evacuarea aerului și a gazelor fără pierderi de rășină. 177°C Rlx(10cm x 150m) : AT18662

Garnitură de
etanșeizare

Airseal 2
Mastic economic, conceput pentru a asigura o aderență foarte bună și 
o etanșare bună. (versiunea „aderentă” foarte potrivită pentru tempe-
raturi scăzute și pentru un cordon mai subțire)

204°C

Light (10mm x 2 mm x 15m) x 20|  Rlx :AT18455
Standard (15mm x 3 mm x 15m ) x 20 |  Rlx : AT5435
Super Tacky (15mm x 3mm x 15m )x 20 |  Rlx : AT18663
Bead (Diam 4mm x 7,5m) x 40 |  Rlx : AT5648

AT200Y Cauciuc sintetic galben. Ideal pentru matrițe compozite. (folie/folie: 180°C 
/ folie/piesă: 150 °C) 150°C Rlx (3mm x 12mm x 7,5m): AT18451

carton de 40 Rlx: AT5416

Folie pentru vid
Big Blue® L-100 

Folie multistrat de poliolefină adecvată în special pentru infuzie.
Disponibil în lățimi mari (până la 16 m)
Alungire: 350% • Rezistență: 21MPa

121°C

Rlx (4m x 75µm x 170m): AT18446    
Rlx (6m x 75µm x 110m): AT1985
Rlx (8m x 75µm x 83m): AT18447      
Rlx (10m x 75µm x 67m): AT18452
Rlx (12m x 75µm x 56m): AT18441

Wrightlon®5400 Folie de nylon cu rezistență bună la temperatură și alungire bună.
Alungire: 375% • Rezistență: 48MPa • Culoare: Albastru 180 °C ML ( lg1,52m x 50µm) : AT1990

Conector
rășină/vid

Connecteur 
Rășinăréutilisable 
RIC

Supapă din oțel inoxidabil. Element de înaltă calitate, ușor de instalat 
și cu o etanșare bună prin înșurubare 80°C RIC 1/2 (diam connect: 12.7mm) : AT18001

RIC 3/4 (diam connect: 19.05mm) : AT18002

Tube PE Conector economic din polietilenă UHMW 125°C
Rlx 25m (1/2"ext 3/8"int): AT18443
Rlx 25m (3/4"ext 5/8"int): AT18011
Rlx 25m (5/8"ext 1/2"int): AT18164

Racord pentru
vid

VAC VALVE 399 Supapă din oțel și aluminiu cu sigiliu siliconic. Element de înaltă calitate, 
ușor de instalat și cu o etanșare bună prin 1/4 rotire. 260°C AT18113

AQD 500 TF 
Connecteur 
rapide

Mufă rapidă, tată/mamă din oțel cu conținut ridicat de carbon, care a fost elec-
trogalvanizat pentru a rezista la oxidare (pentru filetul VacValves, filet NPT mamă
de 1/4 inci)

260°C AQD500 mâle: AT5507
AQD500 mâle + femelle: AT11326

Econoflow 59R Furtun de vid economic. Construit cu un arc metalic și învelit din cauciuc. Pentru
a fi conectat la mufa mamă AQD500TF 135°C 4m: AT5292 

6m: AT5427

Detector de scurgeri VacLeak LEQ70   Detector de scurgeri (Receptor, căști, sonde, carcasă). NC VacLeak: AT18051

Pompă de vid
MIL’S

ROTOMIL'S K8/02 
ou plus suivant les 
besoins  

Pompă de vid cu lame lubrifiate Compactă și liniștită. Ușor de utilizat și
întreținut. Între 8 și 9,6 m³ / ore. NC Pompe K08: MI11708

Capcană de rășină RB 451 de 10L  + 
valve

Capcană de rășină 10L concepută pentru a capta rășina în exces în 
infuzia de rășină: 1 intrare pentru vid și 3 intrări pentru rășină. NC RB 451: AT18439 

Valve: AY18388

*Rlx : Rouleaux
**ML : Mètre linéaire

Sélection des Produits
Mise sous vide, strati�cation par voie humide

Température ambiante à 135˚ C

Valve

Raccord rapide

Feutre de drainage

Tissu d'arrachage

Film de démoulage Joint
d'étanchéité

Film de mise sous vide

Ruban adhésifRuban adhésif

Moule Renfort + résine
Periferice pentru punerea în operă în vid

Valvă

Mufă rapidă

Bandă adezivă

Țesătură

Folie de demulare
Folie pentru vid

Garnitură de
etanșare

Bandă adezivă

Armătură + rășinăMatriță

Pâslă de drenare
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Infuzia
Infuzia constă în stivuirea uscată a di-
feritelor straturi de fibre (pe GelCoat 
sau nu) în interiorul formei rigide și în a 
pune întregul ansamblu sub vid folosind 
o membrană ermetică. Setul de straturi

este impregnat de migrarea rășinii  aspi-
rate de depresiunea creată de-a lungul 
unui canal de drenaj.  Acest procedeu 
permite un raport de volum mai mare de 
fibre (60% față de 40% în mulaj

de contact),  o protecție mai bună pentru
operatori,  păstrând totodată posibili-
tatea de a produce piese de dimensiuni 
mai mari.

Pompe à vide

Moule

Fibre de renfort

Tissu d'arrachage

Ruban adhésif

Grille de drainage

Tube de passage de la résine

Film de mise sous vide

Raccord

Raccord

Tubes

Tubes

Tubes

Joint d'étanchéité

Raccord

Résine

Piège à résine

Proces 

Infuzia

Raport
amestec

Pot life  
la 25°C 
( min)

Vâscozi-
tate

amestec

Timp
înainte de
demulare

Tg
( °C)

 K1c 
(Gpa)

G1c
(Mpa) Caracteristici

Formă de prezentare și 
Referințe

Rășină Întăritor

Epoxy
Araldite® LY1564 
/ 
Araldite® XB3486

100/34 560 - 620 200 - 300 8 ore la 80°C 81°C - 86°C 0,95 - 1,05 255 - 305
Rășinăavec un long pot-life et une faible 
viscosité. Réactivité ajustable en mixant 

avec la XB3487.

LY1564  
5 kg: HU13323 
25 kg: HU2001 
225 kg: HU13322

XB3486  
1kg : HU18466 
8,5 kg : HU18219 
20 kg HU2002

Araldite® LY1564 
/ 
Araldite® XB3487

100/34 130 - 160 220 - 320 8 ore la 80°C 80°C - 84°C 0,095 - 
1,05 260 - 310

Rășinăavec un long pot-life et une faible 
viscosité. Réactivité ajustable en mixant 

avec la XB3486.

LY1564  
5 kg: HU13323 
25 kg: HU2001 
225 kg :HU13322

XB3487  
1 kg: HU18130 
8,5 kg: HU18135 
25 kg: HU13303

Araldite® LY113 
/ 
Ren® HY97-1

100/30 80 390
24 ore la 23°C 

+ 
4 ore la 120°C

120°C - 125°C 0,8 - 0,9 220 - 250
Rășinăà faible viscosité, très bonne tenue 
en température et très bonne mouillabi-

lité. Tenue jusqu’à 125°C.

LY113  
20 kg: HU738 
200 kg: HU1514

HY97-1  
5 kg: HU5587 
20 kg: HU5466

RenLam® LY113 
/ 
Ren® HY98

100/30 190 300 - 320
24 ore la 23°C 

+ 
4 ore la 120°C

120°C - 125°C 0,8 -0- 0,9 220 - 250

Rășinăà faible viscosité, très bonne tenue 
en température et très bonne mouillabili-
té. Tenue jusqu’à 125°C. pot-Life plus long 

qu'avec la HY97-1

LY113  
20 kg: HU738 
200 kg: HU1514

HY98  
20 kg: HU1609

RenLam® LY120 
/ 
Ren® HY99

100/23 210 - 230 300 - 350 8 ore la 40°C + 
8 ore la150°C 150°C - 155°C 0,6 - 0,7 170 - 185 Rășinăadaptée à l'outillage avec un bon 

pot-life et une bonne tenue en température.

LY120  
20 kg: HU5368

HY99  
4,6 kg: HU5369

Araldite® LY8615 
/ 
Araldite® XB5173

100/38 300 - 400 270 - 370

90 min la 80°C 
+ 

1 ore la 150°C 
+ 

1ore la 180°C

200°C - 207°C 0,5 - 0,7 130 - 165
Rășinăadaptée à l'imprégnation et à 
l'infusion sous vide.Très bonne tenue en 

température après post-cuisson. 

LY8615  
5,1 kg: HU18686 
20,43 kg: HU13331

XB5173  
4,5 kg: HU18349 
190 kg: HU5716

Araldite® LY8615 
/ 
Aradur® 8615

100/50 13 - 16h 479 - 580

89 min à 80°C 
+ 

1 ore la 150°C 
+ 

1ore la 180°C

199°C - 210°C 0,6 - 0,7 129 - 165

Rășinăadaptée à l'imprégnation et à 
l'infusion sous vide.Très bonne tenue en 
température après post-cuisson et très long 

pot-Life ( 13-16h)

LY8615  
5,1 kg: HU18686 
20,43 kg: HU13331

8615  
5 kg: HU13336 
20 kg: HU18685

Rășină

Racord

Garnitură de etanșeizare

Tuburi

Racord

Folie de vid

Tub de trecere a rășinii

Grilă de drenaj

Bandă adezivă

Țesătură

Fibră de ransforsare

Matriță

Tuburi

Capcană de rășină

Tuburi

Racord
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Infuzia – periferice pentru vid

Accesorii Denumire produs Descriere T°C max Formă de prezentare și
 Referințe

Țesătură

Econostitch 
Țesătură din nylon, termofixată, cu un trasor roșu pentru marcare. Permite 
să aibă o suprafață texturată. Greutate: 88g / m² • fibră: Nylon • Culoare: Alb 
• Acoperire: nu

190°C
Ml (lg: 1,52m): AT20001   
Rlx (1m52m x 91m): AT18448  
Disponible en lg 5, 7, 10, 20, 30, 80cm

Econolease
Țesătură din nylon, albastru deschis. Folie acoperită cu silicon pentru 
eliminare și mai ușoară. Greutate: 61g / m² • Fibră: Nailon • Culoare: Albastru 
• Acoperire: Silicon • Trasor de marcare: Nici unul

205°C Ml (lg: 1,52m) : AT18074 
Rlx (1m52m x 91m): AT5420

Folie separatoare

Wrightlon 3900 MP22
Folie de poliolefină roșie cu alungire foarte mare pentru piese cu curbură foarte com-
plexe. Ușor de îndepărtat de pe majoritatea rășinilor; oferă un finisaj neted. Alungire: 
500% • Rezistență: 41MPa • Culoare: Roșu • Perforație: MP22 (2,79%)

157°C Ml (lg: 1,52m x 30µm): AT18114 
Rlx (1,52m x 30µm x 250m): AT18105

Wrightlon 5200 P
Alungire excelentă (300%) pentru piese cu curbururi complexe. Ușor de 
îndepărtat de pe majoritatea rășinilor; oferă un finisaj neted. Alungire: 
350% • Rezistență: 48MPa • Culoare: Albastru • Perforație: P3 (0.14%)

260°C
Rlx (1,22m x 15µm x183m): AT5413 
Rlx (1,22m x 15µm x 366 m) : AT1918 
(Disponible en NP)

Grilă de drenaj

GreenFlow 185  Grilă de difuzie tricotată HDPE verde foarte maleabilă Material: HDPE • Greutate: 
185g / m² • Culoare: Verde • Compatibilitate: epoxidică, poliester, vinilester 125°C ML (lg1m ): AT 18035 

Rlx (1m x 100m) : AT18012

GreenFlow 75
Grila de difuzie verde din polipropilena, cu o construcție fină și strânsă. Ma-
terial: Polipropilenă • Greutate: 98g / m² • Culoare: Verde • Compatibilitate: 
epoxy, poliester, vinilester

150°C Rlx (1,04m x 106m): AT1761

Infuzor Resintrak Panglică țesută din poliester alb care servește drept canal de difuzie pentru 
rășină. Echivalent cu Vac-Track, dar neadeziv)

Rlx (43mm x 3mm x 25m): AT5425

Garnitură de
etanșeizare

Airseal 2
Mastic economic, conceput pentru a asigura o aderență foarte bună și o 
etanșare bună. (versiunea „aderentă” foarte potrivită pentru temperaturi 
scăzute și pentru un cordon mai subțire) (film/film: 180°C / film/piesă: 150 ° C)

150°C

Light (10mm x 2 mm x 15m) x 20 Rlx : AT18455 
Standard (15mm x 3 mm x 15m ) x 20 Rlx : AT5435 
Super Tacky (15mm x 3mm x 15m )x 20 Rlx: AT18663 
Bead (ø 4mm x 7,5m) x 40 Rlx : AT5648

AT200Y Cauciuc sintetic galben. Ideal pentru matrițe compozite 205°C Rlx (3mm x 12mm x 7,5m): AT18451 
(3mm x 12mm x 7,5m) x 40 Rlx: AT5416

Folie de vid
Big Blue® L-100

Folie multistrat de poliolefină adecvată în special pentru infuzie.
Disponibil în lățimi mari (până la 16 m)
Alungire: 350% • Rezistență: 21MPa

121°C

Rlx (4m x 75µm x 170m): AT18446    
Rlx (6m x 75µm x 110m): AT1985 
Rlx (8m x 75µm x 83m): AT18447      
Rlx (10m x 75µm x 67m): AT18452 
Rlx (12m x 75µm x 56m): AT18441

Wrightlon®5400 Folie de nylon cu rezistență bună la temperatură și alungire bună.
Alungire: 375% • Rezistență: 48MPa • Culoare: Albastru 180°C ML ( lg1,52m x 50µm) : AT1990 

Rlx (1,52m x 50µm x 305m): AT18471

Țeavă de vid Tube PE Țeavă din polietilenă pentru vid.
Sunt disponibile diferite accesorii de nailon: RIC, Vac-RIC, T, cot. 125°C

Rlx 25m (1/2""ext 3/8 int): AT18443 
Rlx 25m (3/4""ext 5/8 int): AT18011 
Rlx 25m (5/8""ext 1/2 int): AT18164

Membrană barieră
de rășină Dahltex Țesătură laminată cu membrană semi-permeabilă. Structura microporoasă permite 

evacuarea aerului și a gazelor fără pierderi de rășină. 177°C Rlx (10cm x 150m) : AT18662

Conector rășină/vid

Connecteur 
Rășinăréutilisable 
RIC

Conector UHMW economic din polietilenă pentru infuzie de rășină. Po-
ziționează cu ușurință un furtun rotativ și se conectează ușor cu un tub PE. 80°C RIC 1/2 (ø connect: 12.7mm) : AT18001 

RIC 3/4 (ø connect: 19.05mm) : AT18002

Connecteur vide 
réutilisable VAC-RIC

Conector UHMW economic din polietilenă cu bază plată. Se conectează ușor cu 
un tub PE.

LT: 80°C 
HT: 260°C

VAC-RIC LT 1/2 (ø connect: 12.7mm) : AT18477 
VAC-RIC HT 1/2 (ø connect: 12,7mm) : AT5594

Bandă adezivă Flashbreaker 
orange ou Albastru

Bandă adezivă din poliester / adeziv siliconic. Folosită pentru a menține 
produsele sub vid și pentru a delimita liniile de asamblare. Portocaliul este 
foarte vizibil.

204°C Rlx ( 2,54cm X 66m) orange: AT5339 
Rlx ( 2,54cm X 66m) Albastru: AT5422

Spray adeziv Airtac 3 Adeziv spray destinat lipirilor temporare ale dispozitivelor cu vid. Versiune 
mai puțin toxică NC Aérosol 500ml : AT18503

Detector de scurgeri VacLeak LEQ70 Detector de scurgeri (Receptor, căști, sonde, carcasă). NC VacLeak: AT18051

Pompă de vid MIL’S ROTOMIL'S K8/02 Pompă de vid cu lame lubrifiate Compactă și liniștită. Ușor de utilizat și întreținut. Între 
8 și 9,6 m³ /  ore NC Pompe K08: MI11708

Capcană de rășină RB 451 de 10L + 
Valve

Capcană de rășină 10L concepută pentru a capta rășina în exces în infuzia 
de rășină: 1 intrare pentru vid și 3 intrări pentru rășină NC RB 451: AT18439 

Valve: AY18388

Airtech Advanced Materials Group este
o întreprindere familială, fondată în 1973. 
Ca cel mai mare producător și furnizor

de produse de tehnologia vidului pentru 
materiale compozite, Airtech este un furni-
zor de bază pentru jucătorii importanți

din industria aeronautică, aerospațială, 
auto și aerospațială. automobile, eoliană, 
sport mecanic etc.

Produse de tehnologia vidului pentru materiale compozite
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Materiale preimpregnate

Preimpregnatul, numit și prepreg, este un pro-
dus semifabricat. Este format dintr-o armătură, 
țesută sau UD, preimpregnat cu rășină. Este 
prelucrat sub vid și utilizat pentru producția de 

piese compozite de înaltă calitate. Polimerizarea 
rășinii va începe la momentul coacerii produsu-
lui. Pre-impregnarea țesăturii permite con trolul 
precis al nivelului de impregnare a armăturii în 

rășină, tăierea ușoară și introducerea ușoară a 
produsului în matriță, nu necesită utilizarea sol-
ventului și degajă un miros redus.

Accesorii Denumire produs Descriere T°C max Formă de prezentare și& 
Referințe

Țesătură

Econostitch
Țesătură din nylon, termofixată, cu un trasor roșu pentru marcare. Permite 
să aibă o suprafață texturată. Greutate: 88g / m² • fibră: Nylon • Culoare: Alb 
• Acoperire: nu

190°C
Ml (lg: 1,52m): AT20001   
Rlx (1m52m x 91m): AT18448  
Disponible en lg 5, 7, 10, 20, 30, 80cm

Econolease
Țesătură din nylon, albastru deschis. Folie acoperită cu silicon pentru 
eliminare și mai ușoară. Greutate: 61g / m² • Fibră: Nailon • Culoare: Albastru 
• Acoperire: Silicon • Trasor de marcare: Nici unul

205°C Ml (lg: 1,52m) : AT18074 
Rlx (1m52m x 91m): AT5420

Folie demulantă Wrightlon 5200 P3
Alungire excelentă pentru piese cu curburi complexe. Ușor de îndepărtat de 
pe majoritatea rășinilor și oferă un finisaj neted. Alungire: 350% • Rezistență: 
48MPa • Culoare: Albastru • Perforație: P3 (0,14%)

260°C
Rlx (1,22m x 15µm x 183m): AT5413 
Rlx (1,22m x 15µm x 366 m) : AT1918 
(Version NP) Rl (1,22m x183m): AT5423

Pâslă
Airweave N4 

Drenaj de pâslă albă sub presiune scăzută și pompare sub orice presiune 
pentru a controla fluxul de rășină. Greutate: 140g / m² • fibre: poliester • 
Culoare: alb • Versiune ignifugă: Airweave N4 FR 

204°C Ml (lg:1,52m) : AT18050 
Rlx (1,52m x 100m): AT5424

Airweave N10 
Drenaj de pâslă albă sub presiune ridicată. Protejează folia de vid în colțuri 
și are o alungire bună. Greutate: 339g /m² • Fibre: poliester • Culoare: alb • 
Versiune rezistentă la foc: Airweave N10 FR

204°C Rlx (1,52m x 50m): AT5412

Garnitură de
etanșeizare

AT200Y Cauciuc sintetic galben. Ideal pentru matrițe compozite. 204°C Rlx (3mm x 12mm x 7,5m): AT18451 
(3mm x 12mm x 7,5m) x 40 Rlx: AT5416

GS-213 Cauciuc sintetic culoare "ecru" pentru prelucrarea ușoară și sigură în vid. Se 
scoate și se curăță ușor și are multe certificări aerospațiale în întreaga lume. 204°C (3mm x 12mm x 7,5m) x 40 Rlx: AT1764

Folie de vid

Wrightlon® 7400 
Folie de nylon cu rezistență bună la temperatură și alungire bună. (De 
asemenea, Disponibil în versiunea în relief pentru aplicații de compactare) 
Alungire: 400% • Rezistență: 55Mpa

204°C Rlx (1,52m x 50µm x 305m) : AT 18444

Ipplon® KM1300
Folie cu o rată de alungire excelentă. Perfect adaptată pentru prelucrarea în 
vid în autoclavă, acolo unde este necesară o mare flexibilitate. (Disponibil în 
SHT, CF și LFT). Alungire: 450% • Rezistență: 48MPa • Culoare: Roz

212°C

Rlx (1m22 x 50µm x 305m) SHT: AT5609  
Rlx (1m52 x 75µm x 305m) SHT: AT5541 
Rlx (1m52 x 50µm x 305m) SHT: AT5391  - LFT: 
AT18225 - CF:AT5364

Racorduri de
vid vid

VacValve 406 TF Supapă din oțel inoxidabil. Element de înaltă calitate care oferă o etanșei-
tate foarte bună prin înșurubare. Folosit pentru a fi conectat la AQD500TF 260°C VacValve: AT5418 

AQD 500 TF  
Connecteur rapide

Mufă rapidă, tată/mamă din oțel cu conținut ridicat de carbon, care a fost 
electrogalvanizat pentru a rezista la oxidare (pentru filetul VacValves, filet 
NPT mamă de 1/4 inci)

260°C AQD500 mâle: AT5507 
AQD500 mâle + femelle: AT11326

Airflow 65R (+ AQD500 
femelle)

Țeavă dintr-o teacă de silicon întărită de un arc metalic. Rezistență meca-
nică și termică foarte bună care garantează vidul în timpul coacerii. Folosit 
pentru a fi conectat la AQD500TF mamă

232°C 2m: AT5086 
4m: AT5087

Bandă adezivă Flashbreaker 
orange ou Albastru

Bandă adezivă din poliester / adeziv siliconic. Folosită pentru a menține 
produsele sub vid și pentru a delimita liniile de asamblare. Portocaliul este 
foarte vizibil.

204°C Rlx ( 2,54cm X 66m) orange: AT5339 
Rlx ( 2,54cm X 66m) Albastru: AT5422

Folie de
compactare Airdraw 2

Folie în relief, care îi permite să scurgă aerul chiar și sub vid. (nu este obliga-
torie pâsla cu acest gen de film).
Alungire: 450% • Rezistență: 55MPa • Culoare: Roz

121°C Vă rugăm să ne contactați

Detector de
scurgeri VacLeak LEQ70 Detector de scurgeri (Receptor, căști, sonde, carcasă). NC VacLeak: AT18051

*Rlx : cilindru
**ML : metru liniar

Proces 

Produse de tehnologia vidului pentru drapajul materialelor preimpregnate + autoclavă de la 90°C la 180°C
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Accesorii Denumire produs Descriere T°C max Formă de prezentare și
Referințe

Țesătură

Econostitch
Țesătură din nylon, termofixată, cu un trasor roșu pentru marcare. Permite să aibă
o suprafață texturată.
Greutate: 88g /m² • fibră: Nylon • Culoare: Alb • Acoperire: nu

190°C
Ml (lg: 1,52m): AT20001   
Rlx (1m52m x 91m): AT18448  
Disponible en lg 5, 7, 10, 20, 30, 80cm

Bleeders Lease B

Țesătură de tragere din nylon acoperită cu silicon. Permite demontarea mai ușoară
decât țesăturile non-siliconice. Oferă o suprafață texturată care reduce timpul de
finisare și șlefuire.
Greutate: 62g / m² • Fibră: Nailon • Culoare: Verde • Acoperire: Silicon

232°C Rlx (1m52 x 100m) : AT1750

Folie demulantă Wrightlon 5200 P3
Alungire excelentă pentru piese cu curburi complexe. Ușor de îndepărtat de pe
majoritatea rășinilor și oferă un finisaj neted.
Alungire: 350% • Rezistență: 48MPa • Culoare: Albastru • Perforație: P3 (0,14%)

260°C

Rlx (1,22m x 15µm x 183m): AT5413 
Rlx (1,22m x 15µm x 366 m) : AT1918 
(Version NP) 
Rlx (1,22m x183m): AT5423

Pâslă

Airweave N4 
Drenaj de pâslă albă sub presiune scăzută și pompare sub orice presiune pentru a
controla fluxul de rășină. Greutate: 140g / m² • fibre: poliester • Culoare: alb •
Versiune ignifugă: Airweave N4 FR

204°C Ml (lg:1,52m) : AT18050 
Rlx (1,52m x 100m): AT5424

Airweave N10 
Drenaj de pâslă albă sub presiune ridicată. Protejează folia de vid în colțuri și are o
alungire bună. Greutate: 339g / m² • Fibre: poliester • Culoare: alb • Versiune igni-
fugă: Airweave N10 FR

204°C Rlx (1,52m x 50m): AT5412

Garnitură de
etanșeizare

GS-213-3 Versiunea pentru temperaturi ridicate a lui GS-213, ușor mai puțin aderentă
(repoziționare ușoară), dar care se scoate ușor. De culoare verde. 232°C (3mm x 12mm x 7,5m) x 32 

Rlx: AT18137

GS-43MR Foarte fiabilă, are o aderență excelentă și se scoate ușor. Deține numeroase
certificări pentru industria aerospațială în toată lumea 232°C (3mm x 12 mm x 7,5m) x 40 

Rlx: AT5538

Folie de vid Ipplon® KM1300
Folie cu o rată de alungire excelentă. Perfect adaptată pentru prelucrarea în vid în
autoclavă, acolo unde este necesară o mare flexibilitate. (Disponibil în SHT, CF și
LFT). Alungire: 450% • Rezistență: 48MPa • Culoare: Roz

212°C

Rlx (1m22 x 50µm x 305m)
SHT: AT5609  
Rlx (1m52 x 75µm x 305m) 
SHT: AT5541 
Rlx (1m52 x 50µm x 305m) 
SHT: AT5391  - LFT: AT18225 - CF:AT5364

Racorduri de
vid vid

VacValve 406 TF Supapă din oțel inoxidabil. Element de înaltă calitate care oferă o etanșeitate foarte
bună prin înșurubare. Folosit pentru a fi conectat la AQD500TF 260°C VacValve: AT5418 

AQD 500 TF  
Connecteur rapide

Mufă rapidă, tată/mamă din oțel cu conținut ridicat de carbon, care a fost electro-
galvanizat pentru a rezista la oxidare (pentru filetul VacValves, filet NPT mamă de
1/4 inci)

260°C AQD500 mâle: AT5507 
AQD500 mâle + femelle: AT11326

Airflow 65R 
(+ AQD500 femelle)

Țeavă dintr-o teacă de silicon întărită de un arc metalic. Rezistență mecanică și
termică foarte bună care garantează vidul în timpul coacerii. Folosit pentru a fi
conectat la AQD500TF mamă

232°C 2m: AT5086 
4m: AT5087

Folie de
compactare Airdraw 2

Folie în relief, care îi permite să scurgă aerul chiar și sub vid. (nu este obligatorie
pâsla cu acest gen de film).
Alungire: 450% • Rezistență: 55MPa • Culoare: Roz

121°C Vă rugăm să ne contactați

Detector de
scurgeri VacLeak LEQ70 Detector de scurgeri (Receptor, căști, sonde, carcasă). NC VacLeak: AT18051

*Rlx : cilindru
**ML : metru liniar

Valve

Raccord rapide

Feutre de drainage

Tissu d'arrachage

Film de démoulage Joint
d'étanchéité

Film de mise sous vide

Ruban adhésifRuban adhésif

Moule Renfort pré-imprégné

Proces 

Produse de tehnologia vidului pentru drapajul materialelor preimpregnate + autoclavă de la 180°C la 230°C

Supapă

Mufă rapidă

Țesătură

Bandă adezivă

Folie de demulare

Folie de vid

Bandă adezivă

Armătură preimpregnatăMatriță

Garnitură de
etanșeizare

Pâslă de drenaj
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Preimpregnarea

Accesorii Denumire produs Descriere Température 
max

Conditionnement & 
Referințe

Țesătură Bleeders Lease E 
Țesătură siliconată, dar totuși ușor de tras de pe cele mai multe sisteme prepreg.
Produs ideal pentru aplicații poliamidice și termoplastice de temperatură înaltă .
126 g / m² • Fibră: Sticlă • Culoare: Verde • Acoperire: Silicon

427°C Rlx (1.27m x 91.44m) : 
AT5600

Folie demu-
lantă

Thermalimide E RCBS
Folie din poliamidă, rezistentă la temperatură foarte mare. Are proprietăți
excelente de demulare și o flexibilitate bună. Ideal pentru tunarea termoplasticelor.
Alungire: 80% • Rezistență: 240 MPa • Culoare: Chihlimbar

405°C Rlx (1.52mx78mx50µ) : 
AT18192

Pâslă Airweave UHT 800

Fibră de sticlă nețesută pentru aplicații la temperaturi ridicate.
Este deosebit de potrivit pentru utilizarea cu sisteme termoplastice sau
termorezistente.
610g / m² • Fibre: sticlă – Culoare: albă

427°C Cartons de 40 rouleaux: 
Vă rugăm să ne contactați

Garnitură de
etanșeizare

A-800-3G Mastic de etanșeizare cu o foarte bună rezistență termică (427 0C) păstrând o
aderență foarte bună 427°C Cartons de 40 rouleaux: 

Vă rugăm să ne contactați

Folie de vid Thermalimide E
Folie de înaltă performanță, cu alungire scăzută, dar rezistență la temperatură
foarte mare.
Alungire: 80% • Rezistență: 240 MPa • Culoare: Chihlimbar

426°C (1.52mx75mx50µ) : AT18190 

Racorduri de
vid vid

VacValve 409 SS HTR 
(+AHTC 1000 QTD)

Supapă din oțel inoxidabil. Element de înaltă calitate și bună rezistență termică
(482°C) 482°C Vă rugăm să ne contactați

AHTC 1000 QTD Mufă rapidă, pentru temperaturi foarte înalte. Se conectează cu Vac Valves 409 SS
HTR, Airflow 800 et BBH 1080. 538°C Vă rugăm să ne contactați

 BBH 1080 
Țeavă rezistentă la temperaturi foarte mari. Țeva cu o structură de oțel foarte
puternică, acoperită cu un furtun de oțel pentru a-l proteja, în special în autoclavă.
A se conecta cu AHTC 1000QTD

482°C Vă rugăm să ne contactați

Folie de
compactare

Airdraw 2
Folie în relief, care îi permite să scurgă aerul chiar și sub vid. (nu este obligatorie
pâsla cu acest gen de folie).
Alungire: 450% • Rezistență: 55MPa • Culoare: Roz

121°C Vă rugăm să ne contactați

Detector de
scurgeri VacLeak LEQ70 Detector de scurgeri (Receptor, căști, sonde, carcasă). NC VacLeak: AT18051

*Rlx : cilindru
**ML : metru liniar

Pentru a beneficia de proprietățile mecanice maxime și rezistența la temperatură a unui material cu matrice 
epoxidică (infuzie, contact, prepreg etc.), este de cele mai multe ori necesar să se efectueze un ciclu specific 
de coacere și post-coacere, cicluri specifice fiecărei rășini în parte (detalii în fișa tehnică a produsului).

EX : Araldite® LY 8615 / Aradur® 8615 cu o temperatură de tranziție la sticlă peste 180°C după o post-coacere adap-
tată:
- Infuziei în vid

- Întăririi în vid în timp de 24 de ore la 40°C
- Demulării piesei după răcire având grijă să nu deformeze sau să deterioreze piesa de prelucrat.
- Post-coacere timp de 2 ore la 120°C și apoi 3 ore la 180°C. Cu o rată de încălzire de 0,3°C / min.

Acest proces face posibilă păstrarea unei matrițe care să nu reziste la temperaturi ridicate și să-și optimizeze utilizarea prin gruparea 
post-coacere (adesea lungă și restrictivă) a mai multor bucăți.

Coacerea

T°C

Tps

40°C

120°C

180°C

Întărire sub vid Ciclu post-coacere

Răcire și
demulare

Palier de stabilizare

Palier 
postcoacere

Proces 

Produse de tehnologia vidului pentru drapajul materialelor preimpregnate + autoclavă de la 230°C la 400°C

Deoarece aplicațiile (industria aeronautică) și aplicarea rășinii și realizarea materialelor compozite tind spre temperaturi din ce în ce mai ridicate, 
Airtech oferă toate produsele pentru procese de formare termoplastică, precum și pentru alte aplicații la temperaturi ridicate de până la 400°C
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Mulaj prin injecție cu rășină la presiune redusă: RTM

Mijloace de producție automatizată

RTM constă în injectarea sub presiune redusă (1.5
la 4 bari) a rășinii prin mai multe straturi de armătu-
ri uscate, toate într-o matriță rigidă închisă.
Acest proces face posibilă obținerea de piese din

Pentru a crește ratele de producție și anumite proprietăți ale pieselor (proprietăți estetice sau mecanice), implementarea poate fi automatizată.

material compozit cu două suprafețe de aspect și
controlarea perfectă a grosimilor. Datorită
investițiilor pe care le reprezintă (prețul matriței și
infrastructură), este deosebit de potrivit pentru 

fabricarea de serii mai mari. De asemenea, oferă o
soluție de emulsie de stiren în contextul unui
compozit pe bază de poliester.

Raport
amestec

Pot life  
la 25°C 
(min)

Timp de
gel

Vâscozi-
tate

amestec

Timp
înainte de
demulare

Tg
( °C)

 K1c 
(Gpa)

G1c
( Mpa) Caracteristici

Formă de prezentare și 
Referințe

Rășină Întăritor

Epoxy

Araldite® 
LY8615 / 
Araldite® 
XB5173

100/38 300 - 
400 24 - 28 270 - 370

90 min la 80°C 
+ 

1 ore la 150°C 
+ 

1 ore la 180°C

200°C - 207°C 0,5 - 0,7 130 - 165
Rășină cu vâscozitate redusă 
și o bună rezistență în tempe-
ratură după tratament termic

LY8615
5,1 kg: HU18686
20,43 kg: HU13331

XB5173
4,5 kg: HU18349
190 kg: HU5716

Araldite®
 LY1564  / 
Aradur® 
5003-1

100 / 24 42 / 52 21 - 27  la  
60°C

800 - 900 
la 25°C

30 min la 
80°C + 20 min 

la 120 °C
108°C - 115 °C 0,9 - 1 230 - 290

Rășină cu excelente pro-
prietăți mecanice și o bună re-
zistență în temperatură după 

un tratament termic scurt.

LY1564 
5 kg: HU13323
25 kg: HU2001
225 kg: HU13322

HY5003-1
1 kg: HU5472
25 kg: HU13001

Rășină

Catalizator

Pompă

Cap de
amestecare

Aerisire

Matriță(partea de jos)

Aerisire Garnitură
periferică

Garnitură
periferică

Matriță(partea de sus)

Proces 
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Raport
amestec

Pot life  
la 25°C 
( min)

Timp de
gel

Vâscozitate
amestec

Timp
înainte de
demulare

Tg
(°C)

 K1c 
(Gpa)

G1c
(Mpa) Caracteristici

Formă de prezentare și 
Referințe

Rășină Întăritor

Epoxy
Araldite®  
LY1564 / 
Aradur® 917 / 
Araldite® Acc 
960-1

100 / 98/3 80-90 ore 30 / 40 450 / 700 4 ore la 80°C + 
4ore la 120°C 122°C - 130°C 0,6 - 0,7 100 - 125

Vâscozitate redusă combinată 
cu un timp de prelucrare (Po-
tLife) îndelungat și o umecta-
bilitate foarte bună, ceea ce o 

face foarte ușor de prelucrat.

LY1564
5 kg: HU13323
25 kg: HU2001
225 kg: HU13322

917
25 kg: HU416
220 kg: HU1848
Acc 960-1
1 kg: HU5202

Araldite®  
LY1564 / 
Araldite® 
XB3473

100 / 26 84 - 88 
ore 410 / 430 1000 / 1200

30 min la 
130°C + 12 ore 

la 160°C
165°C - 175°C 0,7 - 0,8 170 - 190 Oferă o bună rezistență la agre-

siuni chimice.

LY1564 
5 kg: HU13323
25 kg: HU2001
225 kg: HU133221

XB5173
20 kg: HU1546

Araldite®  
LY556 / 
Aradur® 917/ 
Araldite® Acc 
DY070

1400 / 95/ 
0,5 - 2

95 - 105 
ore 140 / 160 600 / 900 4 ore la 80°C + 

8 ore la 140°C 148°C - 153°C 0,5 - 0,6 85 - 95

Rezistență medie în tempera-
tură și durata de viață lungă. 
Oferă proprietăți mecanice și 

dinamice bune

LY1556  
5 kg: HU36
25 kg: HU455

917 
25 kg: HU416 
220 kg: HU1848
DY070 
5 kg: HU342

Araldite®
 LY1564  / 
Aradur® 3474

NC 4 - 4,50 
ore 25 - 35 1400 / 1600 1 ore la 80°C + 

4 ore la 120 °C 115 - 120 °C 0,7 - 0,9 200 - 240 Foarte bună flexibilitate și
polimerizare rapidă.

LY1564  
5 kg: HU13323
25 kg: HU2001
225 kg: HU133221

3474 
Nous contacter

Înfășurarea fibrelor

Glosar

Acest principiu se limitează numai la forme care
presupun rotație. Constă dintr-o înfășurare a fib-
relor continue în jurul unei role (cilindru rotativ). 
Rola se va roti în timp ce sistemul de ghidare a 
fibrelor se va deplasa liniar pentru a încrucișa

straturile de fibre pe parcurs. (În unele cazuri, 
sistemul de ghidare în sine poate să se întoarcă 
în jurul rolei : înfășurare de tip satelit). Se fo-
losește în particular pentru fabricarea rezervoa-
relor, conductelor sau tuburilor de scafandru.

Este nevoie de o investiție mare, dar ponderea
forței de muncă este scăzută, iar ritmul pro-
ducției este mare.

Panier

Stratifils 
Continus

Peignes de 
Séparation

Bain 
de Résine

Cylindre 
de Pression

Guide

Mandrin rotatif

• Gel Coat : Strat exterior pentru îmbunătățirea aspectului piesei. Se aplică în matriță înainte de stratificare.
• Thixotrop : Un așa-numit fluid "tixotropic" este capabil să treacă din stare lichidă în stare solidă sub o tensiune constantă. Materialul are o 
vâscozitate ridicată în repaus și curge sub tensiune.
• TG : Tranziție la sticlă: temperatura la care polimerul sau compozitul se modifică, rezultând variații semnificative ale proprietăților sale 
mecanice.
• Pot-life : Durata de viață: După ce cele două componente ale unei rășini au fost amestecate și reacția chimică a avut loc, există doar o anu-
mită perioadă de timp pentru a utiliza această rășină înainte de întărirea ei completă. Acest timp este de obicei dat pentru un volum specific 
(indicat pe FT) și la temperatura camerei.
• Timp de gel : Stare intermediară a rășinii dintre forma sa lichidă și forma sa solidă în timpul polimerizării. Se dă pentru o rășină infuzabilă și 
în funcție de temperatură (indicată la fel și în cazul rășinilor de poliester). Acest timp este dat pentru o rășină deja impregnată sau în curs de 
impregnare (cantitate foarte mică spre deosebire de pot-life).
• Post-cure / Post-curing : Post-coacere, tratament termic efectuat pentru finalizarea polimerizării rășinii și care afectează toate proprietățile 
sale tehnice (temperatură, duritate, rigiditate etc.)
• G1c et K1c : 
 . G1c : Capacitatea unui material de a nu propaga ruptura 
 . K1c : Valoare care corespunde aplicării unui efort pentru a începe ruptura unui material
• Umectabilitate: Proprietate a unei rășini de a impregna o armătură (material sau țesătură)
• Nelipicioasă : Stare a unei rășini sau GelCoat: când GelCoat-ul nu mai lipeste degetele la atingere, se spune că este „nelipicios”
• Eliminare bule : Operație de îndepărtare a bulelor de aer după aplicarea stratului; folosind role de plastic sau role metalice.

Proces 

Înfășurarea fibrelor

Fire stratificate
continue

Piepteni de
separare

Baie de
rășină

Cilindru de
presiune

Inel de
ghidaj

Cilindru rotativ

Coș
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Pultruziunea
Acest proces se numește „continuu”, deoarece
permite producerea continuă a profilelor com-
pozite. Armăturile (Roving, Mat, țesături ...) sunt 
trase de un banc de tracțiune și trec prin diferite 
etape: stația de impregnare, apoi stația de

preformare, unde i se oferă profilului pro-
prietățile dorite. În cele din urmă, profilul este 
conturat în timpul unei treceri printr-o matriță 
încălzită unde are loc întărirea rășinii. Pultru-
ziunea este foarte puțin utilizată (2 până la 3% 

din piața globală a materialelor compozite), și 
este adaptată realizării de profile compozite în 
cantități semnificative prin investiția pe care o 
reprezintă.

Raport
amestec

Pot life  
25°C 
(min)

Vâscozi-
tate

amestec

Timp
înainte de
demulare

Tg
( °C)

 K1c 
(Gpa)

G1c
(Mpa) Caracteristici

Formă de prezentare și 
Referințe

Rășină Întăritor

Epoxy

Araldite®  LY556 
/ Aradur® 917 / 
Araldite® Acc
DY 070

100 / 95 / 
0,5-2 

95 - 
105h 600 - 900

4 ore la 
80°C + 

8 ore la 140°C
148 - 153 0,5 - 0,6 85 - 95 Rezistență bună în temperatură și timp

de prelucrare (Pot-Life) îndelungat.

LY556 
5 kg: HU36 
25 kg: HU455

917 
25 kg: HU416 
220 kg: HU1848
DY070 
5 kg: HU342

Araldite®  CY179 
/ Aradur® 917 / 
Araldite® Acc
DY 070

100 / 115 
/ 0,5-2 >48 h 100 - 200 ( 

à 25 °C)
1 ore 100 °C +
6 ore 180 °C 200 - 205 0,4 - 0,5 65 - 75

Vâscozitate foarte redusă, cu o durată
de viață îndelungată și o excelentă

rezistență la temperatură după
coacere.

CY179 
25 kg: HU281

917 
25 kg: HU416 
220 kg: HU1848

Panier

Stratifils 
Continus

Guide

Bain 
de Résine

TirageFilière de cuisson

Coupe

Glossaire
• BMC (Buck Molding Compound) : Amestec de rășină și armătură în fibre scurte, injectat la presiune ridicată în interiorul unei matrițe. 
• SMC: Sheet Molding Compound: Procesul constă în modelarea la cald a materialului preimpregnat (prepreg) prin compresie într-o matriță rigidă.
• CFRP: (Carbon Fiber Reinforced Plastic) polimer cu armătură din fibră de carbon.
• GFRP: (Glass fiber reinforced plastic): polimer cu armătură din fibră de sticlă.
• LCM: (Liquid Composite Molding): Principii de impregnare a fibrei uscate cu o rășină (proces umed, perfuzie ...)
• RTM: (Resin Transfer Molding): Turnarea prin injecție a rășinii lichide. (consultați pag. 19)
• TD : Rășină termorezistentă
• TP : Rășină termoplastică
• Preimpregnat : Produs semifinit din fibră + rășină (consultați pag. 18)
• Autoclavă : Recipient de încălzire cu pereți groși și închis ermetic pentru tratarea termică a materialelor compozite sub presiune controlată.
• Pli (Ply) : Un pliu (sau Ply) este o tăietură de prepreg. Faldurile sunt suprapuse pentru a face o piesă.
• Peel-ply : Țesătură de decojire, denumită mai des: țesătură "peeling". (consultați produsele pentru prelucrarea „sub vid”)
• Proces umed : Reprezintă toate metodele de punere în operă a compozitelor în care matricea este aplicată în formă lichidă pe armături uscate.
• Conținut de rășină : Nivel de impregnare, se referă la cantitatea de rășină în raport cu țesătura din laminat..
• Osmoză : Fenomen de transfer a umidității în materialul compozit. Apa se aglomerează în cavitățile rămase goale, fără rășină. Umiditatea
• Delaminare : Coeziune necorespunzătoare între două straturi laminate, ceea ce provoacă separarea lor și, prin urmare, un defect în piesă.

Pultruziunea

Fire stratificate
continue

Baie de
rășină

Ghidaj

Filieră încălzită
Tiraj

Tăiere

Coș
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Deoarece lipirea joacă un rol major în 
asamblarea compozitelor și pentru că Sigerom 
își sprijină clienții, de mai mulți ani, în definirea 

soluțiilor de asamblare prin lipire, a fost impor-
tant să oferim o selecție precisă și completă a 
adezivilor și substanțelor de acoperire, care 

îndeplinesc criteriile de exigență solicitate de 
materialele compozite

Raport
amestec
(în volum)

Aplicații

Timp de
formare a
peliculei

(în min)

Timp 
de

fixare
(în min)

Stres de
forfecare

Rezistență la
tracțiune /

Alungire până
la ruptură

Plaja de
tempera-

tură
Culoare Formă de prezen-

tare & Referințe

Poliuretanici bi-componenți
Araldite® 
2029-1 100/100 Bună rezistență mecanică ∙

Alungire ridicată la ruptură 40 240 24MPa 40% -30°C +90°C
Gri 

închis   50 ml    380 ml 
HU5554 HU5553

Araldite® 
2018 100/100 Flexibil ∙ Stabil la raze UV 40 240 4MPa 45% -40°C +90°C Translucid   200 ml 

HU153

Araldite® 
2028-1 100/100 Transparent ∙ Flexibil ∙

Stabil la raze UV 6 30 15MPa 60% -30°C +90°C Transparent   50 ml  
HU5332

Raport
amestec
(în volum)

Aplicații Densi-
tate

Timp de 
formare

a peliculei
(în min)

Cycle de 
cuisson

Stres de
forfecare

Modul de
compresie

Plaja de
temperatură Culoare Formă de prezen-

tare & Referințe

Paste sintetică Epoxidice bi-componente

Araldite® 
252-1 100/30

Pâte synthactique faible Densitate 
pour le coblement et bordurage. 

FAR 25.853 (a) qualifié ASNA 
4072 & spécification AIMS 10-03-005.

<0,77 50 g : 2h 
100 g : 1,5h 

7 zile la 23°C 
sau 

2 ore la 70°C
42MPa Après 2h à 

70°C: 2,6GPa 70°C
Albastru 

/ 
Albă

KIT Albastru 1.3 kg : 
HU4331 
RășinăAlbă 12 kg : HU1651 
Întăritor 4 kg : HU1661 

Araldite® 
1644 A/B 100/20

Pâte synthactique très faible 
Densitate pour le coblement et 
bordurage. Pas d'affaissement 

application rapide. Spécification 
AIMS 10-03-001 Issue 2.

0,55 200 g : 
30-35min

24-36 ore la 
23°C  
sau 

3 ore la 23°C 
+ 2 ore la 

70ºC

30MPa

Après 3h à 
23°C + 2h à 
70°C 1,1GPa - 

1,3GPa 

80°C Verde 
deschis

1644 A  9 kg : HU5117 
1644 B 11kg : HU5116

Lipirea

Raport
amestec
(in volum)

Aplicații

Timp de
formare a
peliculei

(în min)

Timp 
de

fixare
(în min)

Stres de
forfecare

Rezistență la
tracțiune /
Alungire 

până
la ruptură

Plaja de
temperatură

Duri-
tate 

Shore 
A

Culoare Formă de prezentare

Polimeri MS – monocomponenți

Merbenit ®
HM21 NA

MSP versatil, vopsibil cu un
timp de aplicare suficient 

de lung.
25 - 2 Mpa 400% -40°C +90°C

56 
ShoreA

Negru
Gri

Albă

  290 ml   600 ml  20 l
Negru MBHM21N MBHM21N600 MBHM21N-20

Gri MBHM21G MBHM21G600 MBHM21G-20
Albă MBHM21B MBHM21B600 MBHM21B-20

Merbenit ® 
SF50 NA

MSP cu priză rapidă.
Adâncime de polimerizare
(5 până la 7 mm / 24 ore) cu 
rezistență mecanică bună.

5 - 3 Mpa 300% -40°C +90°C
50 

ShoreA

Negru
Gri

Albă

  290 ml   600 ml  20 l
Negru MBSF50N MBSF50N600 MBSF50N-20l

Gri MBSF50G MBSF50G600 MBSF50G-20l

Albă MBSF50B MBSF50B600 MBSF50B-20l

Merbenit ®
XS55 NA

MSP cu priză rapidă. Foarte
bună rezistență mecanică.

Poate fi vopsit.
5 - 5 Mpa 500% -40°C +90°C

56 
ShoreA

Negru
Gri

Albă

  290 ml    20 l
Negru TC40020 TC40070Z

Gri TC40000 TC40060Z

Albă TC40010 TC40050Z

Polimeri MS – bicomponenți

Merbenit ®
2K10 100:100

Adeziv cu întărire rapidă,
vopsibil, pastos și

impermeabil la umiditate.
30 35 1,8 Mpa 300% -40°C +90°C

43 
ShoreA Gri   400 ml   20 l

Gri MBMS2K10C400 MBMS2K10G-20l

Merbenit ® 
2K60 100:100

Adeziv cu întărire foarte
rapidă, vopsibil și

impermeabil la umiditate.
4 30 1,3 Mpa 150% -40°C +90°C

48 
ShoreA Gri   400 ml   20 l

Gri MBMS2K10C400 MBMS2K10G-20l
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Raport
amestec
(en masse)

Aplicații Pot life

Timp 
de

fixare
(în min)

Stres de
forfecare

Rezistență la 
tracțiune /
Alungire 
până la 
ruptură

Plaja de 
temperatură Culoare Formă de prezentare

Epoxidici bi-componenți
Araldite® 

AW2101 / 
HW2951

100/100 Lipire rigidă cu contracție mică 6 60 20MPa 1600 MPa/ 
4% -40°C +100°C Gri   50 ml   200 ml   380 ml 

HU174 HU983 HU438

Araldite®  
2015-1 100/100 Lipire rezistentă la intemperii 50 240 20MPa 1600 MPa/ 

4% -40°C +100°C Bej   50 ml   200 ml   380 ml Kit 2 kg
HU1511 HU1501 HU13156 HU1194

Araldite®  
420 100/50 Lipire foarte rigidă și rezistentă la rupere. 60 360 30MPa 1495MPa/ 

4,5% -40°C +90°C  
Verde 
Închis   200 ml Kit 1.4 kg  25 kg

HU167 HU435 HU168

Araldite®  
2031-1 100/100 Lipire rezistentă la intemperii. 60 240 20MPa 1000 MPa/ 

12% -40°C +100°C Negru   50 ml   380 ml
HU5094 HU18331 

Araldite®  
2013-1 100/100 Polivalent - Tixotrop 90 300 20MPa 1600 MPa/ 

4%

 

-40°C +65°C
Gri 

închis   50 ml   200 ml   380 ml Kit 2 kg
HU1471 HU1461 HU12831 HU11911 

Araldite®  
2011 100/100 Lichid polivalent cu timp lung de acțiune. 100 420 26MPa 1900 MPa/ 

9% -40°C +90°C
Galben 
deschis   50 ml   200 ml   380 ml Kit 2 kg

HU143 HU142  HU18352 HU1189 

Araldite®  
AW4859 / 
HW4859

100/100 Adeziv foarte dur, dezvoltând o rezistență
bună la temperaturi ridicate 100 270 33MPa 1600 MPa/ 

10% -40°C +140°C Negru   50 ml   380 ml

HU18235 HU18384  

Araldite®  
2014-2

100/50 Rezistență chimică și termică excelentă. 110 300 17MPa 1370 MPa/ 
2% -40°C +140°C

Gri 
închis   50 ml   200 ml   380 ml Kit 2 kg

HU2139  HU2092   HU5744   HU2138   

Araldite®  
2033

100/100
Produs ignifug cu durată de viață lungă. 

Omologat EN45545 - HL3 clasificat conform R23 
/ UL94-V0

140 600 6MPa 600 MPa/ 
40% -40°C +100°C Negru   200 ml

HU5462  

Araldite®  
AW4858 / 
HW4858

100/100 Rigiditate ridicată și rezistență la rupere. 150 360 38MPa 5500 MPa/ 
1% -40°C +90°C Negru   380 ml

HU18381   

Raport
amestec
(en volume)

Aplicații Pot life

Timp 
de
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Stres de
forfecare

(Mpa)

Rezistență la 
tracțiune /
Alungire 
până la 
ruptură

Plaja de 
tempera-

tură
Culoare Formă de prezentare & 

Referințe

Méthyl-Méthacrylate
Araldite® 
2021-1 100 / 100 Adeziv de înaltă rezistență și

spectru larg de aderență. 3 12-15 26 MPa 1800 Mpa / 
10 % -55°C +121°C

Chihlim-
bar   50 ml   380 ml

HU1551 HU1521

Araldite® 
2022-1 100 / 100 Adeziv de înaltă rezistență și

spectru larg de aderență 10 15-30 25 MPa 1700 Mpa / 
5 % -55°C +120°C NC   50 ml   380 ml

HU1571 HU52861

Araldite® 
2048-1 100 / 11 Adeziv cu o flexibilitate bună

și o capacitate bună de a umple jocurile. 10 15 21-24 MPa 350 Mpa / 
90 % max 100 °C Roșu   50 ml

HU5089

Araldite® 
2047-1 100 / 11 Adeziv de metale dificil de lipit. Potrivit pentru 

lipirea inserțiilor 10 15 16-20 MPa 850 Mpa / 
15 % max 100 °C Maron   50 ml 

Cart. 480 ml :   480 ml
HU5243 HU5242

Plexus®  
MA420 100 / 10

Adeziv care nu necesită nicio pregătire a 
suprafeței și are o rezistență ridicată, cu o

rezistență bună la stres mecanic. Omologat
EN45545: clasa HL3 conform R1, R2 și R6

4-6 15-18 12-15,5 MPa 517-689 Mpa 
/ 100-125 % -55°C +121°C Albastru   380 ml

DVIT101B-M

Plexus® 
MA530 100 / 100

Adeziv cu rezistență bună la stres mecanic și 
impact, având și un spectru larg de

aderență.
30-35 90-160 12-15 MPa 414 - 483 Mpa 

/ 130 - 170% -40°C +82°C Gri   400 ml

DV3000

Plexus®  
MA550 100 / 10 Adeziv naval cu rezistență ridicată la U.V. 40-45 70-75 9-12 MPa

275,8 - 344,8 
Mpa / 35 - 

45%
-55°C +121°C Alb   380 ml

DV35000M

Plexus®  
MA590 100 / 100

Ideal pentru umplerea jocurilor înalte și, de
asemenea, având o rezistență ridicată și un 

spectru larg de utilizare.
90-105 250-280 10-15MPa 276 - 345 Mpa 

/ 130 - 160% -55°C +121°C Gri   400 ml

DV59000M

Plexus® 
MA3940 

LH
100 / 10

Adeziv cu priză rapidă cu un spectru de aderență 
foarte larg. Rezistență mare, rezistență la stres 

mecanic și rezistență la impact.
12-15 8-10 9,5-11 MPa 122- 140 Mpa 

/ 75 - 100 % -55°C +121°C Albastru   380 ml

DVIT501M

http://www.samaro.fr
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