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Partener al companiilor Huntsman®, Obo®, Duna-Corradini®, DowSil® Acrystal® și Synthene® 
pentru produse destinate fabricării modelelor și mulajelor din PU, Epoxi, Acrilic și Silicon în 
Romania, Serbia si Bulgaria. 

      
 

Sigerom 
Sigerom este o binecunoscută companie ce 
activează în domeniul distribuției substanțelor 
chimice de specialitate de peste 20 de ani. Ea 
deține de asemenea, printre altele, și o 
experiență solidă în domeniul mulajelor și 
matrițelor. 
Datorită unei game largi de materiale: rășină 
acrilică, rășină epoxidică și PU, material de 
modelaj RTV siliconic, umpluturi, panouri 
fagure, plăci poliuretanice sau epoxidice, 
polistiren și alte materiale asociate, aducem 
clienților noștri răspunsuri adaptate și tehnice. 
Înainte de a vă sfătui, integrăm cerințele dvs. 
astfel încât să vă oferim cea mai bună soluție 
pentru realizarea modelelor și matrițelor 

 
dumneavoastră. 
Suportul nostru începe de la specificațiile 
proiectului dvs. și se încheie cu propunerea 
produselor specifice pentru acesta. 
Testele, precum și analiza rezultatelor, sunt 
însoțite de o expertiză tehnică și inovatoare 
pentru a vă oferi cea mai adaptată soluție, 
asociată cu o proximitate și o logistică 
controlată. 
Deoarece domeniul mulajelor și matrițelor 
este larg, programele de pregătire 
personalizate vă permit să profitați la maxim 
de soluțiile adoptate. 
 
La Sigerom ... suntem mândri să vă susținem 
succesul. 
 

GHIDUL DE SELECȚIE 
Sigerom publică în mod regulat ghiduri de 
selecție specializate pe diferite sectoare de 
activitate, precum și pe diferite domenii / 
tehnologii. 

Acest ghid de selecție pentru produse de 
modelare și matrițare este menit să vă ghideze 
către soluții care și-au dovedit deja calitatea în 
industrie. 

Fiecare aplicație este diferită, și vă sfătuim, ca în 
caz de îndoială, să ne contactați, astfel încât 
experții noștri tehnici să vă poată oferi suportul 
necesar adaptat cerințelor solicitării dvs. 

 
 

 

 
Colegii noștri de la Institutul Samaro – Franța – nou 
creat, ne permit să facem pași spre progres în domeniul 
mulajelor și matrițelor, pentru a vă facilita procesele de 
testare, elaborare de specificații și certificare. 
 
Un expert profesionist, un singur punct de contact 
asigură implementarea proiectelor dumneavoastră. 
 
Deoarece domeniul mulajelor și matrițelor este larg, 
programele de pregătire personalizate vă permit să 
profitați la maxim de soluțiile adoptate. 
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Gel-Coat Epoxidic    

 

 
 

 
Gel-Coat "sau stratul de suprafață", este o rășină utilizată ca strat de finisare și de protecție a suprafeței vizibile a unui model sau unelte, 

atunci când rășina singură nu poate asigura următoarele funcții: 

- Oferă și alte funcții complementare celor furnizate de o rășină: 

- Aspectul suprafeței: luciu, umplerea porozităților substratului de mai jos, aspectul părții finale. 

- Proprietăți mecanice: duritate, rezistență la abraziune (ștampilare), 

- Protecția echipamentelor: împotriva șocurilor, coroziunii (mediu umed / cald), agresiunilor de natură chimică (matriță compozită 

sau produs agresiv chimic) »  
 

Mulaje Gel-Coat Epoxidic 

Produse Întăritor Culoare Proporție Pot-Life Demulare Duritate (ShD) HDT 
Abraziune (mm3 

/ 100U) 

RenGel® 

SV 410 

Ren® HY 2404 Albă 100/14 20-25 min (250 ml) 6-8 ore 85-90 60-70 0C 75-80 

P
ro

p
ri

et
ăț

i Rezistență bună la abraziune și atacuri chimice. Oferă posibilitatea de a fi colorat, reprelucrat și lustruit. 

- Gabarite 

- Negative de matrițe 

RenGel® 

SW 10 

Ren® HY 2404 Albă 100/10 20min (250 ml) 12 ore 85-90 60-70 0C 100 – 110  

Ren® HY 5159 Albă 100/8 60 min (250 ml) 12 ore 85-90 60-70 0C 100 – 110 

P
ro

p
ri

et
ăț

i Inodor; poate fi colorat și lustruit. 

- Forme de turnare 

- Negative de matrițe 

RenGel® 

SW 18 

Ren® HY 2404 Verde 100/20 10-15 min (250 ml) 12 ore 85-90 85 0C 55 – 60   

Ren® HY 5159 Verde 100/16 25 min (250 ml) 12 ore 85-90 100 0C 55 – 60   

P
ro

p
ri

et
ăț

i Foarte strălucitor. 

Neîncărcat. 

- Matrițe pentru piese strălucitoare 

RenGel® 

SW 56 

Ren® HY 2404 Caramel 100/13 10-15 min (250 ml) 12 ore 90 100 0C 55 – 60   

Ren® HY 5159 Caramel 100/10 25-30 min (250 ml) 12 ore 90 120 0C 55 – 60   

P
ro

p
ri

et
ăț

i Echivalent cu SW18, dar încărcat pentru o mai bună rezistență la temperatură și o mai bună rezistență chimică. 

-Termoprelucrare 

-Spumă  

-Poliester de stratificare 

 

 Glosar 
• Thixotropic: Un așa-numit fluid "tixotropic" este capabil să treacă din stare lichidă în stare solidă sub o tensiune constantă. Materialul are o vâscozitate 

ridicată în repaus și curge sub tensiune. 

• TG: tranziție la sticlă: temperatura la care polimerul sau compozitul se modifică, rezultând variații semnificative ale proprietăților sale mecanice. 

• Pot-Life: Durata de prelucrare: După ce cele două componente ale unei rășini au fost amestecate și reacția chimică a avut loc, există doar o anumită 

perioadă de timp pentru a utiliza această rășină înainte de întărirea ei completă. Acest timp este de obicei dat pentru un volum specific (indicat pe FT) și 

la temperatura camerei. 

• Timp de gel: stare intermediară a rășinii dintre forma sa lichidă și forma sa solidă în timpul polimerizării. Se dă pentru o rășină infuzabilă și în funcție 

de temperatură (indicată la fel și în cazul rășinilor de poliester). Acest timp este dat pentru o rășină deja impregnată sau în curs de impregnare (cantitate 

foarte mică spre deosebire de pot-life). 

• HDT: Temperatura de distorsiune sub sarcină (TFC) este temperatura la care un material se va distorsiona sub greutatea unei sarcini date. Acest test 

este standardizat în conformitate cu anumite metode (A, B sau C) care corespund unei dimensiuni de eșantion date în funcție de diferite sarcini. 
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Gel-Coat Epoxidic – Temperatură Înaltă 

Produse Întăritor Culoare Proporție Pot-Life Demulare Duritate (ShD) HDT 
Abraziune (mm3 

/ 100U) 

XD 4615 

Ren® HY 5159 Neagră 100/15 20-25 min (250 ml) - 85-90 120 0C -  

Ren® HY 5212 Neagră 100/24 80-90 min (100 ml) - 85-90 150 0C - 

P
ro

p
ri

et
ăț

i Bună rezistență la temperatură (până la 1500 C). Calitate bună a suprafeței și foarte ușor de șlefuit. Rezistență excelentă într-un 

mulaj de infuzie. 

- Mulaj pentru împachetare 

- Termoprelucrare 

RenGel® 

SW 5200 

Ren® HY 5158 Neagră 100/12.5 120 min (250 ml) 
7 ore la RT sau 

14 ore la 400C 
90 160-170 0C 45 – 50   

Ren® HY 5211 Neagră 100/20 18 ore (500 ml) A se vedea FT 90 200 0C 45 – 50   

Ren® HY 5212 Neagră 100/20 10 ore (500 ml) A se vedea FT 90 200 0C 45 – 50   

Ren® HY 5213 Neagră 100/16 4,5 ore (2502 ml) 
7 ore la RT sau 

14 ore la 400C 
90 185 0C 45 – 50   

P
ro

p
ri

et
ăț

i Bună rezistență la temperatură înaltă (până la 2000 C). Gamă largă de întăritori, bună rezistență pe o suprafață verticală.  

- Prelucrare la temperatură înaltă 

- Prelucrare prin preimpregnare 

(de așteptat coacere ulterioară) 

 
 

Gel-Coat Epoxidic Industrial 

Produse Întăritor Culoare Proporție Pot-Life Demulare Duritate (ShD) HDT 
Abraziune (mm3 / 

100U) 

Turnătorie  & Ambutisare 

XD 4615 

Ren® HV 2419 Neagră 100/13 15-20 min (250 ml) 12 ore 85-90 60-70 0C 45 – 50  

P
ro

p
ri

et
ăț

i Foarte dur, cu încărcare metalică (densitate mare: 2,3). Bună rezistență la abraziune. 

- Ambutisare 

- Modele pentru turnătorie 

RenGel® 

SW 404 

Ren® HY 2404 Albastru 100/10 15 min (250 ml) 12 ore 85-90 80 0C 4 – 6  

Ren® HY 5159 Albastru 100/8 50 min (250 ml) 12 ore 85-90 100 0C 4 – 6  

P
ro

p
ri

et
ăț

i De referință pentru buna sa rezistență la abraziune. Cu încărcări minerale (ne-reprelucrabil). Excelente proprietăți mecanice. 

- Mulaj pentru turnare 

- Spumă 

- Turnare beton 

Dispozitive termoformare 

RenGel® 

SW 5155 

Ren® HY 5159 Gri  100/10 30-45 min (250 ml) 24 ore 88 120-125 0C 70-75  

P
ro

p
ri

et
ăț

i Gel-Coat încărcat cu aluminiu. O acoperire bună pe margini. Se întărește la temperatura camerei. 

- Specific operațiunilor de termoformare (prelucrare la cald) 

- Spumă 
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Rășini de laminare    

 

 

Rășinile de startificare din gama 

RenLam®sunt ideale pentru realizarea 

prelucrării în compozit. 

 

Gama largă de produse permite orice tip 

de realizare de modele sau matrițe, 

orientate în principal către o 

implementare „în mod umed”, cu o gamă 

de utilizare de 45/50 ° C până la mai 

mult de 220 ° C (după coacere). 

 
 

 

Rășini Epoxidice pentru Laminare 
 

Produse Întăritor Culoare Proporție Pot-Life Demulare 
Vâscozitate în 

Mpa.s 
HDT 

RenLam® 

MS-1 

Ren® HY 5161 Galben deschis 100/40 20-25 min (250 ml) 20-24 ore 500 - 600 120 0C 

Ren® HY 956 Galben deschis 100/20 80-90 min (100 ml) 24 ore 1200 150 0C 

P
ro

p
ri

et
ăț

i Folosite în aplicații multiple; posedă bune proprietăți mecanice, o bună umectabilitate, compatibilitate bună cu toate sarcinile și 

armăturile:. 

- Echipamente 

- Șabloane și modele de turnătorie 

RenLam® 

CY219 

Ren® HY 5160 Bej 100/50 80 min (500 ml) 16 ore 900 – 1000  45-50 0C 

Ren® HY5161 Bej 100/50 40 min (500 ml) 12 ore 1000 – 1200 50-55 0C 

Ren® HY5162 Bej 100/50 20 min (500 ml) 12 ore 1000 – 1200 55-60 0C 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Proprietăți mecanice ridicate (chiar și după întărire la temperatura camerei) 3 posibili agenți de întărire pentru timpi de prelucrare 

variați. Umectabilitatea mai mică decât M-1. Compatibilitate bună cu toate sarcinile și armăturile. 

- Șabloane și modele de turnătorie 

- Fabricarea sculelor în mediu umed 

- Elemente de structură. 

RenLam® 

LY5138-2 

Ren® HY 5138 Opac deschis 100/23 60-90 min. 20-24 ore 500 - 700 75-80 0C 

P
ro

p
ri

et
ăț

i Vâscozitate scăzută, fără solvent sau diluant reactiv. 

Culoare puțină și durată de viață îndelungată. 

Nu mai lipește după polimerizare la temperatura camerei. Stabilitate foarte bună la 70-80 ° C după tratamentul termic: 

- Matrițele și sculele necesită rezistență la temperatură până la 80 ° C. 

RenLam® 

LY113 

Ren® HY 97-1 Galben  100/30 80 (500 ml) 24 ore 300 120 0C 

Ren® HY 98 Galben  100/30 90-100 min (500 ml) 24 ore 300-320 120-125 0C 

P
ro

p
ri

et
ăț

i Rășină multifuncțională. Vâscozitate foarte mică, bună stabilitate la temperatură după coacere. Umiditate bună. Potrivită pentru 

toate tipurile de prelucrare, cum ar fi infuzie, RTM, laminare de contact ... 

- Fabricarea sculelor/instrumentelor din compozit 

- Piese compozite pentru industrie 

RenLam® 

LY5138-2 

Ren® HY 5159 Gri 100/11 40 min. (500 ml) 24 ore 2500 - 3000 125-130 0C 

P
ro

p
ri

et
ăț

i Bună imuabilitate, în ciuda vâscozității ridicate. Se întărește la temperatura camerei. Rezistent până la 130 ° C după coacere. 

- Fabricarea formelor de spumare. 

- Fabricarea sculelor/ instrumentelor din compozit 
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Rășini Epoxidice pentru Laminare pentru Temperaturi Înalte 
 

Produse Întăritor Culoare Proporție Pot-Life Demulare 
Vâscozitate 

în Mpa.s 
HDT 

RenLam® 

LY5210 

Ren® HY 5211 Brun deschis 100/40 24 ore (500 ml) 5 - 6 zile 2400 190 0C 

Ren® HY5212 Brun deschis 100/40 12 ore (500 ml) 5 - 6 zile 2000 223 0C 

Ren® HY5213 Brun deschis 100/32 3 – 3.5 ore (600g) 2-3 zile RT / 14h la 400C 1800 180 0C 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Rezistență excelentă la temperatură. O gamă largă de catalizatori. Capacitate foarte bună de impregnare în fibre. 

Polimerizare parțială la temperatura camerei cu coacere pentru a terminarea polimerizării:. 

- Utilizare pentru utilizări care necesită o rezistență bună la temperatură (între 190 și 220 ° C) după coacere. 

- Utilizare pentru sticlă sau carbon laminat și preimpregnare. 

- Necesar pentru prelucrarea în vid. 

- Instrumente de spumare 

RenLam® 

LY5210 

Ren® HY 5158 Brun deschis 100/25 4 ore (500 ml) 3-4 zile la T0A sau 14h la 400C 2400 170 0C 

XB 5173 Brun deschis 100/42 6 ore (500 ml) 4 zile la T0A sau 24h la 400C 500 200 0C 

Ren® HY2954 Brun deschis 100/53 7 – 9 ore (500 ml) 4 zile la T0A sau 24h la 400C 700 – 900  200 0C 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Rezistență excelentă la temperatură. O gamă largă de catalizatori. Capacitate foarte bună de impregnare în fibre. 

Polimerizare parțială la temperatura camerei cu coacere pentru a terminarea polimerizării:. 

- Utilizare pentru utilizări care necesită o rezistență bună la temperatură (între 190 și 220 ° C) după coacere. 

- Utilizare pentru sticlă sau carbon laminat și preimpregnare. 

- Necesar pentru prelucrarea în vid. 

- Instrumente de spumare 

 

Rășină Epoxidică pentru Lipire 
 

Produse Întăritor Culoare Proporție Pot-Life Demulare Duritate Densitate HDT 

RenGel® 

P99 

Ren® HY 5159 Gri 100/11 30 min (250 ml) 12 ore 90 ShD - 120 0C 

P
ro

p
ri

et
ăț

i Se aplică în spatele Gel-Coat. Compatibilitate foarte bună cu cele mai multe rășini și materiale plastice. 

Bună rezistență în temperatură ( > 120 0C) 

 

Paste Epoxidice Fibroase pentru Laminare 
 

Produse Întăritor Culoare Proporție Pot-Life Demulare Duritate Densitate HDT 

RenLam® 

LV06 

Ren® HY 06 Gri / Albastru 100/15 90 min  16 ore 1,1 - 70 0C 

P
ro

p
ri

et
ăț

i MIX de rășină și fibră de sticlă tip „Sauerkraut” (“varză”), prelucrare rapidă. Amestecare și aplicare manuală până la 15 mm:. 

- Construcții navale 

- Structuri de ranforsare sau conservare a matrițelor 

- Contracție liniară 1 mm/m   

RenLam® 

LV10 

Ren® HY 97 blue Gri / Albastru 100/20 60 min  16 ore 0,75 - 125 0C 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Rezistență excelentă la temperatură. O gamă largă de catalizatori. Capacitate foarte bună de impregnare în fibre. Polimerizare 

parțială la temperatura camerei cu coacere pentru a terminarea polimerizării: 

- Utilizare pentru aplicații care necesită o rezistență bună la temperatură (între 190 și 220 ° C) după coacere. 

- Utilizare pentru sticlă sau carbon laminat și preimpregnare. 

- Necesar pentru prelucrarea în vid. 

- Instrumente de spumare 
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Rășini epoxidice pentru turnare    

 

 

 

Rășinile epoxidice pentru turnare sunt destinate în principal producției de 

scule. Au proprietăți mecanice foarte bune: 

- Rezistență bună la temperatură, 

- Bună rezistență chimică și mecanică (la șocuri și abraziuni). 

De asemenea, pot fi „încărcate” pentru a realiza un beton. Timpul lor de 

prelucrare relativ lung și contracția scăzută fac posibilă realizarea 

pieselor de mari dimensiuni. 

 

Rășini Epoxidice pentru turnare 
 

Produse Întăritor Culoare Proporție Pot-Life 
Demu-

lare 

Vâscozitate 

în Mpa.s 

Densi-

tate 
HDT 

Grosime 

maximă 

Duri-

tate 

Rezistență la 

compresie 

RenCast® 

CW2215 

Ren® 

HY5160 
Galben 100/20 

120 min 
(1000 ml) 

16 ore 4000 1,6 50-55 0C 80 mm 85-90 

80 – 90 Mpa  

Modul: 3500 – 

4000 Mpa 

Ren® 

HY5161 
Galben 100/20 45 min 

(1000 ml) 
12 ore 5000 1,6 55-60 0C 20 mm 85-90 

80 – 90 Mpa  

Modul: 3500 – 

4000 Mpa 

Ren® 

HY5162 
Galben 100/20 25 min 

(1000 ml) 
10 ore 5000 1,6 60-65 0C 10 mm 85-90 

80 – 90 Mpa  

Modul: 3500 – 

4000 Mpa 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Conține umpluturi minerale. Se întărește la temperatura camerei. Poate fi turnat până la 80 mm într-o singură șarjă. 

Reactivitate adaptabilă cu 3 întăritori: 

- Matrițe pentru turnare 

- Piese mari 

- Matrițe pentru industria ceramică   

RenCast® 

CW2418-1 

Ren® 

HY5160 
Negru 100/15 

120 min 
(1000 ml) 

16 ore 4000 2,3 50-55 0C 80 mm 85-90 

80 – 90 Mpa  

Modul: 4500 – 

5500 Mpa 

Ren® 

HY5161 
Negru 100/15 60 min 

(1000 ml) 
12 ore 5000 2,3 55-60 0C 20 mm 85-90 

80 – 90 Mpa  

Modul: 4500 – 

5500 Mpa 

Ren® 

HY5162 
Negru 100/15 30 min 

(1000 ml) 
10 ore 5000 2,3 60-65 0C 10 mm 85-90 

80 – 90 Mpa  

Modul: 4500 – 

5500 Mpa 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Conține umpluturi metalice. Se întărește la temperatura camerei și poate fi turnat până la 80 mm într-o singură șarjă. 

Reactivitate adaptabilă cu 3 întăritori. 

Suprafață foarte dură și o bună rezistență la abraziune. 

- Matrițe pentru turnare 

- Modele pentru frezare (copiere) 

- Unelete/instrumente pentru ambutisare   
 

Rășini Epoxidice pentru turnare foarte rezistente la abraziune 
 

Produse Întăritor Culoare Proporție Pot-Life Demulare 
Vâscozitate 

în Mpa.s 

Densi-

tate 
HDT 

Grosime 

maximă 

Duri-

tate 

Rezistență la 

compresie 

RenCast® 

CW20 

Ren® 

HY 49 
Albastru 100/5 110 min. 16 ore 15000 2 65-70 0C 30 mm 85-90 

140 Mpa  

Modul: 11000 – 

11500 Mpa 

P
ro

p
ri

et
ăț

i Conține umpluturi minerale și corindon. Suprafață foarte dură și extrem de rezistentă la abraziune (imposibil de re-prelucrat): 

- Matrițe pentru turnare 

- Matriță pentru spumare și beton 

- Unelete/instrumente pentru ambutisare   
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Rășini Epoxidice pentru turnare cu conținut de aluminiu 

Produse Întăritor 
Culoa

-re 
Proporție Pot-Life 

Demu-

lare 

Vâscozitate 

în Mpa.s 

Densi-

tate 
HDT 

Grosime 

maximă 

Durita-

te (ShD) 
Rezistență la compresie 

RenCast® 

CW61 

Ren® 

HY97-1 
Gri 100/10 

120 min 

(1000 ml) 
24 ore 8000 1,75 110 0C 40 mm 90 

233 Mpa  

Modul: 2750 Mpa 

Ren® 
HY97 

Albastru 

Gri 100/10 
150 min 

(1000 ml) 
24 ore 3000 1,75 110 0C 40 mm 90 

135 Mpa  

Modul: 7500 Mpa 

RenCast® 

CW5156-1 

Ren® 

HY5158 
Gri 100/8 60 min 24 ore 

20000 – 

30000  
1,62 130 0C 80 mm 90 

140 – 145 Mpa  

Modul: 5800 Mpa 

XB 5173 Gri 100/12 150 min. 24 ore 
8000 – 
12000  

1,6-1,7 
130 – 135 

0C 

80-100 
mm 

75-80 
130 – 180 Mpa  

Modul: 3000 – 3500 Mpa 

 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Vâscozitate scăzută pentru a facilita turnarea. Conține umpluturi de aluminiu. O bună disipare a căldurii. Rezistență bună în temperatură după coacere 

(110 ° C pentru CW61 și 130 ° C pentru CW5156-1). 

- Matrițe pentru termoformare 

- Matrițe pentru spumare 

- Matrițe pentru preimpregnare   

Rășini de turnare pentru temperaturi înalte 

RenCast® 

CW5156-1 

Ren® 

HY5158 
Gri 100/8 60 min 24 ore 

20000 – 

30000  
1,62 130 0C 80 mm 90 

140 – 145 Mpa  

Modul: 5800 Mpa 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Conține umpluturi de aluminiu. Rezistență bună în temperatură după coacere (200-210 0C): 

- Instrumente de termoformare 

- Matrițe de termoformare 

- Matrițe pentru spumare 

- Matrițe pentru preimpregnare   

- Injecție cu termoplastic 

Rășini poliuretanice pentru turnare 
 

 

Rășinile de turnare în masă sunt destinate producerii de piese mari. 

Acestea prezintă câteva avantaje față de Fast-Cast: 

- Reactie mai lentă și deci mai puțin exotermă. 

- Contracție redusă 

- Timp de manipulare îndelungat (piese mari) 

- Possibilitatea de a crește rata de încărcare 

 

Produse Proporție Culoare 
Pot-Life 

min. 
Demulare 

Vâscozitate 

în Mpa.s 
Densitate HDT 

Grosime 

maximă 

Duritate 

(ShD) 

Rezistență la 

compresie 

Contracție 

liniară 

RenCast® 

5146 iso 

+ 

RenCast® 

5146 

Polyol 

 

80 / 100 
Alb 

lăptos 
30 – 40 

(3 kg) 
8 – 14 ore 

1500 - 

2000 
1,2 

75-80 
0C 

20 mm 80 
85 – 90 Mpa  

Modul: 3000 Mpa 
2 mm/m 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Priză lentă pentru grosimi mari. Este posibil un start gros foarte puternic, dintr-o singură turnare. Reacție exotermă redusă, 

contracție redusă. 

- Ambutisarea foilor de aluminiu 

- Forme de turnare 

- Modele forme de turnare de mari dimensiuni 

+ AL50 
(pag. 19) 

 

+200 Gri 
30 – 40 
(3 kg) 

10 – 14 

ore 
Păstoasă 0,77 80 0C 

300 

mm 
- - 0,1 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Umplutură cu densitate mică. (rășină + umplutură) Ușor de amestecat manual (sau mecanic) și de aplicat. Reacție exotermică 

redusă și contracție mică.. 

- Matrițe de mari dimensiuni 

- Negative ale matrițelor și instrumentelor 

 

+ AL90 
(pag. 19) 

 

+360 – 

480  
Crem 

40 – 50 

(3 kg) 

15 – 20 

ore 
Păstoasă 1,6 

75-80 
0C 

100 

mm 
85 ShD 

90 – 95 mpa 

Modul: 950 Mpa 

0,6 

mm/m 

P
ro

p
ri

et
ăț

i Trihidratul de Aluminiu crește duritatea, iar modulul său de compresie reduce contracția.. 

- Matrițe de mari dimensiuni 

- Negative ale matrițelor și instrumentelor 
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Rășini poliuretanice pentru turnare <<FastCast>> 

 

 

Rășinile numite "FAST-CAST" au caracteristica, după cum sugerează și numele lor, pentru 

a fi utilizate pentru turnare sau luarea rapidă a mulajului. Au un timp de polimerizare 

relativ scurt: 

- După amestecarea celor două părți (izocianat + poliol), pentru turnare  este disponibil 

doar un timp foarte scurt (între 2 / 3min și 10 min în funcție de rășină) 

- Amestecul se întărește și se transformă rapid într-o masă compactă de mulaj după 30 

de minute și până la 3 ore pentru rășinile de turnare FastCast care se întăresc mai greu. 

 

Rășini PU fără umpluturi  

Produse Proporție Culoare Pot-Life 
Demu-

lare 

Vâscozitate 

în Mpa.s 
Densitate TG 

Grosime 

maximă 

Durita-

te (ShD) 
Proprietăți mecanice 

RenCast® 

FC 52 

polyol 

+ RenCast® 

FC 52/53 iso 

100 / 100 Bej 
6 – 8 min 

(1000 ml) 

60 – 90 

min. 
70 1 80 0C 30 mm 70 – 75 

Rezistență la compresie: 35 MPa. 

Modul: 1000 Mpa 

Contracție liniară: la 5mm: 5mm / m. 
la 10mm: 5,5mm / m 

 

100 / 100  

+ până la 300 

+ AL90 

Bej 
10 min 

(1000 ml) 
180 
min. 

Păstoasă 1,6 85 0C 100 mm 80 – 85 

Rezistență la compresie: 38 MPa. 
Modul: 2100 Mpa 

Contracție liniară: la 5mm: 0 mm / m.; 

la 10mm: 0,1 mm / m; ls 20 mm: 0,6 
mm/m 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Priză rapidă, de culoare opacă și neutră. Poate fi colorată. Există posibilitatea de a se încărca cu orice tip de umplutură: 

- Forme pentru turnare 

- Matrițe  

- Prototipaj 

- Prelucrare piese mari   

RenCast® 

FC 53 

polyol 

+ RenCast® 

FC 52/53 iso 

100 / 100 Bej 
3 – 4 min 
(1000 ml) 

30 – 40 

min. 
80 1,1 85 0C 10 mm 70 – 75 

Rezistență la compresie: 41 MPa. 

Modul: 1150 Mpa 

Contracție liniară: la 5mm: 3,4 mm / 
m. la 10mm: 6,4 mm / m 

 

100 / 100  

+ până la 300 

+ AL90 

Bej 
5 – 6 min 
(1000 ml) 

60 – 90 
min. 

Păstoasă 1,6 90 0C 60 mm 80 – 85 

Rezistență la compresie: 44 MPa. 

Modul: 2400 Mpa 

Contracție liniară: la 5mm: 0 mm / m.; 

la 10mm: 0,3 mm / m; ls 20 mm: 1 
mm/m 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Priză rapidă, de culoare opacă și neutră. Poate fi colorată. Există posibilitatea de a se încărca cu orice tip de umplutură: 

- Modele miniatură 

- Matrițe  

- Contramatrițe 

- Prototipaj 

- Forme pentru turnare   

RenCast® 

FC 55 

polyol 

+ RenCast® 

FC 55 iso 

100 / 100 Bej 
2 – 3 min 
(1000 ml) 

20 – 30 
min. 

60 1 85 0C 10 mm 70 – 75 

Rezistență la compresie: 35 MPa. 

Modul: 900 Mpa 
Contracție liniară: la 5mm: 5,2 mm / 

m.  

 

100 / 100  

+ până la 300 

+ AL90 

Bej 
4 – 6 min 
(1000 ml) 

60 min. Păstoasă 1,6 90 0C 60 mm 80 – 85 

Rezistență la compresie: 43 MPa. 

Modul: 2200 Mpa 

Contracție liniară: la 5mm: 1,4 mm / 

m.;  

la 10mm: 1,7  mm / m;  

la 20 mm: 2,6 mm/m 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Priză rapidă, de culoare opacă și neutră. Poate fi colorată. Vâscozitate redusă. Există posibilitatea de a se încărca cu orice tip de umplutură. Modul de 
flexiune: 900 Mpa: 

- Modele miniatură 

- Matrițe  

- Modele master 

- Prototipaj 

- Turnare gravitațională sau turnare în vid   
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Rășini PU cu umpluturi (filleri) 

Produse Proporție Culoare Pot-Life 
Demu-

lare 

Vâscozita-

te în Mpa.s 
Densitate TG 

Grosime 

maximă 

Durita-

te (ShD) 
Proprietăți mecanice 

RenCast® 

FC 50 

polyol 

+ RenCast® 

FC 50 iso 

100 / 20 Albă 
4 – 5 min 

(1000 ml) 

30 – 40 

min. 
1800 1,6 95 0C 10 mm 85 – 90 

Rezistență la compresie: 73 MPa. 
Modul: 3400 Mpa 

Contracție liniară: la 5mm: 0,6 mm / m.  

la 10mm: 1 mm / m 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Priză rapidă cu umplutură în polyol. Contracție foarte redusă. 
Ușor de prelucrat: 

- Prototipaj 

- Replici ale obiectelor 

- Modele/matrițe master   

RenCast® 

FC 51 

polyol 

+ RenCast® 

FC 51 iso 

100 / 100 Gri 
5 – 7 min 

(1000 ml) 

20 – 40 

min. 
2000 1,6 80 0C 30 mm 80 

Rezistență la compresie: 63 MPa. 

Modul: 3000 Mpa 
Contracție liniară: la 5mm: 0,6 mm / m.  

la 10mm: 1 mm / m 

la 20 mm: 1,5 mm / m 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Priză rapidă cu umplutură în ambele substanțe. Contracție foarte redusă. Ușor de prelucrat: 

- Forme pentru turnare 

- Matrițe 

- Prototipaj 

- Prelucrare piese mari   

RenCast® 

FC 51 

polyol 

+ RenCast® 

FC 51 iso 

100 / 100 Albastră 
8 min 

(1000 ml) 

120 – 

240 

min. 

3400 1,7 95 0C 100 mm 85 – 90 

Rezistență la compresie: 71 MPa. 

Modul: 3000 Mpa 

Contracție liniară: la 5mm: 1,4 mm / m.  
la 10mm: 1,4 mm / m 

la 20 mm: 1,6 mm / m 

la 100 mm: 1,6 mm / m 

P
ro

p
ri

et
ăț

i Priză rapidă cu umplutură. Poate fi turnată până la 10 mm. Contracție mică. Bună rezistență la abraziune: 

- Forme pentru turnare 

- Machete modele 

- Întărire matrițe sau turnare în masă   
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Rășini poliuretanice de turnare flexibile 
 

 

Sistemele din rășină poliuretanică semi-flexibile și 

flexibile au, în general, o rezistență bună la umiditate și o 

bună rezistență la rupere. Flexibilitatea le conferă și o 

puternică capacitate de absorbție a șocurilor și vibrațiilor. 

Produsul finit este obținut amestecând 2,3 sau chiar 4 

componente în funcție de proporțiile de amestec pre-

determinate. 

RenCast® 6425, RenCast® 5425, RenCast® 6427, 

RenCast® 5427 sunt interferabile reciproc pentru a obține 

diferite durități: 70-75ShA / 80-85 ShA / 90-95 ShA / 

50-55ShD / 60-65 ShD (vă rugăm să ne contactați pentru 

orice informație tehnică privind duritatea). 
 

 

Echivalența durității Shore  

 

Gel-Coat PU prelucrare flexibilă  

Produse Proporție Culoare Pot-Life Demulare 
Duritate 

(ShD) 
HDT Proprietăți mecanice 

RenCast® 

6429 A+ 

RenCast® 

5429 A 

100 / 80 Verde 
15 – 20 

(1000 ml) 
12-14 ore 60 – 65  NC 

1400 mg (testul Taber) 

(greutate pierdută după 4000 de cicluri, 60 rpm, greutate 1 kg, 
centură abrazivă S60) 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Flexibilă. Bună rezistență la umiditate. Potrivită pentru grosimi mici. Rezistență bună la abraziune și la acțiunea substanțelor chimice: 

- Forme de turnătorie (cutie cu nucleu) 

- Matrițe pentru modele de ipsos 

- Matriță de turnare negativă 

- Model pentru ambutisare (folie metalică)   

 

Rășini de turnare PU prelucrare flexibilă  

Produse Proporție Culoare Pot-Life Demulare 
Vâscozitate 

în Mpa.s 
HDT 

Grosime 

maximă 

Durita-

te (ShD) 
Proprietăți mecanice 

RenCast® 

6425 A 

+ 

RenCast® 

5425 B 

100 / 24 Maron 
15 – 20 

(1000 ml) 
20 – 24 ore 1900 – 2100  

Test de 
torsiune: 90 0C 

10-12 
mm 

60 – 65 

ShD 

130 – 170 % 

Rezistență la tracțiune: 30 – 35 Mpa.s 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Cu două componente. Potrivite pentru grosimi mici. Rezistență bună la rupere. Rezistență ridicată la abraziune. 

60-65 ShD: 

- Forme de turnătorie  

- Role transportatoare 

- Piese mari de montaj 

- Silentblock sau protecție împotriva șocurilor   

RenCast® 

6425 A 

+ 

RenCast® 

5425 B 

100 / 20 
Galben 
deschis 

35 – 40 
(1000 ml) 

16 – 20 ore 1200 – 1300  - 70-80 
mm 

70 – 75 

ShD 

200 – 250 % 

Rezistență la tracțiune: 5 – 6 Mpa.s 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Cu două componente. Potrivite pentru grosimi mici. Rezistență bună la rupere. Rezistență ridicată la abraziune. 

70-75 ShD: 

- Role transportatoare 

- Silentblock sau protecție împotriva șocurilor   

- Prototipuri cauciucate 

- Piese mecanice flexibile 

 
 

 

Mulțumim OBO-Werke GmbH pentru credite foto. (RenCast®, RenLam®, RenGel® și RenPim®) 
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Rășini de turnare PU flexibile pentru prototipare  
 

Rășini de turnare PU flexibile Culoare Densitate 

HPE 40A POLYOL Arămiu închis 1,08 

HPE 85A POLYOL Arămiu închis 1,08 

HPE 40-80 ISO Arămiu închis 1,09 

HPE 35-55 ISO Arămiu închis 1,04 
 

În ceea ce privește poliuretanii rigizi, elastomerii de turnare se obțin prin 

amestecarea izocianatului și poliolului. Sistemul Synthene® cu patru 

componente (2 izocianati si 2 polioli) oferă o gamă largă de durități, de la 

40 ShA la 55 ShD prin simpla modificare a proporțiilor de amestec ale 

diferitelor componente. 

 

 

Duritate 

dorită 
Amestec produse Proporție 

Pot-Life 

(300gr la 

25°C) în min 

Demulare 
Vâscozitate în 

Mpa.s 

Grosimea 

stratului 

Alungire până 

la rupere  

(în %) 

Stresul la 

tracțiune 

Rezistența la 

rupere în  

în kN/m 

40 

Shore A 

HPE 40A POLYOL 

HPE 40-80 ISO 

100 

100 
60 

24 ore  

(3h la700C) 
2000 100 mm 270 2,7 11,5 

50 

Shore A 

HPE 40A POLYOL 

HPE 85A POLYOL 

HPE 40-80 ISO 

75 

8 

100 

55 
24 ore  

(3h la700C) 
2400 80 mm 400 3,6 18 

60 

Shore A 

HPE 40A POLYOL 

HPE 85A POLYOL 
HPE 40-80 ISO 

50 

16 
100 

50 
24 ore  

(3h la700C) 
2700 80 mm 500 6 27 

70 

Shore A 

HPE 40A POLYOL 

HPE 85A POLYOL 

HPE 40-80 ISO 

25 

24 

100 

45 
24 ore  

(3h la700C) 
3000 60 mm 800 7,2 40 

85 

Shore A 
HPE 85A POLYOL 
HPE 40-80 ISO 

32 
100 

40 
24 ore  

(3h la700C) 
3200 50 mm 900 13 54 

90 

Shore A/  

35-40 

Shore D 

HPE 85A POLYOL 
HPE 40-80 ISO 

HPE 35-55 ISO 

40 
50 

50 

15 
24 ore  

(3h la700C) 
2500 30 mm 820 14 64 

50-55 

Shore D 

HPE 85A POLYOL 

HPE 35-55 ISO 

50 

100 
8 

24 ore  

(3h la700C) 
1600 20 mm 750 15 74 

 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Prelucrare automată sau manuală într-o matriță sau pe un model din ipsos, rășină, beton etc. (Utilizarea unui agent de demulare este obligatorie, cu excepția 

matrițelor din silicon). Necesită coacere la 70 ° C pentru a obține toate proprietățile mecanice. Aplicații:: 

- Furtun, burduf 

- Silentbloc, accesorii de protecție 

- matriță PU flexibilă, matriță din beton, 

- Forme de turnătorie, matrițe. 
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Prototipare  

 

 

 
Poliuretanii dedicați turnării în vid sunt folosiți cu 

ajutorul unei mașini de turnat în vid. Aceștia simulează 

proprietățile materialelor plastice obișnuite, cum ar fi 

PP, PE, ABS, PC, PA etc. Sunt turnate într-o matriță 

din silicon RTV transparent poli-aditiv. 

 

Poliuretanii folosiți în turnarea în vid sunt folosiți 

pentru duplicarea pieselor realizate în stereolitografie 

sau sinterizare. 

 
 

 

Rășini PU pentru turnare în vid  

Produse Proporție 
Culoa-

re 

Reactivita- 

te la 25 0C 

Demu-

lare la 70 
0C 

TG 

Durita

-te 

(ShD) 

Rezistență la încovoiere 
Rezistență la șoc și 

rezistența la rupere 

Alungire până la 

rupere (în %) 

Synthene® 

PR 2000  

+ 

PR 2000  

ISO 

50 / 100 Albă 
6 min  

(200 g) 
45 min. 113 0C 80 

1/2h la 700C + 24h TA: 

Rezistența la încovoiere 68 Mpa 

Modul încovoiere: 2050 Mpa 

2 h 700C + 1 noapte la 1000C + 24h 

TA: Rezistența la încovoiere. 80 

Mpa 

Modul încovoiere: 2000 Mpa 

Rezistență la șoc: NC 

Rezistența la ruptură: 60 

Mpa 

2 h 700C + 1 noapte la 

1000C + 24h TA: 5%  

n: 57 Mpa 

A
p

li
ca

ți
i 

Rășină albă cu o bună rezistență la șocuri și un modul flexibil destul de ridicat (2000 MPa). 

Contratipaj: ABS sau PS-șoc   

Synthene® 

PR 2900 

Polyol 

+ 

PR 2900  

ISO 

50 / 100 
Transpa

-rentă 

7 min  

(200 g) 
45 min. 86 0C NC 

Rezistența la încovoiere 119 Mpa 

Modul încovoiere: 2900 MPa 

Rezistență la șoc: 70 

Kj/m2 

Stres la ruptură: 78 Mpa 

7% 

A
p

li
ca

ți
i 

Rasini transparente cu modul flexibil ridicat (2900 MPa) pentru realizarea unor piese rigide de tip PA, PC sau POM.   

 

PRODUS IGNIFUGANT: producția de prototipuri sau mini-serie care îndeplinesc anumite cerințe de rezistență la foc, fiind în același timp slab agresiv 

pentru matrițe.  

 

 

Produse Proporție 
Culoa-

re 

Reactivita- 

te la 25 0C 

Demu-

lare la 70 
0C 

TG 

Durita

-te 

(ShD) 

Rezistență la încovoiere 
Rezistență la șoc și 

rezistența la rupere 

Alungire până la 

rupere (în %) 

Synthene® 

PRA 794 

Polyol 

+ 

PR 7XX  

ISO 

80 / 100 Neagră 
7-8 min  
(200 g) 

45 min. 130 0C 80 

Rezistența la încovoiere: 65 

Mpa 

Modul încovoiere: 1500 MPa 

Rezistență la șoc: 20 

Kj/m2 

Stres la ruptură: 60 

Mpa 

>15% 

A
p

li
ca

ți
i 

Rășină ideală pentru realizarea unor piese mici și mari (hote, etc ...) care necesită o auto-stingere UL94 (5V pe 4mm) (aceeași ISO ca și seria PR7).  

Synthene® 

PRA 794 

Polyol 

+ 

PR 7XX  

ISO 

100 / 72 
Gri 

antracit 
8 min  

(200 g) 
45 min. 130 0C 81 

Rezistența la încovoiere: 63 

Mpa 

Modul încovoiere: 2100 MPa 

Rezistență la șoc: 16 

Kj/m2 

Stres la ruptură: 41 

Mpa 

4% 

A
p

li
ca

ți
i 

Rășină ideală pentru realizarea unor piese prototip sau serii mici care necesită auto-stingere FAR25 (pozitiv pe 2mm)  
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SERIA PR7: grupează 4 sisteme cu izocianat comun. Foarte slab agresiv pentru matrițele din silicon și acoperă o gamă largă de aplicații (simulare de ABS, 

PP, HDPE, PEEK ...)  

 

Produse Proporție 
Culoa-

re 

Reactivita- 

te la 25 0C 

Demu-

lare  

la 70 0C 

TG 

Durita

-te 

(ShD) 

Rezistență la încovoiere 
Rezistență la șoc și 

rezistența la rupere 

Alungire până la 

rupere (în %) 

Synthene® 

PR 740 

Polyol  

+ 

PR 7XX 

ISO 

120 / 100 

Arămiu 

transpa
-rent 

7 – 8 min. 40 min. >95 0C 40 
Modul încovoiere: 590 Mpa 

Rezistența maximă la 
încovoiere: 25 Mpa 

Rezistență la șoc: 21 
kJ/mm2 

Rezistența la ruptură: 

20 Mpa 

50% 

A
p
li

ca
ți

i 

Pentru aplicații de tipul: Bare de protecție auto, piese de balamale etc ...) 
Contratipaj: PP sau HDPE (polietilenă cu densitate mare) semi-flexibilă 

Synthene® 

PR 777 

Polyol 

+ 

PR 7XX  

ISO 

100 / 100 Albă 
8 min  

(200 g) 
10 min. 130 0C 75 

Modul încovoiere: 930 Mpa 

Rezistența maximă la 

încovoiere: 25 Mpa 

Rezistență la șoc: 91 
Kj/m2 

Stres la ruptură: 36 
Mpa 

35% 

A
p

li
ca

ți
i 

Bună rezistență în temperatură după coacere. Rezistență la șoc foarte bună, potrivită pentru confecționarea pieselor cu clipsuri. Toate cu o proporție de 

amestecare simplă (100/100) 

Contratipaj: PP sau HDPE (polietilenă cu densitate mare) semi-rigidă 

Synthene® 

PR 700 

Polyol 

+ 

PR 7XX  

ISO 

80 / 100 Neagră 
6 – 7 min  

(200 g) 
45 min. 130 0C 87 

Modul încovoiere: 2300 Mpa 

Rezistența maximă la 
încovoiere: 80 Mpa 

Rezistență la șoc: 60 
Kj/m2 

Stres la ruptură: 60 

Mpa 

13% 

A
p

li
ca

ți
i 

Produse cel mai utilizate pentru contratipajul pieselor de interior auto. 
Contratipaj: ABS 

Synthene® 

PR 752 

Polyol  

+ 

PR 7XX 

ISO 

60 / 100 Arămiu  
6 – 8 min  

(200 g) 
50 min. 150 0C 87 

Modul încovoiere: 2200 Mpa 

Rezistența maximă la 

încovoiere: 96 Mpa 

Rezistență la șoc: 11,4 

kJ/mm2 
5% 

A
p

li
ca

ți
i 

Rezistență bună la temperatură (HDT> 150 ° C), 

Poate fi colorată. 

De înaltă performanță și utilizate în aplicații speciale 

Plastic pentru temperaturi mari 

 

COMPARAȚIE A MODULULUI DE ÎNCOVOIERE PENTRU PRODUSELE SYNTHENE® 

 

 
 

Modul încovoiere 

în Mpa 

3000 
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Prototipare 
 

 

Rășini PU transparente pentru turnare în vid  
Rășina transparentă Synthene® este potrivită pentru aplicații care necesită o calitate ridicată a transparenței, cu un indice de refracție ridicat și performanțe 

bune de transmitere a luminii. 

De asemenea, acestea au o rezistență excelentă la razele UV și performanțe mecanice bune după tratamentul termic. 

Produse Proporție Culoare 
Reactivita- 

te la 25 0C 

Demulare  

la 70 0C 
Tg 

Duritate 

ShD 

Alungire până la 

rupere (în %) 
Proprietăți mecanice 

Synthene® 

PRC 1710 

Polyol 

+ 

PRC 1810 

ISO 

56 / 100 Transparentă 
10 min 

(160 g) 
120 min 91 0C 85 6,5% 

Modul încovoiere: 2200 Mpa 

Rezistența maximă la încovoiere: 88 Mpa 

Rezistența la șoc: 84 kJ/m2 

Rezistența la rupere: 65 Mpa 

56 / 100 Transparentă 
19 min 

(160 g) 
150 min 91 0C 85 6,5% 

Modul încovoiere: 2200 Mpa 

Rezistența maximă la încovoiere: 88 Mpa 

Rezistența la șoc: 84 kJ/m2 

Rezistența la rupere: 65 Mpa 

A
p
li

ca
ți

i 

Rășini de prototipaj transparente de tip PMMA sau PC. Exemple: Aparate electrocasnice, jucării, modele expoziționale, faruri auto, 
ghid de lumină, cristale, flacoane ... Pot fi prelucrate sau lustruite. Colorabilă la nevoie. 

Ele îndeplinesc standardele de rezistență la foc (auto-stingere) UL94 HB. 

Foarte slab agresiv cu matrițele din silicon. 

Calități optice: indice de refracție la 20 °C: 1,51 

Îmbătrânire accelerată QUV-B (313 nm). ΔE după 1000 de ore: < 4 

Colorare Hazen pe 50 mm: > 30 

 
 

Rășini PU transparente pentru turnare în masă  

Produse Proporție Culoare 
Reactivita- 

te la 25 0C 

Demulare  

la 70 0C 
Tg 

Duritate 

ShD 

Alungire până la 

rupere (în %) 
Proprietăți mecanice 

Synthene® 

Crystal HRI 25 

Polyol + 

Synthene® 

Crystal HRI 25 

ISO 

70 / 100 Transparentă 
25 min 
(160 g) 

120 min 74 0C 84 8,3% 

Modul încovoiere: 2200 Mpa 

Rezistența maximă la încovoiere: 74 
Mpa 

Rezistența la rupere: 47 Mpa 

Synthene® 

Crystal HRI 120 

Polyol + 

Synthene® 

Crystal HRI 120 

ISO 

75 / 100 Transparentă 
120 min 

(160 g) 
120 min 85 0C 87 8,7% 

Modul încovoiere: 2200 Mpa 

Rezistența maximă la încovoiere: 87 

Mpa 

Rezistența la rupere: 65 Mpa 

A
p
li

ca
ți

i 

Rășinile HRI au un timp de prelucrare confortabil de lung pentru producerea de piese complexe turnate în vid sau manual. 

Calități optice: indice de refracție la 20 °C: 1,54. Colorare Hazen pe 50 mm: < 30. Ghiduri de lumină, faruri, LED, piese mari (până la 50 

mm), sticluțe și flacoane, machete expoziționale. Grosime maximă: -HRI 25 și HRI 100: 50 mm. 
 

 

Rășini PU transparente flexibile  

Produse Proporție Culoare 
Reactivita- 

te la 25 0C 

Demulare  

la 70 0C 
Tg 

Duritate 

ShD 

Alungire până la 

rupere (în %) 
Proprietăți mecanice 

Synthene® 

PRC 120 Polyol 

+  

Synthene® 

PRC 120 ISO 

100 / 100 Transparentă 
20 min 

(100 g) 
- - 25 170% Rezistență la rupere: 10 kN.m-1 

A
p

li
ca

ți
i 

Realizarea pieselor tehnice transparente, moi (flexibile) și semirigide și. Poate fi prelucrat într-o matriță din silicon sau într-una de tip 
preformat PP sau PE. 

Calități optice: indice de refracție la 20 °C: 1,5. Îmbătrânire accelerată QUV-B ΔE după 1000 de ore: < 4 

Colorare Hazen pe 50 mm: < 20. Supramulaje pentru LED-uri. Ghid de lumină, Obiecte publicitare, Artă și decorațiuni, ... 
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Rășini PU de turnare RIM  

 

Rășinile "RIM" sau "Reaction Injection Molding" (turnare prin injecție), permit obținerea rapidă a unei serii inițiale (între 50 și 1000 de piese, în funcție de 

geometria pieselor). Acestea sunt injectate într-o matriță închisă rigidă (rășină sau aluminiu) sau semi-rigide (matriță siliconică + șapă) și sub presiune mică 

(<0,5 MPa). 

Rășinile RIM reprezintă o alternativă reală la injecția termoplastică pentru modelarea pieselor din plastic, fiind și mai economică în materie de investiții în 

scule. Umplerea rapidă a matriței permite producerea de piese de mari dimensiuni (comparativ cu turnarea prin gravitație sau turnarea în vid). 

 

Produse Proporție Culoare 

Timp de 

priză la 

250C 

Demu-

lare la 

700 C 

TG 
Duritate 

ShD 

Rezistența la 

încovoiere 

Rezistența la 

compresie 

Alungirea până 

la rupere 

Contrac-

ție liniară 

mm/m 

RenPim® 

5215 polyol 

+  

RenPim® 

5215 / 17 / 

18  

isocianat 

100 / 80 Neagră 
≈ 45 – 65 

sec. 

10 – 50 
min. 

136 0C (după 

4 ore la 800C și 

2 ore la 1200C) 
75 – 80  

Modul încovoiere: 

1000-1200 Mpa 

Rezistența maximă 

la încovoiere: 50-60 

Mpa 

70-80 Mpa 

CHARPY: >40 

kJ/m2 

5-15% 

Rezistența la 
tensionare: 30-40 

Mpa 

5 

A
p
li

ca
ți

i 

Sistem de rășină poliuretanică cu două componente, culoare neagră, pentru aplicare la temperaturi ridicate (HDT: 130-140 ° C) 

- Night PP sau ABS 

- Prototip în diverse industrii: Autovehicule, Aeronautică, Electronică 

- Prototip care necesită o rezistență bună la temperatură. 

RenPim® 

5216 polyol 

+  

RenPim® 

5212 / 16 / 

19  

isocianat 

100 / 80 

Transpa-

rentă 

colorabi-
lă 

≈ 45 – 65 

sec. 

10 – 50 

min. 
90 0C 75 – 80  

Modul încovoiere: 

1100-1300 Mpa 

Rezistența maximă 

la încovoiere: > 45-

50 Mpa 

30-40 Mpa 
CHARPY: >40 

kJ/m2 

20-40% 

Rezistența la 

tensionare: 30-35 
Mpa 

6,5 

A
p

li
ca

ți
i 

Sistem de rășină poliuretanică cu două componente, cu priză rapidă, transparentă care poate fi și colorată. Are o rezistență foarte mare la șocuri, precum și 
o bună stabilitate dimensională. 

- Proche  PP sau ABS 

- Fabricare piese semi-transparente. 

RenPim® 

5217 polyol 

+  

RenPim® 

5215 / 17 / 

18  

isocianat 

100 / 80 Neagră 
≈ 45 – 65 

sec. 

10 – 50 
min. 

95-100 0C 75 – 80  

Modul încovoiere: 

1000-1400 Mpa 

Rezistența maximă 

la încovoiere: > 95 

Mpa 

35-50 Mpa 

CHARPY: >70 

kJ/m2 

8-18% 

Rezistența la 
tensionare: 35-50 

Mpa 

4,4 

A
p

li
ca

ți
i 

Sistem de rășină poliuretanică cu două componente, cu priză rapidă, de culoare neagră. Are o rezistență mare la impact, precum și o bună stabilitate 

dimensională. Proche  PP sau ABS 

- Bună rezistență la impact. 

- Prototipuri în diverse industrii: Autovehicule, Aeronautică, Electronică 

RenPim® 

5219 polyol 

+  

RenPim® 

5212 / 16 / 

19  

isocianat 

100 / 80 

Transpa-

rentă 

colorabi-

lă 

≈ 40 – 60 

sec. 

16 – 18 

ore 
77 0C 78 – 83  

Modul învoiere: 

2700-2900 Mpa 

Rezistența maximă 

la încovoiere: > 95 

Mpa 

70-80 Mpa 
CHARPY: >40 

kJ/m2 

10-14% 

Rezistența la 

tensionare: 60-70 
Mpa 

La 5 mm: 0,5 

La 10 mm: 1 

A
p

li
ca

ți
i 

Sistem de rășină poliuretanică cu două componente, cu întărire lentă, colorabilă, poate fi turnată manual sau automat cu un modul mare de încovoiere. 

RenPim® 5219 Polyol poate fi utilizat pentru a reajusta timpul de reactivitate al altor sisteme RenPim®. 20 mm max 

-Producerea unui prototip funcțional 
-Modificarea reactivității altor rășini RenPim® 

 

Rășini PU de turnare RIM omologate UL94V-0 

Produse Proporție Culoare 

Timp de 

priză la 

250C 

Demu-

lare la 

700 C 

TG 
Duritate 

ShD 

Rezistența la 

încovoiere 

Rezistența la 

compresie 

Alungirea până 

la rupere 

Contrac-

ție liniară 

mm/m 

RenPim® 

5213-1 

polyol 

+  

RenPim® 

5213-1  

isocianat 

100 / 65 
Maro / 

crem 
≈ 50 – 90 

sec. 

15 – 30 

min. 
99 0C 78 – 83  

Modul încovoiere: 

1300-1500 Mpa 

Rezistența maximă 

la încovoiere: >55 

Mpa 

40-55 Mpa 
CHARPY: >27 

kJ/m2 

8-12% 

Rezistența la 

tensionare: 35-40 
Mpa 

4 

A
p

li
ca

ți
i 

Sistem de rășină poliuretanică cu două componente, ignifugă din clasa UL94V-0, cu rezistență mare la impact, rezistență termică foarte bună și stabilitate 
dimensională bună (atenție: piesele colorate sau pigmentate nu mai sunt din clasa UL94V-0) . 

- UL94V-0 

- Prototip în diverse industrii: Autovehicule, Aeronautică, Electronică 
- Prototip care necesită clasa UL94V-0. 
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Rășini acrilice 
 

 

 

Rășinile Acrystal 

 

Produse Acrystal® au o formulă pe bază de rășină acrilică apoasă și 

cristale minerale naturale. Produsele Acrystal® sunt inodore, 

nepericuloase și non-toxice și pot inlocui rășinile poliuretanice sau 

epoxidice, în unele cazuri. Datorită gamei sale de produse, 

Acrystal® se pretează diferitelor tipuri de aplicații precum: 

Arhitectură, Artă, Artizanat, Machete, Modelaj, Muzeografie, 

scenografie... 

Produsele Acrystal® pot fi turnate într-o matriță, proiectate, re-

finisate sau laminate cu ajutorul unei armături de fibre. 
 

 

 

Produse Proporție Culoare Pot-Life Demulare Densitate 
Duritate 

ShoreD 

Rezistența la 

compresie 

Acrystal® 

Prima 

1 kg Prima Liquide 

2,5 kg pudră de bază 
Albă 8/10 min. 

De la 20 la 100 min. 

în funcție de grosime 
1,8 1,1 

25-30 Mpa  

(uscare în cuptor) 

P
ro

p
ri

et
ăț

i 

Rășină formată din două componente, de culoare albă. 

Destinat pentru uz interior. Se aplică direct pe toate tipurile de materiale (polistiren sau alte materiale). 

Clasificare în funcție de rezistența la foc: M1 (F), B1 (D), IMO 

Bună rezistență la razele ultraviolete 

Aplicații : decoruri, machete, replici, muzeografie, … 

Acrystal® 

Aqua 

1 kg Aqua Liquide 

7 kg pudră Aqua 
Albă 40/60 min. 24 ore 2,3 NC 75-80 Mpa  

P
ro

p
ri

et
ăț

i Rășină formată din două componente, de tip mortar. Oferă o bună duritate a suprafeței. Destinată pentru aplicații de exterior sau 

suprafețe parțial sau total scufundate. 

Aplicații : decoruri, machete, replici, muzeografie, … 

Acrystal® 

Décor 

Carrara 

1 kg Prima Liquide 

5 kg pudră Decor 

Carrara 

Marmură 8/10 min. 
De la 20 la 100 min. 

în funcție de grosime 
1,9 NC 

25-30 Mpa  

(uscare în cuptor) 

P
ro

p
ri

et
ăț

i Permite realizarea obiectelor cu aspect de marmură albă sau gresie prin adăugarea de pigmenți. 

Destinat pentru aplicații de interior, Poate fi amplasat și în aer liber cu condiția să protejați suprafața.. 

Aplicații : decoruri, machete, replici, muzeografie, … 

Acrystal® 

Décor 

Metal 

1 kg Prima Liquide 

5 kg pudră Decor 

Metal 

Bronz 

Cupru 

Staniu 

8/10 min. 
De la 20 la 100 min. 

în funcție de grosime 
2,3 NC 

25-30 Mpa  

(uscare în cuptor) 

P
ro

p
ri

et
ăț

i Permite realizarea obiectelor cu aspect realist metalic. Posibilitate de oxidare și adăugare de patină a timpului la sfârșit, pentru a 

obține un aspect și mai realist. 

Aplicații : decoruri, machete, replici, muzeografie, … 

 

Produse accesorii 
 

Acrystal® Finition 
Lac acrilic satinat pentru protecție împotriva vremii nefavorabile sau a patinei. Se aplică prin perie sau spray în interior 

sau în exterior. Este utilizat cu diferite produse Acrystal® (Prima, Aqua, Decor ...) 

Acrystal® Fibre 200-4D 
Fibră de sticlă quadriaxială (200gr / m²) Această fibră este foarte aerisită, element esențial pentru aplicațiile de laminare 

acrilică. 

Acrystal® Melangeur Alu 
Mixer din aluminiu cu diametrul de 80 mm, potrivit pentru toate tipurile de mașini, ideal pentru amestecarea rășinilor 

Acystal® 

Acrystal® Pigment 
Gama de pigmenți lichizi cu o putere mare de colorare. Adăugate la o concentrație de 1,5% pentru a colora diferite 

rășini, ele pot fi, de asemenea, adăugate la finisajul Acrystal® pentru a obține un efect de patină. 

Acrystal® Retrdateur 
Fluidifică ușor amestecul și întârzie începerea prizei și întărirea. Recomandat în special în realizarea de panouri 

compozite mari și indispensabile unei aplicări prin proiecție 

Acrystal® Thixotrope 
Aditiv lichid utilizat pentru îngroșarea produselor Acrystal®. Ideal pentru aplicații verticale sau realizarea Gel-Coat 

Acrystal®. Se adaugă între 0,2 și 0,3% amestecului. 

 



  

www.sigerom.ro 
 

19 

Siliconi pentru mulaj 
 

Gama de siliconi pentru Mulaj Silastic® 
 

Siliconii de turnare oferă multe avantaje față de modelele tradiționale: ușurință de utilizare, duritate variabilă, rezistență ridicată la alungire, auto-demulare, 

rezistență bună la temperatură și compatibilă cu majoritatea materialelor. 
 

 
 

Produse 
Proporție 

amestec 
Culoare 

Duritate 

ShoreA 

Vâscozitate  

mPa.s 
Pot-Life Demulare 

Alungire 

maximă 
Descriere 

Policondensare 

Silsatic® RTV-3483 

+ 

Silsatic® RTV-3083 

100:5 Alb 13 17 000 2h 24h 680% 
Flexibilitate foarte mare și rezistență la alungire. 

O gamă largă de aplicații (artă, duplicare ...) 

SilasticR RTV-3133 

+ 

SilasticR RTV-3081-F 
100:5 Bej 16 20 000 3/4h 6h 534% 

Silicon economic, duritate scăzută pentru duplicarea 

pieselor complexe (figurine, obiecte de artă etc ...) 

SilasticR RTV-3481 

+ 

SilasticR RTV-3081 

SilasticR RTV-3081-F 

SilasticR RTV-3081-VF 

SilasticR RTV-3081-R 

100:5 

100:5 

100:5 

100:5 

Alb 

24 

23 

25 

19 

20 000 

22 100 

36 400 

20 000 

2h 

45 min 

10 min 

2h 

24h 

6h 

2h 

24h 

544% 

543% 

438% 

622% 

Siliconul de modelare artistică prin excelență. O 

gamă foarte largă de aplicații (obiecte artistice, 

matriță de lumânări, arheologie ...), mai multe 

întăritoare disponibile, posibilitate de tixotropare 

SilasticR RTV-3110 

+ 

SilasticR RTV-3010-S 

5:1 

10:1 

20:1 
Alb 45 

Depinde de 

proporția 

amestecului 

1h 

5h 

3h 

5h 

7h 

12h 

170% 

Duritate Shore ridicată pentru o bună rezistență 

dimensională și o bună autoportanță. 

Proprietate dielectrică bună 

SilasticR RTV-3120 

+ 

SilasticR RTV-3010-S 

5:1 

10:1 

20:1 
Roșu 56 

Depinde de 

proporția 

amestecului 

1/2h 

1h 

2h 

6h 

8h 

12h 
128% 

Aplicații generale de modelare și aplicare la 

temperatură ridicată până la 300 ° C (de exemplu, 

bază de metal la temperatura de fuziune). 

Poliadiție 

SilasticR RTV-4131-P1 

(Bază și întăritor) 
10:1 Alb 25 13 500 1h 8h 850% 

Flexibilitate ridicată și rezistență chimică bună,  

Contracție redusă pentru matrițe mari (de ex cele de 

beton, cadre etc ...). 

SilasticR RTV-4250-S  

(Bază și întăritor) 
10:1 Verde 25 23 500 1h 7h 850% 

Flexibilitate mare și rezistență chimică bună. 

Contracție redusă, catalizator verde pentru a vizualiza 

bine amestecul 

SilasticR RTV-4230-E 

(Bază și întăritor) 
10 :1 Alb 35 55 000 2h 24h 350% 

Flexibilitate bună, rezistență chimică excelentă și 

contracție foarte mică. 

SilasticR RTV-4234-T4 

(Bază și întăritor) 
10 :1 

Transpa

rent 
40 35 000 1,5h 12h 400% 

Proprietăți bune de autoportanță și alungire. 

Transparență pentru a vizualiza piesa și a facilita 

deschiderea matriței (de exemplu, prototipare, 

duplicarea instrumentelor etc.). 

SilasticR RTV-4130-J 

(Bază și întăritor) 
10 :1 Verde 56 85 000 3h 24h 250% 

Catalizator verde pentru a vizualiza bine amestecul 

produsului. Stabilitate bună și timp de prelucrare 

îndelungat. 

SilasticR RTV-4136-M 

(Bază și întăritor) 
10 :1 

Albastru 

regal 
59 90 000 1h 16h 250% 

Rigiditate ridicată și rezistență chimică și termică 

excelentă. (Ex: aplicațiii materiale compozite, placă 

de compresie etc ...) Omologare pentru folosirea în 

industria alimentară. 

 

PRODUSE ACCESORII: 
Syl-Off® 4000: se adaugă între 0,2 și 1% cu silicon (tip poliadiție). Accelerează 
polimerizarea la temperatura ambientală și poate fi utilizat ca tratament de suprafață 

pentru a evita inhibiția. 

Tixo-aditiv Silastic® RTV-3011: se adaugă între 0,5% și 3% în amestec. 
Se utilizează pentru aplicații verticale cu o pensulă sau o spatulă. Compatibil cu o 

mare parte din siliconii de modelare Silastic® (+ 0,5% = ușor tixotrop, + 3% = foarte 

tixotrop). 
Brush-On Silastic® RTV-3099: Catalizator cu agent tixotrop încorporat (pentru 

Silastic® RTV-3481) 

 

REPARAREA MATRIȚEI DIN SILICON: 
DowCorning ™ 732 Multipurpose: Mastic din silicon alb mono- component cu 

priză la temperatura ambientală. Folosit pentru repararea matrițelor de silicon precum 
Silastic® RTV-3481 sau Silastic® RTV-3483. 

PROTECȚIA MATRIȚELOR: 
Xiameter® PMX 200-50cts: se aplică din abundență în matriță, se lasă 
să se odihnească (o oră sau o noapte). Îndepărtați excesul, ștergeți bine. Atenţie, uleiul 

de silicon, poate polua piesele ... De asemenea, prelungește durata de viață a matriței 

prin facilitarea demulării. 
Alcool polivinilic (PVA): produs foarte lichid, care se aplică cu o pensulă. 

Prin uscare, produsul creează o peliculă foarte subțire cu o putere de protecție foarte 

puternică a matriței. 
Serenys® Samplast: ceară în aerosol. Acționează ca demulant, facilitează demularea 

și acționează ca un strat de protecție împotriva transferului de elemente chimice din  

silicon. Produs fără silicon. Puțină poluare pe piesă (spre deosebire de PMX). 
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Produse pentru modelare  
 

 

Masticuri 
 

Produse Descriere 

SintoferR Extra sinto SintoferR Extra sinto : Mastic de poliester pentru reparare, densitate redusă (1,16) cu întărire în 3 - 5 min pentru catalizator 2%  

DILR P114 
Mastic de reparație din poliester extra-fin pentru orice tip de aplicare. Cu o densitate de 1,95, timpul de aplicare 
înainte de întărire este cuprins între 3 și 10 min (în funcție de cantitatea de catalizator adăugat) și este ușor lucrat odată ce s-a întărit. 

ARA® LEMN 
Metal sintetic: lemn sintetic încărcat cu rășină de poliester. Se prezintă sub formă de rășină pentru a fi amestecat cu o pulbere. 
Mastic (raport 100/75) pentru reparare sau colmatare; Lichid (raport 100/50) pentru protecție sau turnare 

ARA® METAL 
Metal sintetic: rășină de poliester umplut cu aluminiu. Se prezintă sub formă de rășină pentru a fi amestecat cu o pulbere. 

Mastic: (raport 100/75) pentru reparare sau colmatare; Lichid: (raport 100/50) pentru protecție sau turnare 

AralditeRXW 5129 + 

XW5130 Pastă de peroxid 

Mastic din poliester pentru reparare, de culoare maro, o bună structură a suprafeței, rezistență bună la compresiune și îndoire, ideal pentru 

reparația modelului din placă prelucrabilă sau pastă extrudabilă. 

RenPastR SV 36 + 

RenR SV 427-1 

Pastă de modelare pe bază de rășină epoxidică de densitate medie (0,6), care trebuie amestecată manual și aplicată manual. Se întărește la 

temperatura camerei. Combină stabilitatea epoxidului și prelucrabilitatea lemnului. Funcționează ușor cu instrumente de modelare 

 

Ceri calibrate 
 
Proiectate și fabricate de Freeman® cu o grosime uniformă de ± 25 μm, foile de ceară au ofață adezivă. Au o rezistență ridicată la temperatură, oferă flexibilitate 

maximă și caracteristici de drapaj natural. 
 

Grosime a plăcii (în mm) 0.25 0.40 0.50 0.60 0.80 0.90 1.00 1.20 1.25 1.50 2.00 2.50 3.00 4.00 5.00 7.00 

Număr de foi pe cutie 10 10 10 10 10 8 8 8 8 8 8 6 4 4 3 2 

Descriere Dimensiunea plăcilor 610 x 350 mm, bună rezistență la temperatură ridicată : 138° 

 

Pastă de modelare 
 

Produse Descriere 

Pastă de modelare Pastă de modelarea de culoare galbenă, ușor maleabilă, pentru aplicare generală, etanșare etc. (Bloc de 1,3 kg) 

Plastilină® 

Pastă de modelare de culoare fildeș (rezistență la temperatură de 40 ° C). 

Disponibil în mai multe tipuri de duritate: Foarte flexibil (n ° 40), flexibil (nr. 50) sau standard (55) 

Folosit pentru luarea de amprente, modelare sau punerea în practică a unui plan de îmbinare. (Bucată de 5 kg) 

 

Materiale de umplere (Filleri) 
 

Amestecate cu o rășină, umpluturile aduc noi proprietăți și modifică caracteristicile produsului finit. Ele pot influența: vâscozitatea, densitatea, culoarea, 

opacitatea, timpul de gelificare etc. Dar și produsul finit: Contracția, rezistența la foc, conductivitatea termică, rezistența la șoc și compresie, prețul de cost ... 
 

Produse  Descrierea produsului Densitate Granulometrie 

DicaperlR HP-510 
Microsfera din sticlă ultra-ușoară. Compatibil cu cele mai multe rasini. 
Folosit pentru a scădea densitatea unei rășini: Ex: Betoane ușoare 

Vrac: 135kg/m3 

Effectiv: 200-250 

Kg/m3 

70 μm în medie 

BL200 
Carbonat de calciu. Material alb, tip cretă: se șlefuiește mai bine decât 

siliciul sau alte materiale de umplutură. Folosit pentru a reduce 

contracția și a crește vâscozitatea (Ex: Gel-Coat). 

1400 kg/m3 6,5 μm 

AL 50 
Fillit: sfera goală de silicat de aluminiu. În formă de pulbere gri, mai 

puțin fin decât Dicaperl® 
810 kg/m3  

AL 90 
Trihidrat de aluminiu: pulbere albă a cărei granulometrie este ideală 
pentru PU. Limitează exotermia și contracția. Prelucrabil. 

250 kg/m3 Pudră fină 

Cabosil M5 
Dioxid de siliciu coloidal: ideal pentru tixotropirea unei rășini (între 1 și 

2%). Poate fi utilizat pentru gel-coat sau rășină de turnare prelucrabilă. 
2200 kg/m3 0.2–0.3 microni 

Făină de Siliciu C6  
Siliciul este o umplutură economică ideală pentru betonul epoxidic. Ea 
permite creșterea densității și, prin urmare, exotermia 

1400 și 1700 kg/m3 

-  

Nisip de cuarț 
MI 0,4/0,9 0,4mm-0,9mm 

MI 0,7/1,3 0,7mm-1,3mm 

Făină de aluminiu 350 TV 
Făina de aluminiu este folosită pentru a umple Gel-Coat și rășinile de 

turnare. Crește duritatea, precum și conductivitatea termică.  
2700 kg/m3 20 μm 

Granule de aluminiu 

7500 

Granule din aluminiu. Crește masa, duritatea suprafeței precum și 

conductivitatea termică. Folosie pentru turnarea în masă și betoanele din 
rășină. 

2700 kg/m3 (în 

funcție de 
granulometrie) 

0,1mm-0,5mm 

7500 0,1mm-1mm 

7600 0,2mm-1mm 

DL200 0,4mm-1mm 

F13 F13 1 la 2 mm 

 

 



  

www.sigerom.ro 
 

21 

Rășini Epoxidice pentru reparații 
 

 

Rășini epoxidice încărcate, cu aspect păstos 
 

Produse 
Natura filler-

ului 

Timpul de 

utilizare (pentru 

500 g la 210C)  

Timpul de 

polimerizare 

Temperatura 

maximă - 

T0C 

Duritate 

Shore D 
Proprietăți Kituri și referințe 

Devcon® 

A 
OȚEL 45 min 16 ore 121 0C 85 

Rezistent ∙ Durabil ∙ Prelucrabil ∙ Aderă la majoritatea 

metalelor • Rezistent la ulei, ulei, apă și multe substanțe 

chimice 

500 g 1 kg 

DV10112 DV10115 
 

Devcon® 

SF 
OȚEL 5 min 16 ore 93 0C 86 

Uscare rapidă ∙ Aplicabilă la 4 0C ∙ Aderă la oțel, aluminiu, 

cupru și beton. • Rezistență foarte bună la kerosen • Punere în 

operă în 1 oră 

500 g 

DV10241 
 

Devcon® 

F 
ALUMINIU 60 min 16 ore 121 0C 85 

Nu ruginește • Aderă la majoritatea metalelor • Rezistent la 

CFC și la acțiunea multor substanțe chimice • Conductivitate 

termică bună 

500 g 

DV10611 
 

Devcon® 

ST 
INOX 58 min 16 ore 121 0C 85 

 

Rezistent la atacuri chimice • Aderă la majoritatea 

materialelor • NSF 61 

500 g 

DV10271 
 

Devcon® 

BR 
BRONZ 35 min 16 ore 121 0C 85 

Pentru reparații atunci când sudura este imposibilă • Aderă la 

bronz, cupru și alte materiale neferoase 
500 g 

DV10261 
 

Devcon® 

TI 
TITAN 21 min 16 ore 177 0C 87 

Rezistența foarte mare la compresiune și temperatură permite 

prelucrarea cu precizie • Rezistență excelentă la atacuri chimice 

500 g 1 kg 

DV10761 DV10765 
 

Devcon® 

WR2 
CERAMICĂ 60 min 16 ore 121 0C 85 

Rezistență foarte bună la abraziune și uzură. • Protecție 

anticoroziune cu aspect neted 
500 g 

DV11411 
 

 

Rășini epoxidice încărcate, lichide 
 

Produse 
Natura filler-

ului 

Timpul de 

utilizare 

(pentru 500 g la 

210C)  

Timpul de 

polimerizare 

Temperatura 

maximă - 

T0C 

Duritate 

Shore D 
Proprietăți Kituri și referințe 

Devcon® B OȚEL 45 min 16 ore 121 0C 85 

Autonivelantă, finisare excelentă a suprafeței 

(vâscozitate scăzută) • Realizarea de amprente de 

matrițe la un cost redus 

500 g 1 kg 

DV10112 DV10115 
 

Devcon® F2 ALUMINIU 75 min 16 ore 121 0C 86 

Reproducerea cu acuratețe a pieselor mici, 

conductibilitate termică bună • Realizarea de 

amprente de matrițe la un cost redus 

500 g 

DV10241 
 

Devcon® WR CERAMICĂ 50 min 16 ore 121 0C 85 
Bună protecție anticoroziune • Bună rezistență la 

abraziune și uzură • Realizarea de matrițe și suporți 

500 g 

DV10611 
 

Devcon® 

Brushable 

Ceramic 

Albastru/Roșu 

CERAMICĂ 40 min 16 ore 177 0C 90 

Ușor de aplicat cu o pensulă • Rezistență foarte 

mare la temperatură, compresie, coroziune și 

cavitație, precum și la acțiunea majorității solvenților 

și acizilor neconcentrați 

500 g 

DV10271 
 

 

 

 

Plăci de prelucrare  
 

Gama de plăci de prelucrare Duna Corradini & RenShape® 
 
Pentru a-și completa oferta de produse, Sigerom vă oferă o gamă largă de plăci de prelucrare, cu densitate mare sau mică, în funcție de aplicație. Veți găsi informații despre 
produsele de mai jos, precum și întreaga gamă de produse în „Ghidul de selecție a plăcilor de prelucrare și a pastelor extrudabile”. 

 

Produse Proprietăți Aplicații 

Corafoam® 
MD80 

Densitate: 80 kg/m3  

Dimensiuni: 1200*2500 
Sculpturi, bază pentru sculpturi de mari dimensiuni. 

Corafoam® 
MD250 

Densitate: 250 kg/m3  

Dimensiuni: 1000*1000 
Validare formă, croitorie, proiectare șablon 

RenShape® 
BM5185 

Densitate: 470 kg/m3  

Dimensiuni: 1500*500 
Validare prelucrare, șablon design 

RenShape ® 
BM5460 

Densitate: 720 kg/m3  

Dimensiuni: 1500*500 
Model principal, șablon de control, suport echipament 

RenShape ® 
BM5173 

Densitate: 1200 kg/m3  

Dimensiuni: 1000*500 
Instrumente de turnare, cutii de miez 

RenShape ® 
BM5055 

Densitate: 740 kg/m3  

Dimensiuni: 1524*610 

Rezistă la 140 ° C, scule compozite și HT (disponibil în BM5050 110 

° C) 
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Adezivi 
 

 

Adezivi Cianoacrilați 
 

Produse 
Vâscozitate 

în Mpa.s 

Rezistență la 

tracțiune  

Timp de 

manipulare 
Descriere 

Referințe și Forme de 

prezentare 

Permabond® 

792 
40 20 2 – 7 sec. 

Adeziv cianacrilat de uz general, foarte lichid pentru lipire 

structurală cu un joc maxim de 0,1 mm.  

Permabond ® 

2010 
30 000 20 4 15 sec. 

Adeziv cianacrilat sub formă de gel pentru lipire structurală cu 

un joc maxim de 0,4 mm.  
 

Adezivi MMA 
 

Produse Pot-Life 
Timp până la 

manipulare  

Stres de 

forfecare 

Alungirea până 

la rupere 
Descriere 

Referințe și Forme de 

prezentare 

Araldite® 2021-

1 
3 min 9 min 25 Mpa 10% 

Adeziv bicomponent de înaltă rezistență și un 

spectru larg de aderență. 
 

Araldite ® 2022-

1 
10 min 12 min 25 Mpa 10% 

Adeziv bicomponent de înaltă rezistență și un 

spectru larg de aderență. 
 

Permabond® 

TA4204 
2 min 5 – 10 min 21 Mpa NC Adeziv bicomponent MMA transparent. 

 
 

Adezivi epoxidici 
 

Produse Pot-Life 
Timp până la 

manipulare  

Stres de 

forfecare 

Alungirea până 

la rupere 
Descriere 

Referințe și Forme de 

prezentare 

Araldite® 

2011 
100 min 420 min 26 Mpa 9% Adeziv epoxidic polivalent cu priză lentă. 

 

Araldite ® 

2012 
6 min 20 min 18 Mpa 4% 

Adeziv epoxidic polivalent cu priză foarte 

rapidă. 
 

Araldite ® 

Cristal 
4 min 20 min 20 Mpa NC 

Adeziv epoxidic cu uscare rapidă, transparent 
și fără solvent. Adecvat pentru lipirea 

ceramicii, metalelor, compozitelor și multor 

materiale plastice  
 

Adezivi MSP 
 

Produse Pot-Life Duritate  
Stres de 

forfecare 

Alungirea până 

la rupere 
Descriere 

Referințe și Forme de 

prezentare 

Merbenit® SF50 

(monocomponent) 

Formare 

peliculă: 5 min 
50 ShA 3 Mpa 400% 

Adeziv monocomponent cu priză rapidă cu o 

bună rezistență mecanică (adâncime de 
polimerizare de 5 până la 7 mm / 24 h)  

 

Merbenit® IA45 

(monocomponent) 

Formare 

peliculă: 5 min 
45 ShA 2,8 Mpa 100% 

Adeziv monocomponent MSP pentru lipire 
de suprafață completă în grosime mică, fără 

solvent (ideal pentru placă ușoară) 

 

Merbenit® 2K10 

(bi-component) 

Timp de priză: 

35 min 
43 ShA 2 Mpa 500% 

Adeziv bicomponent MSP: produsul final 

polimerizează uniform și masiv, fără a fi 
nevoie de umiditate suplimentară. 

 

 

Adezivi PU 
 

Produse Pot-Life 
Timp până la 

manipulare  

Stres de 

forfecare 

Alungirea 

până la rupere 
Descriere 

Referințe și Forme de 

prezentare 

Araldite ® 

2028-1 
6 min 30 min 15 Mpa 60% 

Adeziv din poliuretan, transparent bi-component, 
care se usucă la temperatura camerei și este utilizat 

pentru a lipi termoplasticele, sticla și metalele  
 

Araldite ® 

2018 
40 min 240 min 7 Mpa 45% 

Adeziv, poliuretanic, bicomponent, pal-opac, care 

se usucă la temperatura camerei și este utilizat 
pentru a lipi materiale termoplastice (ABS, PC, PA, 

MMA).  
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Tratamentul suprafețelor 
 

 

Demulanți 
 

Produse Aplicații Referințe și Forme de prezentare 

Dil® 
DEM33-1 

Agent de demulare lichid, pentru rășină epoxidică și poliuretanică aplicabilă cu pensula pe toate tipurile de suprafețe 
P

ro
p

ri
et

ă
ți

 

Ceara în suspensie în solvenți clorurați și alifatici. Agent de demulare fără silicon. 

 

Dil® 
DEM40 

Agent de demulare sub formă de aerosol. Se aplică pe suprafețe uscate și neporoase. Pentru demulrea piselor termorigide între 10 și 

120 0C. 

P
ro

p
ri

et

ă
ți

 Demulant pe bază de silicon. Este stabil și necoroziv. 

 

RenLease® 
QV5110 

Ceară de demulare, aplicabilă cu ajutorul unei lavete. Destinată aplicațiilor de uz general, oferă o bună strălucire după frecare. 

P
ro

p
ri

et
ă
ți

 

Pastă albă, pe bază de ceară.  

Punct de aprindere: > 24 0C. 
 

RenLease® 
QZ5111 

Ceară în suspensie într-un solvent, aplicabilă cu ajutorul pistolului sau pensulei. 

P
ro

p
ri

et
ă
ți

 

Lichid alb pe bază de solvent. Punct de aprindere: < 21 0C. 

 

RenLease® 
QZ 13 

Agent de demulare lichid pe bază de silicon pentru aplicații la temperaturi ambientale sau ridicate. Necesită o curățare minuțioasă 

înainte de aplicare. Se aplică în 2 sau 3 straturi. Poate fi utilizat ca material de umplutură a porilor pe matrițele metalice. 

P
ro

p
ri

et
ă
ți

 

Demulant pe bază de silicon. Conține solvenți inflamabili.  

Punct de aprindere: > 15 0C. 
 

RenLease® 
QZ 14-1 

Agent de demulare apropiat de RenLease® QZ 13, dar în varianta aerosol. Pentru aplicații la temperaturi ambientale sau ridicate. 

Necesită o curățare minuțioasă înainte de aplicare. Se aplică în 2 sau 3 straturi. 

P
ro

p
ri

et
ă
ți

 

Demulant pe bază de silicon sub formă de aerosol. Conține solvenți inflamabili. 

Punct de aprindere: > 25 0C. 
 

 

Substanțe pentru închiderea porilor 
 

Nouvion® 
BPN605 

Substanță pentru închiderea porilor aplicabilă cu pensula pentru aplicații pe suprafețe foarte poroase, cum ar fi: lemn, plăci de 

prelucrare, etc. pentru netezirea și repararea suprafețelor. Poate fi aplicată în mai multe straturi 

P
ro

p
ri

et
ă
ți

 

Substanță pentru închiderea porilor celulozică Extract uscat 22%. 

 

Additek® 
BOUCHEX 

WBS 

Substanță pentru umplerea porilor pentru microprozități, destinat reducerii porozității matrițelor. 

P
ro

p
ri

et
ă
ți

 

Substanță pentru închiderea porilor lichidă, albă, pe bază de apă. 

Extract uscat 2,7- 3,7 %. 
 

Additek® 
MOULEX 

PVA Verde 

Alcool polivinilic care oferă o peliculă etanșă pe matrițe, modele sau piese poroase. Se aplică pe lemn, piatră, rășini, plăci de 

prelucrare,... 

P
ro

p
ri

et
ă
ți

 

Lichid verde. 

Extras uscat 7% 
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Accesorii 
 

 

Coloranți 
 

COLORANȚI EPOXIDICI 

NUANȚĂ 
Forme de prezentare 

& Referințe 

DW0131 ALB 1kg:HU326 25kg:HU1744 

DW0132 GALBEN 1kg:HU327 25kg:HU1745 

DW0133 ROȘU 1kg:HU328 25kg:HU1746 

DW0134 VERDE 1kg:HU329 25kg:HU134 

DW0135 ALBASTRU 1kg:HU330 25kg:HU1734 

DW0136 MARO 1kg:HU1874 25kg:HU1751 

DW0137-1 NEGRU 1kg:HU1716 25kg:HU1719 
 

COLORANȚI POLIURETANICI 

NUANȚĂ 
Forme de prezentare 

& Referințe 

DILPUR NEGRU 400 g: DI18359 

GRI 7011 5 kg: PP18687 

ALB 500g:PC900 5kg:PC1482 

GALBEN 500 g: PC901 

NEGRU 500g:PC905 5kg:PC1481 

ROȘU 500 g: PC902 

VERDE-RAL6018 5kg: PC904 
 

COLORANȚI SILICONICI 

NUANȚĂ 
Forme de prezentare 

& Referințe 

ALB 250 g: MM1599 

ALBASTRU 250 g: DC18488 

GALBEN 500 g: MM1600 

NEGRU 1 kg: MM1133 

ROȘU 250 g: MM1598 

VERDE 250 g: DC2036 
 

 

Agenți de curățare / Degresanți 
 

Produse Aplicații Referințe și Forme de prezentare 

Acetonă 
Lichid transparent, inflamabil, acetona este un solvent care are particularitatea de a 

solubiliza mai multe substanțe organice. 
Vă rugăm să ne consultați 

Socomore® 
Diestone DLS 

Alternativă la acetonă și MEK (metil etil cetonă). Degresarea materialelor metalice, compozitelor epoxidice / carbonice și a 

materialelor termoplastice înainte de vopsire. Curățarea ustensilelor de aplicare a substanțelor pentru etanșări, masticurilor de 

etanșare și adezivilor; conduce la îndepărtarea excesului, a urmelor și a colorării acestor materiale / Degresarea în timpul 

operațiunilor de mentenanță sau de întreținere / Îndepărtarea petelor, cernelurilor etc. 

P
r
o
p

r
ie

tă
ți

 Solvent fără hidrocarburi clorurate / translucid / Punct de aprindere 30 ° C / 

Evaporare rapidă. 

Fără substanțe clorurate și inele aromatice.  

Serenys® 
Supercleaner 

Pentru curățarea și degresarea suprafețelor metalice și a anumitor materiale plastice. Degresant, curățitor, non-gras, cu evaporare 

rapidă. Fără clor în compoziția sa, reduce fenomenele de agresiune asupra unor materiale plastice sensibile. Fără substanțe 

clorurate și cicluri (inele) aromatice. 

P
r
o
p

r
ie

tă
ți

 

Solvent / Incolor / Evaporare rapidă = câteva secunde. 

 

Dowsil® 
DS-1000 

Agent de curățare pe bază de apă pentru silicon. Permite solubilizarea și facilitează eliminarea uleiurilor și grăsimilor siliconice, 

precum și a urmelor de silicon nepolimerizat. 

P
r
o
p

r
ie

tă
ți

 

Amestec de surfactanți în soluție apoasă / Vâscozitate: 50 mPas / neinflamabil / Se 

utilizează în diluție în apă (10%) 
 

Socomore® 
PF Solvant 

Șervețele pentru curățarea solvenților, degresante pentru pregătirea suprafeței. 

P
r
o

p
r
ie

tă
ți

 Solvent și șervețel omologat pentru înaltă tensiune / Șervețel rezistent fără 

scame/ Solvent 100% volatil, fără reziduuri / Toxicitate și miros redus / Solvent 

dielectric până la 39kV / Neinflamabil (clasa combustibililor) 
 

Socomore® 
AquaForte 

Șervețele impregnate cu o soluție apoasă pentru prepararea suprafeței. Eliminarea rosturilor de etanșare (cu mastic) proaspete 

P
r
o

p
r
ie

tă
ți

 Compatibil cu suprafețele întâlnite în industria Aeronautică și cea de Apărare. 

Reducerea semnificativă a COV dacă înlocuiește solvenții / Clasificarea logistică 

„Nepericulos” pentru transport și depozitare / Miros ușor, non-toxic 
 

 

Produse 

Șervețele Socomore® au fost inițial dezvoltate pentru industria aerospațială pentru aplicații de curățare, 

degresare și pregătire a suprafeței. Acestea fac posibilă reducerea semnificativă a consumului de 

solvenți. Datorită ratei lor scăzute de evaporare, toxicitatea lor este redusă și emisia de compuși 

organici volatili (VOC) în atmosferă este limitată. În ultimă instanță, utilizarea acestor șervețele 

simplifică logistica și depozitarea produselor inflamabile, eliminând riscul de incendiu și limitând riscul 

de poluare prin deversarea de lichide periculoase. 
Referințe și Forme de prezentare 
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Lucrul în vid 
 

Producător francez de pompe de vid, 

sisteme de vid și unități de aer, MIL’S este 

recunoscut pentru calitatea pompelor sale 

lubrifiate sau uscate, indiferent că sunt cu 

lamele, uscate (limita vidului fiind cea a 

becului, adică 150 mbar), cu piston sau cu 

arbore elicoidal. 

Compania MIL’S și-a impus notorietatea pe 

toate piețele pe care este prezentă 
  

 

 

 

POMPĂ DE VID Debit 
Limita 

vidului 

Greutate 

cu ulei 
Aplicații Referință 

Mil’s® 

ELECTROPOMPĂ DE VID K8/02 
8 m3 / oră ≤ 2 mbar 10 kg 

Pompa de vid cu lamele lubrifiate într-un 

singur etaj, atingând un vid final mai mic 

de 2mb, oferind o viteză de pompare mare 

și stabilă 

MI11708 

Mil’s® 

POMPĂ DE VID EVISA 25 

30 m3 / 

oră 

≤ 2 mbar 

(≤ 0,5 

mbar fără 

balast de 

gaz) 

39 kg 

Pompă de vid cu lamele lubrifiate cu un 

singur etaj, proiectată să funcționeze 

continuu până la vid maxim. 

Este silențioasă și deosebit de robustă. 

Are o viteză mare de pompare chiar și la 

presiune scăzută. 

MI11725 

 
 

Echipamente 
 

 

Accesorii pompă cu vid 

VACUMETRU D40 MI11705 

USCĂTOR (CAMERĂ DE VID) AC11442 

Ustensile, recipiente și mixere pentru turnare în vid 

MIXER RECTANGULAR PLASTIC AC5211 

MIXER ROTUND PLASTIC AC5067 

RECIPIENT 
100 ml : AC18660 | 0,5 l : AC5234 | 

1 l : AC5235 | 2 l : AC5239 | 3 l : 

AC5236 |  5 l : AC5237 

INSERȚIE TERMOFORMĂ 
0,5 l : AC5209 | 1 l : AC5210 | 2 l : 

AC5240 | 3 l : AC5071 | 5 l : AC5227 

PÂLNIE RECTANGULARĂ AC5068 

EPRUBETĂ DOZARE 

CATALIZATOR 
100 ml : AC1506 

DOZATOR CATALIZATOR 500 ml : AC18166 

ROBINET METALIC 2" AC18272 

PICURĂTOR DIN POLIETILENĂ 
250 ml : AC18334 | 500 ml : 

AC18335 | 1000 ml : AC1503 

REDUCTOR DUBLU MARE 30/16 AC18421 

REDUCTOR DUBLU MARE 32/16 AC5238 

REDUCTOR MIC 20/10 AC5069 

 
 

Mănuși 

CUTIE MĂNUȘI LATEX 
Mărimea 8/9 : AC2097 | Mărimea 6/7 : 
AC2099 | Mărimea 7/8 : AC2100 

CUTIE MĂNUȘI NITRIL Mărimea 8/9 : AC18302 

Diverse 
SPATULĂ DE AMESTECARE AC1630 

FOARFECE BF ALU AC5072 

FOARFECE ROȘU AC5073 

FOARFECE TIP LC AC18497 

FOARFECE TIP XL AC18498 

Pensule 

Pensule /12 
20 mm : AC1292 | 30 mm : AC1293 | 

40 mm : AC1335 | 50 mm : AC1295 | 

60 mm : AC1296 | 70 mm : AC1297 

Pensulă coadă de șobolan ø 9.5mm : AC5260 

Găleți și capace 

GĂLEATĂ 

520 ML : AC14950 | 1,1 L : AC14952 | 

2.3 L : AC1423 | 5.5 L : AC1499 | 10.6 

L : AC14957 | 19.5 L : AC14955 

CAPAC GĂLEATĂ 

520 ML : AC14956 | 1.1L : AC18494 | 

2.3L : AC18495 |  5.5L : AC14953 | 

19.5L : AC18433 

Role pentru eliminarea bulelor de aer Delrin 

ROLĂ BULE DE AER DELRIN 

ø11x38mm : AC18406 | ø11x75mm : 
AC18407 | ø13x75mm AC13333 | 

ø15x112mm AC18405 | ø15x38mm 

AC919 | ø 25x112mm AC14819 
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Index și Referințe produse  

 

 

 

Acrystal® Formă de prezentare și referințe Pag. 
Acrystal® Aqua Liquide 25 kg : AY13724 18 

Acrystal® Aqua Poudre 25kg : AY13723 18 

Acrystal® Aqua Pudră+Lichid 24 kg : AY13725 18 

Acrystal® Basic Poudre 25 kg : AY13722 18 

Acrystal® Decor Carrara Poudre : AY13718 18 

Acrystal® Decor Métal Bronze 5 kg : AY1669 18 

Acrystal® Decor Metal Cuivre 5 kg : AY13714 18 

AcrystalR Decor Metal Etain 5 kg : AY5167 18 

AcrystalR Fibre 200-4D (Ml) AY13708 18 

AcrystalR Finition 5 kg : AY1488 18 

AcrystalR Melangeur Alu AY1890 18 

AcrystalR Pigment Blanc 1 kg : AY1623 18 

AcrystalR Pigment Bleu 1 kg : AY1804 18 

AcrystalR Pigment Jaune 1 kg : AY1622 18 

AcrystalR Pigment Noir 1 kg : AY1210 18 

AcrystalR Pigment Rouge 1 kg : AY1624 18 

AcrystalR Prima Resine 20 kg : AY1469 18 

AcrystalR Prima+Basic Poudre 14 kg : AY1838 18 

AcrystalR Prima Resine 4 kg : AY5174 18 

AcrystalR Retarder 100 gr : AY1839 | 1 kg : AY1211 18 

AcrystalR Thixotrope 100 gr : AY13704 | 1 kg : AY1470 18 

 
 

Ren® Formă de prezentare și referințe Pag. 
Ren® HY06 2.250 kg : HU753 7 

Ren® HY33 Bd 3.75 kg : HU692 9 

Ren® HY49 70 gr : HU1205 |1 kg : HU1130 8 

Ren® HY97 Albastru 1 kg : HU1047 7-9 

Ren® HY97-1 5 kg : HU5587 | 20 kg : HU5466 6-9 

Ren® HY98 Bidon 20 kg : HU1609 6 

Ren® HY956 
200 gr : HU892 | 1 Kg : HU426 | 
5kg : HU428 | 25 kg : HU427 

6 

Ren® HY2404 1 kg : HU384 | 50 gr : HU385 4-5 

Ren® HV2419 Bd 2 x1.8 kg : HU363 5 

Ren® HY2954 20 kg : HU1153 7 

Ren® HY5158 1 kg : HU397 | Bd 6.25 kg : HU1464 4-6-7-9 

Ren® HY5159 800 gr : HU398 4-5-6-7 

Ren® HY5160 2 kg : HU401 | 20 kg : HU400 6-8 
Ren® HY5161 2 kg : HU404 | 20 kg : HU403 6-8 
Ren® HY5162 2 kg : HU407 | 20 kg : HU406 6-8 
Ren® HY5211 20 kg : HU18475 5-7 
Ren® HY5212 20 kg : HU13325 | 5 kg : HU18160 5-7 
Ren® HY5213 20 kg : HU13324 5-7 
RenR XB5173 Uscător 4.5 kg : HU18349 9 

 

 

RenCast® - Epoxy Formă de prezentare și referințe Pag. 

RenCast® CW20 
7.2 kg (6x1.2kg) : HU774 | Kit 1.2 kg : 

HU11994 
8 

RenCast® CW47 Kit 2 kg : HU13103 9 

RenCast® CW61 4.5 kg (3x1.5kg) : HU763 | HU13092 9 

RenCast® CW2215 20 kg : HU539 8 

RenCast® CW2418-1 25 kg : HU540 8 

RenCast® CW5156-1 
4.8 kg (3x1.6 kg) : HU784 | Kit 1.6 kg : 

HU11997 
9 

 

RenCast® Poliuretan 
Formă de prezentare și 
referințe 

Pag. 

RenCast® AL50 20 kg : OM984 9-19 

RenCast® AL90 Alumine Hydroxide 5 kg : OM18727 | 25 kg : OM998 10-19 

RenCast® FC50 A/B 
7.2 kg (6x1.2kg) : HU774 | Kit 1.2 kg : 
HU11994 

11 

RenCast® FC51 A/B 4.5 kg (3x1.5kg) : HU763 | HU13092 11 

RenCast® FC52 A/B Kit 2 kg : HU13103 10 

RenCast® FC52/FC53 Iso 4.5 kg : HU1425 | 20 kg : HU773 10 

RenCast® FC52 Polyol 4.5 kg : HU1426 | 20 kg : HU772 10 

RenCast® FC53 A/B Kit 2 kg : HU1591 10 

RenCastR FC53 Polyol 4.5 kg : HU1495 10 

RenCast® FC54 A/B 
4.8 kg (3x1.6 kg) : HU784 | Kit 1.6 kg 
: HU11997 

11 

RenCast® FC55 Iso 4.5 kg : HU1497 10 

RenCast® FC55 Polyol 4.5 kg : HU1496 10 

RenCast® 5146 Iso 20 kg : HU539 9 

RenCast® 5146 Polyol 25 kg : HU540 9 

 

 

RenGel®  Formă de prezentare și referințe Pag. 
RenGel® P99 2.2 kg : HU1593 7 

RenGel® SW10 300 gr : HU13242 | 3Kg : HU1146 4 

RenGel® SW18 250 gr : HU13258 | 5 kg : HU1737 4 

RenGel® SW56 Cutie 385 gr : HU1088 | 7.7 kg : HU1046 4 

RenGel® SW404 500 gr : HU519 | 10 kg : HU518 5 

RenGel® SV410 360 gr : HU513 | 7.15 kg : HU514 4 

RenGel® SW419-1 Bd 2X13.5 kg 88 : HU520 5 

RenGel® SW5155 400 gr : HU1627 | 10 kg : HU521 5 

RenGel® SW5200 5 kg : HU652 5 

RenGel® XD 4615 Bd 2X5kg : HU5371 5 

 
 

RenLam®  Formă de prezentare și referințe Pag. 
RenLam® MS-1 5 kg : HU287 | 25 kg : HU1142 6 

RenLam® CY219 
1 kg : HU10237 | 5 kg : HU35 | 
25 kg : HU289 | 225 kg : HU288 

6 

RenLam® LY5138-2 25 kg : HU1181 6 

RenLam® LY113 20 kg : HU738 | 200 kg : HU1514 6 

RenLam® LW5157 27 kg : HU444 6 

RenLam® LY5210 25 kg : HU451 7 

RenLam® LV10 5 kg : HU1131 7 

RenLam® LV06 15 kg : HU751 7 

 

 

RenPim®  Formă de prezentare și referințe Pag. 
RenPim® 5212 / 16 / 19 Iso 4,4 kg : HU541 | 20 kg : OB5219 17 

RenPim® 5213-1 Iso 16,25 kg : HU545 17 

RenPim® 5213-1 Polyol 25 kg : HU546 17 

RenPim® 5215 Polyol 25 kg : HU551 17 

RenPim® 5215 / 17 / 18 Iso 20 kg : HU549 17 

RenPim® 5216 Polyol 25 kg : HU2136 17 

RenPim® 5217 Polyol 25 kg : HU554 17 

RenPim® 5219 Polyol 4x5 kg : HU557 | 25 kg : OB5220 17 
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Silastic® Formă de prezentare și referințe Pag. 
Silastic® RTV-3010-S 1.8 kg : XM3010S | 45 kg : XM304045S 19 

Silastic® RTV-3081 250 g : DC7043 | 1 kg : DC7001 19 

Silastic® RTV-3081-F 
50 g : XM3081F | 250 g : DC7034 | 

1 kg : DC7002 | 10 kg : DC7054 
19 

Silastic® RTV-3081-R 1 kg : DC7004 | 10 kg : DC7054 19 

Silastic® RTV-3081-VF 
250 g : DC7047 | 1 kg : DC7003 | 

10 kg : DC7055 
19 

Silastic® RTV-3083 250 g : DC7027 | 1 kg : DC7018 19 

Silastic® RTV-3483 5 kg : DC7033 | 20 kg : DC7016 19 

Silastic® RTV-3483 + RTV3081-F 1.05 kg : DC3483A 19 

Silastic® RTV-3110 5 kg : XM3110B5 19 

Silastic® RTV-3120 4 kg : XM3120-4| 18.1 kg : XM3120-18 19 

Silastic® RTV-3133 5 kg : DC7035 | 20 kg : DC7019 19 

Silastic® RTV-3481 
200 g : DC7026 | 5 kg : DC3481-5 | 

20 kg : DC7000 
19 

Silastic® RTV-4130-J 1.1 kg : XM4130J1.1 | 5.5 kg : XM4130J5.5 19 

Silastic® RTV-4131-P1 5.5 kg : DC18432 | 22kg : DC7041 19 

Silastic® RTV-4136-M Vă rugăm să ne contactați 19 

Silastic® RTV-4230-E 
5.5 kg : XM4230E5.5| 19.9 kg : DC15106 | 

20.4 kg : XM4230ECATD | 224.5 kg : 

DC7020 
19 

Silastic® RTV-4234-T4 1.1 kg : DC7024 | 5.5 kg : DC3487 19 

Silastic® RTV-4250-S 
1.1 kg : XM4250S1 | 5.5 kg : XM4250S5| 

22 kg : DC7014| 221 kg : DC5299 
19 

 

 

 
 

 

Synthene®  
Formă de prezentare și 
referințe 

Pag. 

Synthene® Cristal HRI 25 Polyol 
1.7 kg (0.7 kg+1kg) : SYHRI25 | 
8.5 kg (3.5 kg+5 kg) : SYHRI251 

18 

Synthene® Cristal HRI 120 Iso 
1.75 kg (0.75 kg+1 kg) : SYHRI120 | 
8.75 kg (3.75kg +5 kg) : SYHRI1201 

18 

Synthene® PR7XX Iso 1 kg : SY5702 | 5 kg : SY5703 14-15 

Synthene® PR700 Polyol 4 kg : SY18261 15 

Synthene® PR730 Iso Vă rugăm să ne contactați 16 

Synthene® PR730 Polyol Vă rugăm să ne contactați 16 

Synthene® PR740 Polyol 1.2 kg : SY5706 15 

Synthene® PR752 Polyol 0.6 kg : SY5700 | 3 kg : SY5701 15 

Synthene® PR777 Polyol 1 kg : SY5704 15 

Synthene® PR2000 
Kit 15 kg : SY5691 | Kit 3 kg : 

SY5690 
14 

Synthene® PR2900 
Kit 3 kg : SY18530 | Kit 15 kg : 

SY18529 
16 

Synthene® PRA 794 Kit 2X 18 kg (4Kg+5Kg) : SY18607 16 

Synthene® PRC120 Kit 2 kg : SY18666 16 

Synthene® PRC120 Kit A/B 10 kg : SY5350 16 

Synthene® PRC1710 Polyol 0.6 kg : SY5661 | 3 kg : SY5662 16 

Synthene® PRC1719 Polyol 0.6 kg : SY5651 | 3 kg : SY5652 16 

Synthene® PRC1810 Iso Vă rugăm să ne contactați 18 

 

 

Synthene® Hpe 
Formă de prezentare și 
referințe 

Pag. 

Synthene® HPE 35-55 Iso 1 kg : SY5686 | 5 kg : SY5687 13 

Synthene® HPE 40A Polyol 1 kg : SY5680 | 5 kg : SY5681 13 

Synthene® HPE 40-80 Iso 1 kg : SY5684 | 5 kg : SY5685 13 

Synthene® HPE 85A Polyol 1 kg : SY5682 | 5 kg : SY5683 13 
 

 

 

Ghidurile de selecție Sigerom  

 

  

    
  Ghid de selecție 

Materiale compozite 
Ghid de selecție 
Plăci de prelucrare 

Ghid de selecție 
Materiale de întindere 

Ghid de selecție 
Lubrifiere și Mentenanță 

industrială 

 
 

 

 

 
 

 

 

Pe site-ul nostru de Internet: www.sigerom.ro 
 Puteți descărca gratuit: 

fișe tehnice, fișe de date de securitate, Omologări/certificări (NSF, WRAS, DVGW,...) 

 Puteți găsi ghidurile noastre de selecție clasificate pe: 

Tipuri de domenii (Auto, Transport, Agroalimentar, Aeronautic, ...) 
Tipuri de aplicații (Lubrifieri speciale, Lipiri și etanșeizări, Protecție electrică și electronică, Materiale 

compozite, Matrițe și Mulaje) 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ghid de selecție 

Matrițe și Mulaje 

www.sigerom.ro 

Suntem mândri să vă susținem succesul! 


