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Partener al companiilor Huntsman®, Obo®, Duna-Corradini®, DowSil® Acrystal® si Synthene®
pentru produse destinate fabricarii modelelor si mulajelor din PU, Epoxi, Acrilic si Silicon in

Romania, Serbia si Bulgaria.
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Sigerom este o binecunoscuta companie ce
activeaza in domeniul distributiei substantelor
chimice de specialitate de peste 20 de ani. Ea
detine de asemenea, printre altele, si o
experienta solida Tn domeniul mulajelor si
matritelor.

Datorita unei game largi de materiale: rasina
acrilicd, rasind epoxidica si PU, material de
modelaj RTV siliconic, umpluturi, panouri
fagure, placi poliuretanice sau epoxidice,
polistiren si alte materiale asociate, aducem

clientilor nostri raspunsuri adaptate si tehnice.

Tnainte de a v sfatui, integram cerintele dvs.
astfel incat sa va oferim cea mai buna solutie
pentru realizarea modelelor si matritelor

pugh Innowathon

obo

dumneavoastra.

Suportul nostru incepe de la specificatiile
proiectului dvs. si se incheie cu propunerea
produselor specifice pentru acesta.

Testele, precum si analiza rezultatelor, sunt
insotite de o expertiza tehnicad si inovatoare
pentru a va oferi cea mai adaptata solutie,
asociata cu o proximitate si o logistica
controlata.

Deoarece domeniul mulajelor si matritelor
este larg, programele de pregatire
personalizate va permit sa profitati la maxim
de solutiile adoptate.

La Sigerom ... suntem mandri sa va sustinem
succesul.
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GHIDUL DE SELECTIE

Sigerom publica in mod regulat ghiduri de
selectie specializate pe diferite sectoare de
activitate, precum si pe diferite domenii /
tehnologii.

Acest ghid de selectie pentru produse de
modelare si matritare este menit sa va ghideze
catre solutii care si-au dovedit deja calitatea in
industrie.

Fiecare aplicatie este diferita, si va sfatuim, cain
caz de indoial3, sa ne contactati, astfel incat
expertii nostri tehnici sa va poata oferi suportul
necesar adaptat cerintelor solicitarii dvs.

Colegii nostri de la Institutul Samaro — Franta — nou
creat, ne permit sa facem pasi spre progres in domeniul
mulajelor si matritelor, pentru a va facilita procesele de
testare, elaborare de specificatii si certificare.

Un expert profesionist, un singur punct de contact
asigura implementarea proiectelor dumneavoastra.

Deoarece domeniul mulajelor si matritelor este larg,

programele de pregdtire personalizate va permit sa
profitati la maxim de solutiile adoptate.

www.sigerom.ro
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| Gel-Coat Epoxidic

-

Gel-Coat "sau stratul de suprafata", este o rasina utilizata ca strat de finisare si de protectie a suprafetei vizibile a unui model sau unelte,

atunci cand rasina singurd nu poate asigura urmatoarele functii:

- Ofera si alte functii complementare celor furnizate de o rasina:

- Aspectul suprafetei: luciu, umplerea porozitatilor substratului de mai jos, aspectul partii finale.

- Proprietati mecanice: duritate, rezistenta la abraziune (stampilare),

- Protectia echipamentelor: impotriva socurilor, coroziunii (mediu umed / cald), agresiunilor de naturd chimica (matrita compozita
sau produs agresiv chimic) »

Mulaje Gel-Coat Epoxidic

Produse intiritor Culoare Proportie Pot-Life Demulare Duritate (ShD)

Ren® HY 2404 Alba 100/14 20-25 min (250 ml) 6-8 ore 85-90 60-70°C 75-80
RenGel® = Rezistentd buna la abraziune si atacuri chimice. Ofera posibilitatea de a fi colorat, reprelucrat si lustruit.
SV 410 = | - Gabarite
§ - Negative de matrite
Ren® HY 2404 Alba 100/10 20min (250 ml) 12 ore 85-90 60-70 °C 100 - 110
Ren® HY 5159 Alba 100/8 60 min (250 ml) 12 ore 85-90 60-70°C 100 - 110
RenGel® Inodor; poate fi colorat si lustruit.
SW 10 o | - Forme de turnare
=/ | - Negative de matrite
Ren® HY 2404 Verde 100/20 10-15 min (250 ml) 12 ore 85-90 85°C 55— 60
Ren® HY 5159 Verde 100/16 25 min (250 ml) 12 ore 85-90 100 °C 55— 60
Foarte stralucitor.
> | Neincircat.
= | - Matrite pentru piese stralucitoare
Ren® HY 2404 Caramel 100/13 10-15 min (250 ml) 12 ore 90 100 °C 55-60
Ren® HY 5159 Caramel 100/10 25-30 min (250 ml) 12 ore 90 120°C 55-60
| Echivalent cu SW18, dar incarcat pentru o mai buna rezistenta la temperatura si o mai buna rezistenta chimica.
| -Termoprelucrare
= | -Spuma
= | -Poliester de stratificare
Glosar

e Thixotropic: Un aga-numit fluid "tixotropic" este capabil sa treaca din stare lichida Tn stare solida sub o tensiune constanta. Materialul are o vascozitate
ridicata in repaus si curge sub tensiune.

» TG: tranzitie la sticla: temperatura la care polimerul sau compozitul se modifica, rezultand variatii semnificative ale proprietatilor sale mecanice.

e Pot-Life: Durata de prelucrare: Dupa ce cele doua componente ale unei rasini au fost amestecate si reactia chimica a avut loc, existd doar o anumita
perioada de timp pentru a utiliza aceastd rasind inainte de intarirea ei completd. Acest timp este de obicei dat pentru un volum specific (indicat pe FT) si
la temperatura camerei.

e Timp de gel: stare intermediard a rasinii dintre forma sa lichida si forma sa solida in timpul polimerizarii. Se da pentru o rasind infuzabila si in functie
de temperatura (indicata la fel si in cazul rasinilor de poliester). Acest timp este dat pentru o rasina deja impregnata sau Tn curs de impregnare (cantitate
foarte mica spre deosebire de pot-life).

* HDT: Temperatura de distorsiune sub sarcina (TFC) este temperatura la care un material se va distorsiona sub greutatea unei sarcini date. Acest test
este standardizat in conformitate cu anumite metode (A, B sau C) care corespund unei dimensiuni de esantion date in functie de diferite sarcini.

SlGEROM‘ n www.sigerom.ro
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RenCast® RenGel®

Ren®

Gel-Coat Epoxidic — Temperatura Inalt3

Abraziune (mm?
A0 / 1OOU)(
Ren® HY 5159 Neagra 100/15 20-25 min (250 ml) - 85-90 120 °C -
Ren® HY 5212 Neagra 100/24 80-90 min (100 ml) - 85-90 150 °C -
Buna rezistenta la temperaturd (pana la 150° C). Calitate buna a suprafetei si foarte usor de slefuit. Rezistentd excelenta ntr-un
mulaj de infuzie.

- Mulaj pentru impachetare

- Termoprelucrare

intiiritor Culoare Pot-Life Demulare

Produse ‘ Proportie Duritate (ShD)

XD 4615

Proprietati

. 7 ore laRT sau
® 5 -170 © -
Ren® HY 5158 Neagra 100/12.5 120 min (250 ml) 14 ore la 40°C 90 160-170 °C 45-50
Ren® HY 5211 Neagra 100/20 18 ore (500 ml) Ase vedea FT 90 200 °C 45 -50
Ren® HY 5212 Neagra 100/20 10 ore (500 ml) Ase vedea FT 90 200°C 45 -50
RenGel® ° § 7 ore laRT sau 0
SW 5200 Ren® HY 5213 Neagra 100/16 4,5 ore (2502 ml) 14 ore la 40°C 90 185°C 45-50

Buni rezistenti la temperatura inalti (pani la 200° C). Gama larga de intiritori, buni rezistentd pe o suprafati verticala.
- Prelucrare la temperatura inalta

- Prelucrare prin preimpregnare

(de asteptat coacere ulterioard)

< 5>
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Proprietati

~

Gel-Coat Epoxidic Industrial

Abraziune (mmé/

Demulare )

Produse intiritor Culoare ‘ Proportie ‘ Pot-Life Duritate (ShD)

Turnitorie & Ambutisare
Ren® HV 2419 100/13 15-20 min (250 ml)
| Foarte dur, cu incarcare metalica (densitate mare: 2,3). Buna rezistenta la abraziune.
XD 4615 A - Ambutisare
- Modele pentru turnitorie

85-90

Ren® HY 2404 Albastru 100/10 15 min (250 ml) 12 ore 85-90 80°C 4-6
Ren® HY 5159 Albastru 100/8 50 min (250 ml) 12 ore 85-90 100 °C 4-6
RenGel® | De referinta pentru buna sa rezistenta la abraziune. Cu incdrcari minerale (ne-reprelucrabil). Excelente proprietati mecanice.
SW 404 g - Mulaj pentru turnare

- Spuma

- Turnare beton

Dispozitive termoformare
Ren® HY 5159 100/10 30-45 min (250 ml)
Gel-Coat Tncarcat cu aluminiu. O acoperire buna pe margini. Se intireste la temperatura camerei.
- Specific operatiunilor de termoformare (prelucrare la cald)

- Spuma

120-125 °C 70-75

RenGel®
SW 5155

www.sigerom.ro
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Rasinile de startificare din gama
RenLam®sunt ideale pentru realizarea
prelucrarii in compozit.

Gama larga de produse permite orice tip
de realizare de modele sau matrite,
orientate in principal catre o
implementare ,,in mod umed”, cu o gama
de utilizare de 45/50 ° C pana la mai
mult de 220 ° C (dupa coacere).

de laminare

Ren® HY 5161 Galben deschis 100/40 20-25 min (250 ml) 20-24 ore 500 - 600 120 °C
Ren® HY 956 Galben deschis 100/20 80-90 min (100 ml) 24 ore 1200 150 °C
RenLam® Folosite in aplicatii multiple; poseda bune proprietati mecanice, o buna umectabilitate, compatibilitate buna cu toate sarcinile si
MS-1 | armaturile:.
= | - Echipamente
- - Sabloane si modele de turnatorie
Ren® HY 5160 Bej 100/50 80 min (500 ml) 16 ore 900 — 1000 45-50°C
Ren® HY5161 Bej 100/50 40 min (500 ml) 12 ore 1000 — 1200 50-55 °C
Ren® HY5162 Bej 100/50 20 min (500 ml) 12 ore 1000 - 1200 55-60 °C
RenLam® Proprietati mecanice ridicate (chiar si dupa intarire la temperatura camerei) 3 posibili agenti de intarire pentru timpi de prelucrare
CY219 "= | variati. Umectabilitatea mai mica decat M-1. Compatibilitate buni cu toate sarcinile si armiturile.
é - Sabloane si modele de turnatorie
| - Fabricarea sculelor in mediu umed
- Elemente de structura.
Ren® HY 5138 | Opacdeschis | 100/23 | 60-90 min. | 20-240re | 500 - 700 | 75-80°C
RenLam® = Véscozitate.scﬁzpté, fara sol\{ent sau diluant reactiv.
LY5138-2 2 Culoar_e putina si durata de viatd indelungata.
= | Numai lipeste dupd polimerizare la temperatura camerei. Stabilitate foarte buna la 70-80 ° C dupa tratamentul termic:
| = | - Matritele si sculele necesitd rezistentd la temperaturd pand la 80 ° C.
Ren® HY 97-1 Galben 100/30 80 (500 ml) 24 ore 300 120°C
Ren® HY 98 Galben 100/30 90-100 min (500 ml) 24 ore 300-320 120-125°C
RenLam® | Rasina multifunctionald. Vascozitate foarte micd, bund stabilitate la temperaturd dupa coacere. Umiditate buna. Potrivita pentru
LY113 § toate tipurile de prelucrare, cum ar fi infuzie, RTM, laminare de contact ...
S | - Fabricarea sculelor/instrumentelor din compozit
| = | - Piese compozite pentru industrie
Ren® HY 5159 Gri | 100/11 | 40min.(500ml) | 24o0re | 2500 - 3000 | 125-130 °C
RenLam® Buna iml._labilitate, in ciuda vascozitatii ridicate. Se intareste la temperatura camerei. Rezistent pana la 130 © C dupa coacere.
LY5138-2 - Fabricarea formelor de spumare.

Proprietati

- Fabricarea sculelor/ instrumentelor din compozit

SlGEROM‘ n www.sigerom.ro
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Rasini Epoxidice pentru Laminare pentru Temperaturi Inalte

Vascozitate

Produse intiritor Culoare ‘ Proportie Pot-Life Demulare in Mpa.s HDT
Ren® HY 5211 Brun deschis 100/40 24 ore (500 ml) 5-6zile 2400 190 °C
Ren® HY5212 Brun deschis 100/40 12 ore (500 ml) 5-6zile 2000 223°C
Ren® HY5213 Brun deschis 100/32 3 —3.5 ore (600g) 2-3 zile RT / 14h la 40°C 1800 180 °C
RenLam® Rezistentd excelenta la temperatura. O gama larga de catalizatori. Capacitate foarte bund de impregnare in fibre.
LY5210 | Polimerizare partiald la temperatura camerei cu coacere pentru a terminarea polimerizarii:.
_’g - Utilizare pentru utilizari care necesita o rezistenta buna la temperatura (intre 190 si 220 ° C) dupa coacere.
= | - Utilizare pentru sticld sau carbon laminat si preimpregnare.
= | - Necesar pentru prelucrarea in vid.
- Instrumente de spumare
Ren® HY 5158 Brun deschis 100/25 4 ore (500 ml) 3-4 zile la T°A sau 14h la 40°C 2400 170°C
XB 5173 Brun deschis 100/42 6 ore (500 ml) 4 zile la T°A sau 24h la 40°C 500 200°C
Ren® HY?2954 Brun deschis 100/53 7 —9 ore (500 ml) 4 zile la T°A sau 24h la 40°C 700 — 900 200 °C
RenLam® Rezistenta excelenta la temperatura. O gama larga de catalizatori. Capacitate foarte buna de impregnare in fibre.
LY5210 Polimerizare partiala la temperatura camerei cu coacere pentru a terminarea polimerizarii:.

- Utilizare pentru utilizari care necesitd o rezistentd buna la temperatura (intre 190 si 220 ° C) dupa coacere.
- Utilizare pentru sticla sau carbon laminat si preimpregnare.

- Necesar pentru prelucrarea in vid.

- Instrumente de spumare

Proprietati

Rasina Epoxidica pentru Lipire

Demulare Duritate Densitate

Produse intaritor Culoare  Proportie Pot-Life
Ren® HY 5159 Gri 100/11 30 min (250 ml)
Se aplica in spatele Gel-Coat. Compatibilitate foarte buna cu cele mai multe rasini si materiale plastice.

Buna rezistenta in temperaturd ( > 120 °C)

RenGel®
P99

Proprietati

Paste Epoxidice Fibroase pentru Laminare

Densitate

Duritate

Demulare

Produse intaritor Culoare  Proportie Pot-Life HDT
Ren® HY 06 Gri / Albastru 100/15 90 min 70°C

MIX de résina si fibra de sticla tip ,,Sauerkraut” (“varza™), prelucrare rapidd. Amestecare si aplicare manuala pand la 15 mm:.

- Constructii navale

- Structuri de ranforsare sau conservare a matritelor

- Contractie liniard 1 mm/m

Ren®HY 97 blue | Gri/Albastru |  100/20 | 60 min [ 160re | 075 | - | 125°C

Rezistentd excelentd la temperatura. O gama larga de catalizatori. Capacitate foarte buna de impregnare in fibre. Polimerizare

partiald la temperatura camerei cu coacere pentru a terminarea polimerizarii:

- Utilizare pentru aplicatii care necesita o rezistenta buna la temperatura (intre 190 si 220 ° C) dupa coacere.

- Utilizare pentru sticla sau carbon laminat si preimpregnare.

- Necesar pentru prelucrarea in vid.

- Instrumente de spumare

RenLam®
LVO06

Proprietati

Proprietati

SlGEROM‘ www.sigerom.ro



| Rasini epoxidice pentru turnare

Rasinile epoxidice pentru turnare sunt destinate in principal productiei de

scule. Au proprietati mecanice foarte bune:

- Rezistenta buna la temperatura,
- Buna rezistentd chimica si mecanica (la socuri si abraziuni).

De asemenea, pot fi ,,incarcate” pentru a realiza un beton. Timpul lor de
prelucrare relativ lung si contractia scazuta fac posibila realizarea
pieselor de mari dimensiuni.

Rasini Epoxidice pentru turnare

Bt q . . Vascozitate  Densi- Grosime Rezistenti la
Produse Intiritor  Culoare Proportie Pot-Life h Mpa.s tate maxima B
. 80 — 90 Mpa
®
Ren | Gaben | 10020 | 20MN 1 160re | 4000 | 16 | 5055°C | somm | 8590 | Modul: 3500 -
HY5160 (1000 ml)
4000 Mpa
Ren® 45 min 80— 90 Mpa
HY5161 Galben | 100/20 (1000 ml) 12 ore 5000 1,6 55-60 °C 20 mm 85-90 Modul: 3500 —
4000 Mpa
RenCast® Ren® 25 min 80 — 90 Mpa
CW2215 Galben | 100/20 10 ore 5000 1,6 60-65 °C 10 mm | 85-90 Modul: 3500 —
HY5162 (1000 ml)
4000 Mpa
Contine umpluturi minerale. Se intdreste la temperatura camerei. Poate fi turnat pAna la 80 mm intr-o singura sarja.
Reactivitate adaptabila cu 3 intaritori:
- Matrite pentru turnare
- Piese mari
- Matrite pentru industria ceramica
. 80 — 90 Mpa
®
Ren Negru | 10015 | 120MIN1 600 | 4000 23 | 50-55°C | 8omm | 85-90 | Modul: 4500
HY5160 (1000 ml)
5500 Mpa
. 80 — 90 Mpa
®
Ren Negru | 100/15 | 89N | 15 0re 5000 23 | 55-60°C | 20mm | 85-90 | Modul: 4500 -
HY5161 (1000 ml)
5500 Mpa
; . 80— 90 Mpa
Ra ®
st Ren Negru | 100/15 | 39N | 150re 5000 23 | 60-65°C | 10mm | 85-90 | Modul: 4500 —
418 HY5162 (1000 ml)
5500 Mpa
Contine umpluturi metalice. Se intéreste la temperatura camerei si poate fi turnat pana la 80 mm intr-o singura sarja.
Reactivitate adaptabila cu 3 intaritori.
Suprafata foarte dura si o buna rezistenta la abraziune.
- Matrite pentru turnare
- Modele pentru frezare (copiere)
- Unelete/instrumente pentru ambutisare

Rasini Epoxidice pentru turnare foarte rezistente la abraziune

Produse intiritor ~ Culoare = Proportie Pot-Life ~ Demulare V%ST\%';aste Dg;z" HDT i;(;?‘rnn; Dt:trel Rggrl;':)e;g;a
Ren® _ 140 Mpa
Albastru 100/5 110 min. 16 ore 15000 2 65-70°C 30mm | 85-90 | Modul: 11000 —
HY 49
RenCast® i T s i : - - = 11500 Mpa
CW20 Contine umpluturi minerale si corindon. Suprafata foarte dura si extrem de rezistenta la abraziune (imposibil de re-prelucrat):
- Matrite pentru turnare
- Matritd pentru spumare si beton
- Unelete/instrumente pentru ambutisare
S|GEROM" n www.sigerom.ro
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Rasini Epoxidice pentru turnare cu continut de aluminiu

Durita-

Grosime . - q
te (ShD) Rezistenti la compresie

maxima

Densi-
tate

Vascozitate
n Mpa.s

Culoa
-re

‘ Demu- ‘

Produse Intaritor lare

Proportie Pot-Life

Ren® . 120 min o 233 Mpa
. HY97-1 Gri 100/10 (1000 ml) 24 ore 8000 1,75 110°C 40 mm 90 Modul: 2750 Mpa
RenCast® Ren®
CWw61 . 150 min 0 135 Mpa
HY97 Gri 100/10 (1000 mi) 24 ore 3000 1,75 110°C 40 mm 90 Modul: 7500 Mpa
Albastru
Ren® . . 20000 — 0 140 — 145 Mpa
S HY5158 Gri 100/8 60 min 24 ore 30000 1,62 130°C 80 mm 90 Modul: 5800 Mpa
CW5156-1 . . 8000 — 130-135 80-100 130 — 180 Mpa
XB 5173 Gri 100/12 150 min. 24 ore 12000 1,6-1,7 oc mm 75-80 Modul: 3000 - 3500 Mpa

Vascozitate scazuta pentru a facilita turnarea. Contine umpluturi de aluminiu. O buna disipare a caldurii. Rezistenta buna in temperatura dupa coacere
(110 ° C pentru CW61 si 130 ° C pentru CW5156-1).

- Matrite pentru termoformare
- Matrite pentru spumare

- Matrite pentru preimpregnare

Proprietati

Rasini de turnare pentru temperaturi inalte

140 — 145 Mpa
Modul: 5800 Mpa

Contine umpluturi de aluminiu. Rezistentd buni in temperaturd dupa coacere (200-210 °C):
- Instrumente de termoformare

- Matrite de termoformare

- Matrite pentru spumare

- Matrite pentru preimpregnare

- Injectie cu termoplastic

Rasini poliuretanice pentru turnare

Raginile de turnare in masa sunt destinate producerii de piese mari.
Acestea prezinta cateva avantaje fata de Fast-Cast:

- Reactie mai lenta si deci mai putin exoterma.

- Contractie redusa

- Timp de manipulare indelungat (piese mari)

- Possibilitatea de a creste rata de incarcare

RenCast®
CW5156-1

Proprietati

. Pot-Life Vascozitate ; Grosime  Duritate Rezistenti la Contractie
Produse  Proportie Culoare min. Demulare ‘ in Mpa.s ‘ Densitate ‘ HDT maximi (ShD) H—. liniar
RenCast® Alb 30-40 1500 - 75-80 85— 90 Mpa
5146 iso 80/100 liptos (3 ko) 8 -14 ore 2000 1,2 oc 20 mm 80 Modul: 3000 Mpa 2 mm/m
+
RenCast® Priza lenta pentru grosimi mari. Este posibil un start gros foarte puternic, dintr-o singura turnare. Reactie exoterma redusa,
5146 contractie redusa.
Polvol - Ambutisarea foilor de aluminiu
y - Forme de turnare
- Modele forme de turnare de mari dimensiuni
. 30-40 10-14 < - 0 300
+200 Gri (3 kg) ore Pastoasa 0,77 80°C mm - - 0,1

Umplutura cu densitate mica. (rasind + umpluturd) Usor de amestecat manual (sau mecanic) si de aplicat. Reactie exotermica
redusa si contractie mica..

- Matrite de mari dimensiuni

- Negative ale matritelor si instrumentelor

+360 — 40 -50 15-20 - - 75-80 100 90 — 95 mpa 0,6
AL 480 Crem (3 kg) ore Pastoasa 16 °C mm 85 ShD Modul: 950 Mpa mm/m
+
(pag. 19) Trihidratul de Aluminiu creste duritatea, iar modulul sdu de compresie reduce contractia..

- Matrite de mari dimensiuni
- Negative ale matritelor si instrumentelor
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Rasini poliuretanice pentru turnare <<FastCast>> e

Réginile numite "FAST-CAST" au caracteristica, dupa cum sugereaza si numele lor, pentru

a fi utilizate pentru turnare sau luarea rapida a mulajului. Au un timp de polimerizare

relativ scurt:

- Dupa amestecarea celor doud parti (izocianat + poliol), pentru turnare este disponibil
doar un timp foarte scurt (intre 2 / 3min si 10 min in functie de rasina)

- Amestecul se intdreste si se transforma rapid intr-o masa compacta de mulaj dupa 30
de minute si pana la 3 ore pentru rasinile de turnare FastCast care se Intaresc mai greu.

Rasini PU fara umpluturi

Produse Proportie Culoare = Pot-Life Demus Vﬁ_fi?f';fe Densitate TG i;iig; tlzu;LD Proprietiti mecanice
®
Eénscza st 6 gmi 609 ll\k/lezciistlenfgég ?\;I)mpresie: 35 MPa.
- -8 min - 0 odul: pa
E°F'{3é?]'0ast® 1007100 Bej oooml) | min. 0 ! 80°C | 30mm 1 7075 | (i iractic liniard: la Smm: Smm / m.
FC 52/53 iso la 10mm: 5,5mm/m
Rezistenta la compresie: 38 MPa.
100/ 100 10 min 180 Modul: 2100 Mpa
+ péna la 300 Bej (1000 ml) min Pastoasa 1,6 85°C | 100 mm 80-85 | Contractie liniara: la 5mm: 0 mm/m.;
+ AL90 ’ la 10mm: 0,2 mm/ m; Is 20 mm: 0,6
mm/m
Priza rapida, de culoare opaca si neutra. Poate fi colorata. Exista posibilitatea de a se incarca cu orice tip de umplutura:
- Forme pentru turnare
- Matrite
- Prototipaj
- Prelucrare piese mari
®
E(e:nsC;l st o am 5040 llsﬂezéstlenfiég f\;l)mpresie: 41 MPa.
- -4 min - 0 odul: pa
Eoé)é?llcast(@ 1007100 Bej (1000 ml) min. 80 L1 85°c 10 mm 7075 Contractie liniard: la Smm: 3,4 mm/
FC 52/53 iso m. la10mm: 6,4 mm/m
Rezistenta la compresie: 44 MPa.
100/ 100 5_6min | 60_90 Modul: 2400 Mpa
+ péna la 300 Bej (1000 ml) min Pastoasa 1,6 90°C 60 mm 80-85 | Contractie liniara: la 5mm: 0 mm/m.;
+ AL90 ' la 10mm: 0,3 mm/m; Is 20 mm: 1
mm/m
Priza rapida, de culoare opaca si neutra. Poate fi coloratd. Exista posibilitatea de a se incarca cu orice tip de umplutura:
- Modele miniatura
- Matrite
- Contramatrite
- Prototipaj
- Forme pentru turnare
®
Egnscg et yam 2030 :\{Aez(ijstlenggéa '\zompresie: 35 MPa.
. -3 min - odul: a
syl 100/100 Bej (1000 ml) min. 60 ! 85°C 10 mm 70-75 Contractie linisré: la 5mm: 5,2 mm/
+ RenCast® m
FC 55 iso )
Rezistenta la compresie: 43 MPa.
Modul: 2200 Mpa
100/ 100 . R
+ pand la 300 Bej ?15§omm|8 60min. |  Pastoasa 16 90° | 60mm | 80-85 ﬁ(_’;‘m‘me liniara: la Smm: 1,4 mm /
+ AL la10mm: 1,7 mm/m;
la 20 mm: 2,6 mm/m
Priza rapida, de culoare opaca si neutra. Poate fi coloratd. Vascozitate redusa. Exista posibilitatea de a se incérca cu orice tip de umplutura. Modul de
flexiune: 900 Mpa:
- Modele miniatura
- Matrite
- Modele master
- Prototipaj
- Turnare gravitationala sau turnare in vid
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HUNTSMAN  Ren(Cast®

Enviching s throwugh mnovalion

Rasini PU cu umpluturi (fillers)

Vascozita-
te in Mpa.s

Demu-
lare

Grosime Durita-

Produse Proportie Culoare Pot-Life maximi  te (ShD) Proprietati mecanice

Densitate TG

Rezistenta la compresie: 73 MPa.
Modul: 3400 Mpa

100/ 20 45 min

RenCast® (1000 ml) Contractie liniara: la 5Smm: 0,6 mm/m.
FC 50 la10mm: 1 mm/m

polyol Priza rapida cu umplutura in polyol. Contractie foarte redusa.

+ RenCast® Usor de prelucrat:

FC 50 iso - Prototipaj
- Replici ale obiectelor

- Modele/matrite master

Proprietati

Rezistenta la compresie: 63 MPa.
. Modul: 3000 Mpa
S—7min 12040 | 5 16 80°C | 30mm 80 | Contractic liniara: la Smm: 0,6 mm / m.
(1000 ml) min. .
la10mm: 1 mm/m
la20 mm: 1,5 mm/m

100/ 100 Gri

Priza rapida cu umplutura in ambele substante. Contractie foarte redusa. Usor de prelucrat:
- Forme pentru turnare

Matrite

- Prototipaj

- Prelucrare piese mari

Proprietati

Rezistenta la compresie: 71 MPa.

120 Modul: 3000 Mpa
< 8 min 0 Contractie liniara: la Smm: 1,4 mm / m.
100/ 100 Albastra (1000 ml) 240 3400 1,7 95°C 100 mm 85-90 la 10mm: 1,4 mm / m

min. la20 mm: 1,6 mm/m
la100 mm: 1,6 mm/m

Priza rapida cu umplutura. Poate fi turnata pana la 10 mm. Contractie mica. Buna rezistenta la abraziune:
- Forme pentru turnare

- Machete modele

- Intarire matrite sau turnare in masa

Proprietati

www.sigerom.ro



Résini poliuretanice de turnare flexibile HUMISMAN — RBan(Cast®

g oo Ihvough in

Sistemele din rasina poliuretanica semi-flexibile si
flexibile au, in general, o rezistenta buna la umiditate si o
buna rezistentd la rupere. Flexibilitatea le confera si o
puternica capacitate de absorbtie a socurilor si vibratiilor.
Produsul finit este obtinut amestecand 2,3 sau chiar 4
componente 1n functie de proportiile de amestec pre-
determinate.

RenCast® 6425, RenCast® 5425, RenCast® 6427,
RenCast® 5427 sunt interferabile reciproc pentru a obtine
diferite duritati: 70-75ShA / 80-85 ShA / 90-95 ShA /
50-55ShD / 60-65 ShD (va rugam sa ne contactati pentru
orice informatie tehnica privind duritatea).

Echivalenta duritatii Shore

COEEEmENETE s s
| shoreD - - 8 12 16 22 30 39 50 60 70 8 %0 |

Gel-Coat PU prelucrare flexibila

Produse Proportie Culoare Pot-Life Demulare ‘ D(US';:tDa)te ‘ HDT Proprietiti mecanice
1520 1400 mg (testul Taber)
100/80 Verde (1000 ml) 12-14 ore 60 — 65 NC (greutate pierdutd dupa 4000 de cicluri, 60 rpm, greutate 1 kg,

RenCast® centuri abrazivi S60)
6429 A+ Flexibild. Buna rezistentd la umiditate. Potrivitd pentru grosimi mici. Rezistenta buna la abraziune si la actiunea substantelor chimice:
RenCast® - Forme de turnitorie (cutie cu nucleu)
5429 A - Matrite pentru modele de ipsos

- Matrita de turnare negativa

- Model pentru ambutisare (folie metalica)

Rasini de turnare PU prelucrare flexibila

Vascozitate Grosime = Durita-
n Mpa.s maximi  te (ShD)
15-20 Test de
(1000 ml) 1900 -2100 torsiune: 90
Cu doua componente. Potrivite pentru grosimi mici. Rezistentd buna la rupere. Rezistenta ridicata la abraziune.

Proprietiti mecanice

130-170 %
Rezistent la tractiune: 30 — 35 Mpa.s

Produse Proportie Culoare Pot-Life Demulare ‘

100/ 24 20 - 24 ore

RenCast®

0425 A 60-65 ShD:
RenCast® - Forme de turnatorie
5495 B - Role transportatoare

- Piese mari de montaj

- Silentblock sau protectie impotriva socurilor

Galben 35-40 70-80 70-75 | 200 -250 %

RenCast® 100/20 deschis (1000 ml) 1620 ore | 12001300 ) mm ShD Rezistenti la tractiune: 5 — 6 Mpa.s
6:25 :\S Cu doud componente. Potrivite pentru grosimi mici. Rezistenta bund la rupere. Rezistenta ridicaté la abraziune.
o 70-75 ShD:
RenCast® - Role transportatoare
5425 B - Sllentl_)|0c|_< sau Protecgie impotriva socurilor

- Prototipuri cauciucate

- Piese mecanice flexibile

Multumim OBO-Werke GmbH pentru credite foto. (RenCast®, RenLam®, RenGel® si RenPim®)
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VIl Synthene
Rasini de turnare PU flexibile pentru prototipare

Riisini de turnare PU flexibile Culoare Densitate ‘ in ceea ce pri.vest.e poliur.etzfnii r'igizi, §la§tomeﬁi de turnarg se obtin prin
HPE 40A POLYOL Aramiu inchis 1,08 amestecarea 1ZOF1angmlq1 si pollqlul}u. Sls}emul S}/nthefle cu pa}r}J

e componente (2 izocianati si 2 polioli) ofera o gama larga de duritati, de la
HPE 85A POLYOL Aramiu inchis 1,08 o . .

o 40 ShA la 55 ShD prin simpla modificare a proportiilor de amestec ale
HPE 40-80 ISO Aramiu inchis 1,09 diferitelor componente
HPE 35-55 ISO Ardmiu inchis 1,04 '

q Pot-Life 2 . a c Alungire pana Rezistenta la
D(;J(:'Il-:tﬁl;e Amestec produse Proportie (300gr la Demulare Vasi22|etla:e i ?t:’(:tlmjia la rupere frt;iiﬂllllz rupere in
25°C) in min pa. (in %) t in kN/m
40 HPE 40A POLYOL 100 24 ore
Shore A_| HPE 40-80 ISO 100 60 (3h 1a70°C) 2000 100 mm 210 20 115
50 HPE 40A POLYOL 75 24 ore
Shore A HPE 85A POLYOL 8 55 (3h 1a70°C) 2400 80 mm 400 3,6 18
HPE 40-80 ISO 100
60 HPE 40A POLYOL 50 24 ore
HPE 85A POLYOL 16 50 0 2700 80 mm 500 6 27
Shore A HPE 40-80 1SO 100 (3h 1a70°C)
70 HPE 40A POLYOL 25 24 ore
HPE 85A POLYOL 24 45 0 3000 60 mm 800 7,2 40
Shore A HPE 40-80 1SO 100 (3h 1a70°C)
85 HPE 85A POLYOL 32 24 ore
Shore A | HPE 40-80 1SO 100 40 (3h 1a70°C) 3200 50 mm 900 13 54
90
HPE 85A POLYOL 40
Shore | HPE 40-80 10 50 15 (3?12;151%%0) 2500 30 mm 820 14 64
HPE 35-55 ISO 50
Shore D
50-55 HPE 85A POLYOL 50 24 ore
Shore D | HPE 35-55 1SO 100 8 (3h 1a70°C) 1600 20 mm 750 15 4
Prelucrare automatd sau manuala intr-o matrita sau pe un model din ipsos, rasina, beton etc. (Utilizarea unui agent de demulare este obligatorie, cu exceptia
:-* | matritelor din silicon). Necesitd coacere la 70 ° C pentru a obtine toate proprietatile mecanice. Aplicatii::
2 - Furtun, burduf
& - Silentbloc, accesorii de protectie
A - matrita PU flexibild, matrita din beton,
- Forme de turnatorie, matrite.
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| Prototipare

Poliuretanii dedicati turnarii in vid sunt folositi cu
ajutorul unei masini de turnat in vid. Acestia simuleaza
proprietatile materialelor plastice obisnuite, cum ar fi
PP, PE, ABS, PC, PA etc. Sunt turnate intr-o matrita
din silicon RTV transparent poli-aditiv.

Poliuretanii folositi in turnarea In vid sunt folositi
pentru duplicarea pieselor realizate n stereolitografie
sau sinterizare.

Rasini PU pentru turnare in vid

o Demu- Durita . " . Ao e
Produse Proportie e ReactIVIga- lare la 70 TG -te Rezistenti la incovoiere Re‘nstenta 1a soc si Alungire Pal;a &
: re tela25°C o (shD) : rezistenta la rupere rupere (in %)
1/2h la 70°C + 24h TA:
Rezistenta la incovoiere 68 Mpa
6 min Modul incovoiere: 2050 Mpa Rezistenta la soc: NC 2 h 70°C + 1 noapte la
Synthene® 50/ 100 Alba (200 g) 45 min. 113°C 80 2 h 70°C + 1 noapte la 100°C + 24h | Rezistenta la rupturd: 60 | 100°C + 24h TA: 5%
PR 2000 g TA: Rezistenta la incovoiere. 80 Mpa n: 57 Mpa
Mpa
+ Modul incovoiere: 2000 Mpa
PR 2000 Résina alba cu o buna rezistenta la socuri si un modul flexibil destul de ridicat (2000 MPa).
ISO Contratipaj: ABS sau PS-soc
. . N . Rezistenta 1. 170
Synthene® 50/100 | TranSPa Lo 45 min. 86 °C NC ll\‘/fzés‘f‘}ia la ”}°°V_°;;8013PM961 e 9%
PR 2900 rentd (2009) odul Incovolere: a Stres la rupturd: 78 Mpa
Polyol Rasini transparente cu modul flexibil ridicat (2900 MPa) pentru realizarea unor piese rigide de tip PA, PC sau POM.
+
PR 2900
1SO

PRODUS IGNIFUGANT: productia de prototipuri sau mini-serie care indeplinesc anumite cerinte de rezistenta la foc, fiind in acelasi timp slab agresiv
pentru matrite.

Durita
TG -te
(ShD)

Demu-
lare la 70
’c

Culoa- Reactivita-
re tela25°C

Rezistenti la soc si
rezistenta la rupere

Alungire pana la

Produse rupere (in %)

Proportie Rezistenti la incovoiere

Synthene®
PRA 794
Polyol

+

PR 7XX
I1SO

80/100

Rezistenta la incovoiere: 65
Mpa
Modul incovoiere: 1500 MPa

Rezistenta la soc: 20
Kj/m?2

Stres la ruptura: 60
Mpa

>15%

Rasina ideald pentru realizarea unor piese mici si mari (hote, etc ...) care necesitd o auto-stingere UL94 (5V pe 4mm) (aceeasi ISO ca si seria PR7).

. A . Rezistenta la soc: 16
Gri 8 min Rezistenta la incovoiere: 63 Kj/m? T
Synthene® 100/ 72 . 45 min. 130 °C 81 Mpa . 4%
PRA 794 antracit (2009) Modul Tncovoiere: 2100 MPa ﬁ/l%eas la ruptura: 41
Eolyol Rasina ideald pentru realizarea unor piese prototip sau serii mici care necesita auto-stingere FAR25 (pozitiv pe 2mm)
PR 7XX
1ISO
SlGEROM‘ m www.sigerom.ro




)
L ' ynthene

SERIA PR7: grupeaza 4 sisteme cu izocianat comun. Foarte slab agresiv pentru matritele din silicon si acopera o gama larga de aplicatii (simulare de ABS,
PP, HDPE, PEEK ..))

o Demu- Durita
. Culoa- Reactivita- . M & . Rezistenti la soc si Alungire pana la
Produse Proportie - te la 25 9C te Rezistenti la incovoiere rezistenta la rupere rupere (in %)
o Aramiu Modul incovoiere: 590 Mpa Ej}f:]sr;e; tala soc: 21
Synthene 120/ 100 transpa | 7-—8min 40 min >95 oC 40 Rezistenta maxima la Rezistenta la rupturi: 50%
PR 740 -rent ncovoiere: 25 Mpa ; plurd:
Polyol 20 Mpa
+ Pentru aplicatii de tipul: Bare de protectie auto, piese de balamale etc ...)
PR 7XX Contratipaj: PP sau HDPE (polietilena cu densitate mare) semi-flexibila
1SO
8 min Modul incovoiere: 930 Mpa Elezr;sztenga fa soc: 91
Synthene® 100/ 100 Alba (200 g) 10 min. 130°C 75 Rezistenta maxima la St]res la rupturi: 36 35%
PR 777 g incovoiere: 25 Mpa Mpa uptura:
Eolyol Buna rezistenta in temperatura dupa coacere. Rezistentd la soc foarte buna, potrivita pentru confectionarea pieselor cu clipsuri. Toate cu 0 proportie de
PR 7XX amestecare simpla (100/100)
1SO Contratipaj: PP sau HDPE (polietilena cu densitate mare) semi-rigida
6_7 min Modul Tncovoiere: 2300 Mpa ReZlSterlg?}é?focz 60
one 80/100 | Neagra | 00 45min, | 130°C 87 | Rezistenta maximi la Stres In l{u s 60 13%
PR 700 g ncovoiere: 80 Mpa M pturd:
pa
Olyo Produse cel mai utilizate pentru contratipajul pieselor de interior auto.
i Contratipaj: ABS
O
. Modul Tncovoiere: 2200 Mpa . < .
Synthene® 60/100 | Arimiu 6(5530’“;” somin. | 150°C | 87 | Rezistenta maximala peaistenta la soc: 11,4 5%
PR 752 g ncovoiere: 96 Mpa
Polyol Rezistentd buni la temperaturd (HDT> 150 ° C),
u Poate fi colorata.
PR 7XX De inalta performanta si utilizate in aplicatii speciale
ISO Plastic pentru temperaturi mari
COMPARATIE A MODULULUI DE iNCOVOIERE PENTRU PRODUSELE SYNTHENE®
Modul incovoiere =
in M \Ela 2900
3000
2500
2200 29 2200 2200 2200
2100 p— B
2000 2000 l
2000
1500
1500
1000 900
580 }
500
0 L= — ~ — = —
PR740 PR777 MPRA794 [PR2000 MPR730 PR752 MPR700 PR2900 OHRI25S [OHRI120 OPRC1719 [OPRC1710
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P/

Prototipare ST synthene

Rasini PU transparente pentru turnare in vid

Risina transparentd Synthene® este potrivitd pentru aplicatii care necesitd o calitate ridicatd a transparentei, cu un indice de refractie ridicat si performante
bune de transmitere a luminii.
De asemenea, acestea au o rezistenta excelenta la razele UV si performante mecanice bune dupa tratamentul termic.

Reactivita-  Demulare Duritate Alungire pana la oo .
Proprietiti mecanice

Produse ‘ Proportie Culoare

tela25°C la70°C ShD rupere (in %)
Modul Tncovoiere: 2200 Mpa
56/100 | Transparenti (11063‘5 120min | 91°C 85 6,5% ﬁzzzzﬁg {Zi’;ﬁnagfk‘;‘/;‘l’;’ oiere: 88 Mpa

Rezistenta la rupere: 65 Mpa

Synthene® ) Mogul Tncovo[ere; 2on0 Mpa

PRC1710 | 56/100 | Transparenta | ~2MiIN 150min | 91°C 85 6,5% Rezistenta maximi la incovoiere: 88 Mpa

Polyol (160 g) Resztenga la soc: 84 kJ/m

4 Rezistenta la rupere: 65 Mpa

PRC 1810 Rasini de prototipaj transparente de tip PMMA sau PC. Exemple: Aparate electrocasnice, jucdrii, modele expozitionale, faruri auto,

1SO ghid de lumina, cristale, flacoane ... Pot fi prelucrate sau lustruite. Colorabila la nevoie.

Ele indeplinesc standardele de rezistenta la foc (auto-stingere) UL94 HB.
Foarte slab agresiv cu matritele din silicon.

Calitati optice: indice de refractie la 20 °C: 1,51

imbitréanire accelerata QUV-B (313 nm). AE dupa 1000 de ore: < 4

Colorare Hazen pe 50 mm: > 30

. Reactivita- | Demul Duritate ~ Alungire pini la S q
Produse Proportie Culoare te la 25 °C ShD rupere (in %) Proprietati mecanice
Synthene®
Crystal HRI 25 Modul incovoiere: 2200 Mpa
g}%{ﬁ;e@ 70/100 | Transparenti (21568‘5 120min | 74°C 84 8,3% fﬂe;;“e“?a maxima la incovoiere: 74
Crystal HRI 25 Rezistenta la rupere: 47 Mpa
1SO
Modul incovoiere: 2200 Mpa
Synthene® 757100 Transparenti ligomln 120 min 850C 87 8,7% 'I\{Aezlsten;a maxima la incovoiere: 87
Crystal HRI 120 (160 9) pa
Polyol + Rezistenta la rupere: 65 Mpa
Synthene® Rasinile HRI au un timp de prelucrare confortabil de lung pentru producerea de piese complexe turnate in vid sau manual.
Crystal HRI 120 Calitiiti optice: indice de refractie la 20 °C: 1,54. Colorare Hazen pe 50 mm: < 30. Ghiduri de lumina, faruri, LED, piese mari (pana la 50
1SO mm), sticlute si flacoane, machete expozitionale. Grosime maxima: -HRI 25 si HRI 100: 50 mm.

Rasini PU transparente flexibile

Reactivita- =~ Demulare Duritate ~ Alungire pini la

Produse Proportie Culoare te 12 25 °C 1270 °C ‘ Tg ShD rupere (in %) Proprietati mecanice
Synthene® 100/100 | Transparenti (2]?0815 - - 25 170% Rezistentd la rupere: 10 kN.m™*
PRC 120 Polyol Realizarea pieselor tehnice transparente, moi (flexibile) si semirigide si. Poate fi prelucrat intr-o matrita din silicon sau intr-una de tip
+ preformat PP sau PE.

Synthene® Calitati optice: indice de refractie la 20 °C: 1,5. Imbatranire accelerati QUV-B AE dupa 1000 de ore: < 4
PRC 120 ISO Colorare Hazen pe 50 mm: < 20. Supramulaje pentru LED-uri. Ghid de lumina, Obiecte publicitare, Arta si decoratiuni, ..
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HUNTSMAN Ren Pl m®

Rasini PU de turnare RIM

Raiginile "RIM" sau "Reaction Injection Molding" (turnare prin injectie), permit obtinerea rapida a unei serii initiale (intre 50 si 1000 de piese, in functie de
geometria pieselor). Acestea sunt injectate Intr-o matrita inchisa rigida (rdsind sau aluminiu) sau semi-rigide (matrita siliconicd + sapa) si sub presiune mica
(<0,5 MPa).

Raginile RIM reprezinta o alternativa reald la injectia termoplastica pentru modelarea pieselor din plastic, fiind si mai economica in materie de investitii
scule. Umplerea rapidd a matritei permite producerea de piese de mari dimensiuni (comparativ cu turnarea prin gravitatie sau turnarea in vid).

Timp de - . q . = Contrac-
. A Duritate Rezistenta la Rezistenta la Alungirea pana N
Produse Proportie Culoare prlz(;a la TG ShD Incovoiere compresie la rupere tie liniara
25°C mm/m
Modul incovoiere: 20-80 M 5-15%
RenPim® ~ 45 _ B 136 °C (dupa 1000-1200 Mpa - pa :
NS 100/80 | Neagz B8 11050 | Yo arcy | 7580 | Resistenmaxima | CHARPY: >4 | ReZstentald g
N y Sec. min. 2 ore la 120°C) la incovoiere: 50-60 kd/m? tensionare: 30-
RenPim® Mpa Mpa
5; ;5 |/n17 / Sistem de rasina poliuretanica cu doud componente, culoare neagra, pentru aplicare la temperaturi ridicate (HDT: 130-140 ° C)
18 - Night PP sau ABS
U - Prototip in diverse industrii: Autovehicule, Aeronautica, Electronica
isocianat : \e . s <
- Prototip care necesita o rezistenta buna la temperatura.
Transpa- Modul incovoiere: 20-40%
RenPim® 5 ~ 45 _ _ 1100-1300 Mpa 30-40 Mpa .
£o16 ool | 100780 renta. 45-65 | 10-50 | g0c 75-80 | Rezistenamaxima | CHARPY:>4p | Rezistentala 6,5
polyo colorabi- sec. min. la ncovoiere: > 45- K3/m2 tensionare: 30-35
< : Jim
- 1a 50 Mpa Mpa
RenPim® S T ool A ondom e g—T = P —— TR 7 ] -
5012716/ 1stem de rasind po 1uret§nlca cu doud componente, cu priza rapida, transparenta care poate 1 s1 colorata. Are o rezistenta foarte mare la socuri, precum s1
19 o buna stabilitate dimensionala.
isocianat - Proche PP sau ABS
soclana - Fabricare piese semi-transparente.
Modul incovoiere: 8-18%
RenP ~45_ _ 1000-1400 Mpa 35-50 Mpa X
WP 100/80 | Neagm | -0 | 1050 950000 | 7580 | Reristmamaxima | CHARPY:>70 | Reasenals g,
Sec. min. la incovoiere: > 95 kd/m? ensionare: So-
- Mpa Mpa
Sistem de rasina poliuretanica cu doua componente, cu priza rapidd, de culoare neagra. Are o rezistentd mare la impact, precum si 0 buna stabilitate
- dimensionala. Proche PP sau ABS
'. - Buna rezistenta la impact.
i - Prototipuri in diverse industrii: Autovehicule, Aeronautica, Electronica
Transpa- Modul invoiere: 10-14%
RenPim® 5 ~ 40 _ _ 2700-2900 Mpa 70-80 Mpa . )
5210 polyol | 100780 | remth | =40 60 116 1517700 | 78 83 | Recisemamoima | CHARPY:>g0 | Rerstentala | kadmm 05
> colorabi- Sec. ore la Incovoiere: > 95 KI/m? ensionare: 60- :
RenPim® 1a Mpa Mpa
5; ?2 |/ni6 / Sistem de rasina poliuretanici cu doud componente, cu intarire lentd, colorabild, poate fi turnatd manual sau automat cu un modul mare de incovoiere.
19 RenPim® 5219 Polyol poate fi utilizat pentru a reajusta timpul de reactivitate al altor sisteme RenPim®. 20 mm max
isocianat -Producerea unui prototip functional
-Modificarea reactivitatii altor rasini RenPim®

Rasini PU de turnare RIM omologate UL94V-0

Timp de Demu- - A A q A Contrac-
Produse Proportie =~ Culoare  prizila  larela TG Dusrr:ltjate Ri‘:]zclzzeo':gela Rceg:;ter':g;a AlllII;g:ll;le]-)eana tie liniari
25C  70°C . : mm/m
Modul incovoiere: 8-12%
~50_ B 1300-1500 Mpa 40-55 Mpa :
100/65 | Maro/ | =50-90 | 15-30 | ggoc 78-83 | Resisemamaximg | CHARPY:>27 | Resstentala )
crem sec. min. 2 Incoubiere: S58 3/ ensionare: 35-
Mpa Mpa

Sistem de rasind poliuretanica cu doud componente, ignifuga din clasa UL94V-0, cu rezistentd mare la impact, rezistenta termica foarte buna si stabilitate
dimensionald buna (atentie: piesele colorate sau pigmentate nu mai sunt din clasa UL94V-0) .

- UL94V-0

- Prototip in diverse industrii: Autovehicule, Aeronautica, Electronica

- Prototip care necesiti clasa UL94V-0.

www.sigerom.ro
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Rasini acrilice

Rasinile Acrystal

Produse Acrystal® au o formuld pe bazi de rasind acrilica apoasa si
cristale minerale naturale. Produsele Acrystal® sunt inodore,
nepericuloase si non-toXice si pot inlocui rasinile poliuretanice sau
epoxidice, In unele cazuri. Datoritd gamei sale de produse,
Acrystal® se preteazi diferitelor tipuri de aplicatii precum:
Arhitectura, Arta, Artizanat, Machete, Modelaj, Muzeografie,
scenografie...

Produsele Acrystal® pot fi turnate ntr-o matritd, proiectate, re-
finisate sau laminate cu ajutorul unei armaturi de fibre.

Produse Proportie Densitate  Duritate L2 IGTETES
- >oNoreb _ compresie

1 kg Prima Liquide 8/10 min De la 20 la 100 min.
2,5 kg pudra de baza ' in functie de grosime (uscare n cuptor)
Acrystal® Ré§ir_1é formata din douzti compone:nte, fie culoare alba. _ _ _
Prima Destinat pentru uz interior. Se aplica direct pe toate tipurile de materiale (polistiren sau alte materiale).
Clasificare in functie de rezistenta la foc: M1 (F), B1 (D), IMO
Buna rezistenta la razele ultraviolete
Aplicatii : decoruri, machete, replici, muzeografie, ...
17"3 Aqua Liquide Albi 40/60 min. 24 ore 2,3 NC 75-80 Mpa
g pudra Aqua
Acrystal® Rasina formata din doua componente, de tip mortar. Oferd o buna duritate a suprafetei. Destinata pentru aplicatii de exterior sau
Aqua suprafete partial sau total scufundate.
Aplicatii : decoruri, machete, replici, muzeografie, ...
1 kg Prima Liquide . De Ia 20 Ia 100 min 2530 Mpa
A . 5 kg pudra Decor Marmura 8/10 min. in functie de grosime 1,9 NC (uscare Tn cuptor)
crystal Carrara
Décor Permite realizarea obiectelor cu aspect de marmura alba sau gresie prin addugarea de pigmenti.
Carrara Destinat pentru aplicatii de interior, Poate fi amplasat si in aer liber cu conditia sa protejati suprafata..
Aplicatii : decoruri, machete, replici, muzeografie, ...
1 kg Prima Liquide Bronz . De la 20 la 100 min 25-30 Mpa
5 kg pudra Decor Cupru 810 min. | 4 finctie de grosime 2.3 NC (uscare in cuptor)
Acrystal® Metal Staniu ’
Décor Permite realizarea obiectelor cu aspect realist metalic. Posibilitate de oxidare si addugare de patind a timpului la sfarsit, pentru a
Metal obtine un aspect si mai realist.
Aplicatii : decoruri, machete, replici, muzeografie, ...

Produse accesorii

Lac acrilic satinat pentru protectie Impotriva vremii nefavorabile sau a patinei. Se aplica prin perie sau spray in interior
sau n exterior. Este utilizat cu diferite produse Acrystal® (Prima, Aqua, Decor ...)

Fibra de sticla quadriaxiala (200gr / m?) Aceasta fibra este foarte aerisita, element esential pentru aplicatiile de laminare
acrilica.

Mixer din aluminiu cu diametrul de 80 mm, potrivit pentru toate tipurile de masini, ideal pentru amestecarea rasinilor
A(:ystal®

Gama de pigmenti lichizi cu o putere mare de colorare. Addugate la o concentratie de 1,5% pentru a colora diferite
rasini, ele pot fi, de asemenea, adaugate la finisajul Acrystal® pentru a obtine un efect de patina.

Fluidifica usor amestecul si intarzie inceperea prizei si intarirea. Recomandat in special in realizarea de panouri
compozite mari si indispensabile unei aplicari prin proiectie

Aditiv lichid utilizat pentru ingrosarea produselor Acrystal®. Ideal pentru aplicatii verticale sau realizarea Gel-Coat
Acrystal®. Se adauga intre 0,2 si 0,3% amestecului.

SlGEROM‘ m www.sigerom.ro

Acrystal® Finition

Acrystal® Fibre 200-4D

Acrystal® Melangeur Alu

Acrystal® Pigment

Acrystal® Retrdateur

Acrystal® Thixotrope




‘ Siliconi pentru mulaj
Gama de siliconi pentru Mulaj Silastic®

DOWSIL

e <

Siliconii de turnare oferd multe avantaje fatd de modelele traditionale: usurinta de utilizare, duritate variabila, rezistenta ridicata la alungire, auto-demulare,
rezistentd buna la temperaturd si compatibila cu majoritatea materialelor.

Vascozitate
mPa.s

Duritate
ShoreA

Proportie

Culoare
amestec

Produse

Pot-L.ife

Alungire

o Descriere
maxima

Demulare

Policondensare

SilasticR RTV-4131-P1
(Baza si intaritor)

Alb 25 13500

Silsatic® R-I;V_3483 1005 Alb 13 17 000 oh 24h 680% Flexibilitate foarte mare si rezistenta la alungire.
Silsatic® RTV-3083 ’ 0 O gama larga de aplicatii (arta, duplicare ...)
SilasticR RTV-3133 o . . o .

+ 1005 Bej 16 20 000 3/4h 6h 534% Silicon economic, duritate scazutd pentru (Eupllcarea
SilasticR RTV-3081-F pieselor complexe (figurine, obiecte de arta etc ...)
SilasticR RTV-3481

+ 100:5 24 20 000 2h 24h 544% Siliconul de modelare artistica prin excelenta. O
SilasticR RTV-3081 100:5 Alb 23 22100 45 min 6h 543% gama foarte largd de aplicatii (obiecte artistice,
SilasticR RTV-3081-F 100:5 25 36 400 10 min 2h 438% matritd de lumanari, arheologie ...), mai multe
SilasticR RTV-3081-VF 100:5 19 20 000 2h 24h 622% intaritoare disponibile, posibilitate de tixotropare
SilasticR RTV-3081-R

SilasticR RTV-3110 5:1 Depinde de 1h 5h Duritate Shore ridicata pentru o buna rezistenta

+ 10:1 Alb 45 proportia 5h 7h 170% dimensionala si o buna autoportanta.

SilasticR RTV-3010-S 20:1 amestecului 3h 12h Proprietate dielectrica buna

SilasticR RTV-3120 5:1 Depinde de 1/2h 6h Aplicatii generale de modelare si aplicare la

+ 10:1 Rosu 56 proportia 1h 8h 128% temperatura ridicatd pand la 300 ° C (de exemplu,
SilasticR RTV-3010-S 20:1 amestecului 2h 12h baza de metal la temperatura de fuziune).

Flexibilitate ridicata si rezistenta chimica buna,
Contractie redusa pentru matrite mari (de ex cele de
beton, cadre etc ...).

850%

Verde 25 23500

Flexibilitate mare si rezistenta chimica buna.
Contractie redusa, catalizator verde pentru a vizualiza
bine amestecul

1h 7h 850%

Alb 35 55 000

(Baza si intaritor)

Flexibilitate buna, rezistenta chimica excelenta si
contractie foarte mica.

2h 24h 350%

SilasticR RTV-4234-T4
(Baza si intaritor)

Transpa

rent 40

35000

Proprietati bune de autoportanta si alungire.
Transparenta pentru a vizualiza piesa si a facilita
deschiderea matritei (de exemplu, prototipare,
duplicarea instrumentelor etc.).

400%

1,5h 12h

Verde 56 85 000

Catalizator verde pentru a vizualiza bine amestecul
produsului. Stabilitate buna si timp de prelucrare
indelungat.

3h 24h 250%

Albastru
regal

SilasticR RTV-4136-M
(Baza si intaritor)

59 90 000

Rigiditate ridicata si rezistenta chimica si termica
excelenta. (Ex: aplicatiii materiale compozite, placa
de compresie etc ...) Omologare pentru folosirea in
industria alimentara.

1h 16h 250%

PRODUSE ACCESORII:

Syl-Off® 4000: se adauga intre 0,2 si 1% cu silicon (tip poliaditie). Accelereaza
polimerizarea la temperatura ambientald si poate fi utilizat ca tratament de suprafata
pentru a evita inhibitia.

Tixo-aditiv Silastic® RTV-3011: se adauga intre 0,5% si 3% in amestec.

Se utilizeaza pentru aplicatii verticale cu 0 pensuld sau o spatuld. Compatibil cu o
mare parte din siliconii de modelare Silastic® (+ 0,5% = usor tixotrop, + 3% = foarte
tixotrop).

Brush-On Silastic® RTV-3099: Catalizator cu agent tixotrop incorporat (pentru
Silastic® RTV-3481)

REPARAREA MATRITEI DIN SILICON:
DowCorning ™ 732 Multipurpose: Mastic din silicon alb mono- component cu

priza la temperatura ambientala. Folosit pentru repararea matritelor de silicon precum
Silastic® RTV-3481 sau Silastic® RTV-3483.

SIGEROM N

PROTECTIA MATRITELOR:

Xiameter® PMX 200-50cts: se aplica din abundentd in matrita, se lasa

si se odihneasci (o ord sau o noapte). Indepirtati excesul, stergeti bine. Atentie, uleiul
de silicon, poate polua piesele ... De asemenea, prelungeste durata de viata a matritei
prin facilitarea demularii.

Alcool polivinilic (PVA): produs foarte lichid, care se aplicd cu o pensula.

Prin uscare, produsul creeaza o pelicula foarte subtire cu o putere de protectie foarte
puternica a matritei.

Serenys® Samplast: ceard in aerosol. Actioneaza ca demulant, faciliteaza demularea
si actioneaza ca un strat de protectie impotriva transferului de elemente chimice din
silicon. Produs fara silicon. Putind poluare pe piesa (spre deosebire de PMX).

www.sigerom.ro




‘Produse pentru modelare EFREEMIAN | . | HUNTSMAN

Enviching Ihves through nnovation
Masticuri
Produse Descriere
SintoferR Extra sinto SintoferR Extra sinto : Mastic de poliester pentru reparare, densitate redusa (1,16) cu intérire in 3 - 5 min pentru catalizator 2%
Mastic de reparatie din poliester extra-fin pentru orice tip de aplicare. Cu o densitate de 1,95, timpul de aplicare
DILR P114 . S A . RN ) . . 8 . . N
inainte de intarire este cuprins intre 3 si 10 min (in functie de cantitatea de catalizator adaugat) si este usor lucrat odata ce s-a intarit.
ARA® LEMN Metal sintetic: lemn sintetic incarcat cu rasind de poliester. Se prezintd sub forma de rasina pentru a fi amestecat cu o pulbere.
Mastic (raport 100/75) pentru reparare sau colmatare; Lichid (raport 100/50) pentru protectie sau turnare
ARA® METAL Metal sintetic: rasina de poliester umplut cu aluminiu. Se prezintd sub forma de rasina pentru a fi amestecat cu o pulbere.

Mastic: (raport 100/75) pentru reparare sau colmatare; Lichid: (raport 100/50) pentru protectie sau turnare

AralditeRXW 5129 + Mastic din poliester pentru reparare, de culoare maro, o buna structura a suprafetei, rezistenta buna la compresiune si indoire, ideal pentru
XWH5130 Pasta de peroxid | reparatia modelului din placa prelucrabild sau pastd extrudabila.

RenPastR SV 36 + Pasta de modelare pe baza de rasina epoxidica de densitate medie (0,6), care trebuie amestecatd manual si aplicatd manual. Se intareste la
RenR SV 427-1 temperatura camerei. Combina stabilitatea epoxidului si prelucrabilitatea lemnului. Functioneaza usor cu instrumente de modelare

Ceri calibrate

Proiectate si fabricate de Freeman® cu o grosime uniforma de + 25 um, foile de ceard au ofata adezivd. Au o rezistenta ridicata la temperaturd, ofera flexibilitate
maxima si caracteristici de drapaj natural.

040 0.50 100 120 125 150 200 250 300 400 5.00 7.00
Numdr de foi pe cutie 10 10 10 10 10 8 8 8 8 8 8 6 4 4 3 2
Descriere Dimensiunea placilor 610 x 350 mm, buna rezistenta la temperatura ridicata : 138°

Pasta de modelare

Produse Descriere

Pastd de modelare Pastd de modelarea de culoare galbend, usor maleabild, pentru aplicare generala, etansare etc. (Bloc de 1,3 kg)
Pasta de modelare de culoare fildes (rezistenta la temperatura de 40 ° C).

Plastilini® Disponibil in mai multe tipuri de duritate: Foarte flexibil (n ° 40), flexibil (nr. 50) sau standard (55)
Folosit pentru luarea de amprente, modelare sau punerea in practica a unui plan de imbinare. (Bucaté de 5 kg)

Materiale de umplere (Filleri)

Amestecate cu o rasind, umpluturile aduc noi proprietati si modificad caracteristicile produsului finit. Ele pot influenta: vascozitatea, densitatea, culoarea,
opacitatea, timpul de gelificare etc. Dar si produsul finit: Contractia, rezistenta la foc, conductivitatea termica, rezistenta la soc si compresie, pretul de cost ...

Produse Descrierea produsului Densitate Granulometrie
. N . " . . Vrac: 135kg/m3

DicaperIR HP-510 Mlcrqsfera din stlc}a ultra-u§oara. Cor_npvat.lb.l.l cu'cele mai multe rasini. Effectiv: 200-250 70 um in medie
Folosit pentru a scadea densitatea unei rasini: Ex: Betoane usoare Kg/m3
Carbonat de calciu. Material alb, tip creta: se slefuieste mai bine decét

BL200 siliciul sau alte materiale de umplutura. Folosit pentru a reduce 1400 kg/m3 6,5 um
contractia si a creste viscozitatea (Ex: Gel-Coat).

AL 50 F111.1t: sfera gf)alaA de sﬂl&at de aluminiu. In forma de pulbere gri, mai 810 kg/m3
putin fin decat Dicaperl

AL 90 Trihidrat de glumlnlg: pulbere .alb.a a carei granulometrlfe este ideala 250 kg/ma3 Pudri fing
pentru PU. Limiteaza exotermia si contractia. Prelucrabil.

- Dioxid de siliciu coloidal: ideal pentru tixotropirea unei rasini (intre 1 si I
Cabosil M5 2%). Poate fi utilizat pentru gel-coat sau risina de turnare prelucrabila. 2200 kg/m3 0.2-0.3 microni
Faina de Siliciu C6 Siliciul I o ideal b | dic £ -

— MI0.4/0.9 iliciul este o umpluturd economicd ideald pentru betonul epoxidic. Ea 1400 si 1700 ke/m3 0.4mm-0.9mm
Nisip de cuart permite cresterea densitatii si, prin urmare, exotermia
K MI10,7/1,3 0,7mm-1,3mm
Fiini de aluminiu 350 TV Faina de aluminiu ;ste folosita pen‘tru a umple7 Gel-Coat‘$1~ra$1mle de 2700 kg/m3 20 pm
turnare. Creste duritatea, precum si conductivitatea termica.
7500 0,2mm-0,5mm
7500 Granule din aluminiu. Creste masa, duritatea suprafetei precum si 2700 kg/m3 (in 0,imm-1mm
Granule de aluminiu | 7600 conductivitatea termica. Folosie pentru turnarea in masa si betoanele din | functie de 0,2mm-1mm
DL200 rasina. granulometrie) 0,4Amm-1mm
F13 F131la2mm

SlGEROM‘ m www.sigerom.ro



Rasini Epoxidice pentru reparatii

Rasini epoxidice incarcate, cu aspect pastos

4

DUNA-Corradini

RenShape®

Natura filler-
ului

Timpul de
utilizare (pentru

Timpul de
polimerizare

Temperatura
maxima -

Duritate
Shore D

Proprietati

Kituri si referinte

500 g la 21°C)
Devoon® OTEL 45 min 16 ore 121°C 85 ectniclon Resistent s wlel. vl 2 i e sbotante 004 1k
A 4 -1, Ulel, apa § H DV10112 DV10115
chimice
Devcon® Uscare rapida - Aplicabila la 4 °C - Aderi la otel, aluminiu, 500
SE OTEL 5 min 16 ore 93°C 86 cupru si beton. * Rezistentd foarte buna la kerosen * Punere in DV1902 a1
opera in 1 ora
Deveon® Nu rugineste * Adera la majoritatea metalelor « Rezistent la 500
F ALUMINIU 60 min 16 ore 121°C 85 CFC si la actiunea multor substante chimice * Conductivitate DV1%611
termica buna
Devcon® ’ 0 @ Rezistent la atacuri chimice » Adera la majoritatea 500 g
ST INOX 58 min 16 ore 121°C 85 materialelor « NSF 61 DV10271
Devcon® . 0 Pentru reparatii atunci cand sudura este imposibild « Adera la 500 g
BR BRONZ 35 min 16 ore 21°c 8 bronz, cupru si alte materiale neferoase DV10261
Devcon® . 0 Rezistenta foarte mare la compresiune si temperaturd permite 500 g 1kg
TI TITAN 21 min 16 ore rrc 87 prelucrarea cu precizie * Rezistentd excelenta la atacuri chimice DV10761  DV10765
Devcon® M ’ 0 Rezistenti foarte buni la abraziune si uzura. « Protectie 500 g
WR2 CERAMICA 60 min 16 ore 1217 85 anticoroziune cu aspect neted DV11411

Rasini epoxidice incdrcate, lichide

Natura filler-

Timpul de

Produse

ului

utilizare

Timpul de

Temperatura

Duritate

maxima -

Shore D

Proprietati

Kituri si referinte

(pentru 500 g la

polimerizare

T°C

21°C)
Autonivelanti, finisare excelenta a suprafetei 500g 1kg
® i 0 a : S7utE) :
Devcon® B OTEL 45 min 16 ore 121°C 85 (vascozitate scazqta) Realizarea de amprente de DV10112 DV10115
matrite la un cost redus
Reproducerea cu acuratete a pieselor mici, 500
Devcon® F2 ALUMINIU 75 min 16 ore 121°C 86 conductibilitate termica buna * Realizarea de DVl%Z 21
amprente de matrite la un cost redus
M . Buna protectie anticoroziune * Buni rezistenti la 500 g
® 0
Deveon® WR CERAMICA 50 min 16 ore 121°C 85 abraziune si uzura * Realizarea de matrite si suporti DV10611
Devcon® Usor de aplicat cu o pensula * Rezistenta foarte
Brushable RAMICA . 0 mare la temperatura, compresie, coroziune si 500 g
Ceramic CE 1CA 40 min 16 ore trr’e %0 cavitatie, precum si la actiunea majoritatii solventilor DV10271
Albastru/Rosu si acizilor neconcentrati

Placi de prelucrare

Gama de placi de prelucrare Duna Corradini & RenShape®

Pentru a-si completa oferta de produse, Sigerom va oferd o gama larga de placi de prelucrare, cu densitate mare sau micd, in functie de aplicatie. Veti gési informatii despre
produsele de mai jos, precum si intreaga gama de produse in ,,Ghidul de selectie a placilor de prelucrare si a pastelor extrudabile”.

Produse

Corafoam®
MD80

RenShape ®
BM5055

Proprietati

Densitate: 80 kg/m?
Dimensiuni: 1200*2500

Aplicatii

Sculpturi, baza pentru sculpturi de mari dimensiuni.

Densitate: 250 kg/m?®
Dimensiuni: 1000*1000

Validare forma, croitorie, proiectare sablon

Densitate: 470 kg/m?®
Dimensiuni: 1500*500

Validare prelucrare, sablon design

Densitate: 720 kg/m?®
Dimensiuni: 1500*500

Model principal, sablon de control, suport echipament

Densitate: 1200 kg/m3
Dimensiuni: 12000*500

Instrumente de turnare, cutii de miez

Densitate: 740 kg/m?®
Dimensiuni: 1524*610

oc)

Rezistd la 140 ° C, scule compozite si HT (disponibil in BM5050 110

EROM
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Adezivi Araldite Permabond’ |Mielr|blenlilt

Adezivi Cianoacrilati

Vascozitate Rezistenti la

Referinte si Forme de

n Mpa. tractiune DEscriere prezentare
@ - . L .
Permabond G 20 e Adeziv cianacrilat de uz general, foarte lichid pentru lipire 620.; &mg C)sons
792 structurald cu un joc maxim de 0,1 mm. broan PEsorsy  PECILa0
Permabond ® Adeziv cianacrilat sub forma de gel pentru lipire structurald cu 5 6 ﬁ]
2010 30000 28 415 sec. un joc maxim de 0,4 mm. el e o
Adezivi MMA
0 Timp pana la Stres de Alungirea pana . Referinte si Forme de
PElise oL manipulare forfecare la rupere DEECCIE prezentare
. i S N L.
Araldite® 2021 8wl o 25 Mpa 10% Adeziv bicomponent de inalta rezzsten;a siun msn . mmﬂm'
1 spectru larg de aderenta. . -
fn@ ) —y N .
Araldite ® 2022 10 min 12 min 25 Mpa 10% Adeziv bicomponent de inalta rezvlstenga siun mmml mmm
1 spectru larg de aderenta. o B
®
.T_?&T;gfnd 2 min 5—10 min 21 Mpa NC Adeziv bicomponent MMA transparent. msumu mmm,
PETA4204A PETA42048

Adezivi epoxidici

Broduse Pot-Life Tlmp_pana la Stres de Alungirea pana e Referinte si Forme de
manipulare forfecare la rupere prezentare
Araldite® 3 3 0 . T . m m
2011 100 min 420 min 26 Mpa 9% Adeziv epoxidic polivalent cu priza lenta. soml o
HU143 Huhaz
@ . L . -
Araldite 6 min 20 min 18 Mpa 4% Adeziv epoxidic pohya}ent cu priza foarte mm » mmm
2012 rapida. s -
Adeziv epoxidic cu uscare rapida, transparent w
@ g o
Araldite 4 min 20 min 20 Mpa NC si fard solvent. Adecvat pentru lipirea 2l
Cristal ceramicii, metalelor, compozitelor si multor
materiale plastice S
Adezivi MSP
Produse Pot-Life Burizie Stres de Alungirea pana s Referinte si Forme de
forfecare la rupere prezentare
. Adeziv monocomponent cu priza rapidd cu o D U
®
eI S50 F orTare . 50 ShA 3 Mpa 400% buna rezistentd mecanica (adancime de 200ml sooml
(monocomponent) peliculd: 5 min limeri de S vand la 7 124 Nor  MESESON MBSEsotison
polimerizare de 5 pana la 7 mm ) B EES
. Adeziv monocomponent MSP pentru lipire []
®
?:Inil)’:gg:)tm Iﬁ\:esnt) eli'::?lliga;?nin 45 ShA 2,8 Mpa 100% de suprafatd completa in grosime mica, fara s00ml
P P ’ solvent (ideal pentru placa usoara) MEMSCAS00
Merbenit® 2K10 Timp de priza: Ade;w t?lcorrlpongnt MS'P: pr(.)dusulvflnal m m
- : 43 ShA 2 Mpa 500% polimerizeaza uniform si masiv, fard a fi 250mi o
(bi-component) 35 min : AP o
nevoie de umiditate suplimentara. REREEE N
Adezivi PU
i Timp péna la Stres de Alungirea - Referinte si Forme de
Froduse FOEEIfe manipulare |~ forfecare péni la rupere DEscriere | prezentare
Araldite® Adeziv din poliuretan, transparent bi-component, m
2028-1 6 min 30 min 15 Mpa 60% care se usuca la temperatura camerei si este utilizat soml
pentru a lipi termoplasticele, sticla si metalele T
Adeziv, poliuretanic, bicomponent, pal-opac, care
Araldite ® . . o se usucd la temperatura camerei si este utilizat
- ¢ . 200 ml
2018 Ol o Uil e o pentru a lipi materiale termoplastice (ABS, PC, PA, "
MMA). HU153

SlGEROM‘ m www.sigerom.ro



Tratamentul suprafetelor HUNTSMAN [M| - Renlease® A

Enriching fvos through i ADDITER
Demulanti
Produse Aplicatii Referinte si Forme de prezentare
Agent de demulare lichid, pentru rdsina epoxidica si poliuretanica aplicabila cu pensula pe toate tipurile de suprafete
Dil® =
DEM33-1 b A oA . C —— Dn
= | Ceara in suspensie in solventi clorurati si alifatici. Agent de demulare fara silicon.
GE- HUEFET
| Agent de demulare sub forma de aerosol. Se aplica pe suprafete uscate si neporoase. Pentru demulrea piselor termorigide intre 10 si
] 120 °C.
Dil®
DEM40 qg. Demulant pe baza de silicon. Este stabil si necoroziv. Dsmmi
& EBE0
Ceara de demulare, aplicabila cu ajutorul unei lavete. Destinata aplicatiilor de uz general, oferd o buna stralucire dupa frecare.
RenLease® -
QV5110 = | Pasta alba, pe bazi de ceard. D“_J
= | Punct de aprindere: > 24 °C.
I HMTE
Ceara 1n suspensie Intr-un solvent, aplicabila cu ajutorul pistolului sau pensulei.
RenLease® -
Qz5111 g Lichi . ; . 0 Ejm D;m._,
£ ichid alb pe bazi de solvent. Punct de aprindere: < 21 °C. J
E HU4E0 Hu=1
Agent de demulare lichid pe baza de silicon pentru aplicatii la temperaturi ambientale sau ridicate. Necesitd o curitare minutioasa
Tnainte de aplicare. Se aplica in 2 sau 3 straturi. Poate fi utilizat ca material de umplutura a porilor pe matritele metalice.
RenLease® -
Qz13 é Demulant pe baza de silicon. Contine solventi inflamabili. ﬂm Dm! Dn!
= | Punct de aprindere: > 15 °C. #
A~ HUTTI4 HLETT HLMTE
Agent de demulare apropiat de RenLease® QZ 13, dar in varianta aerosol. Pentru aplicatii la temperaturi ambientale sau ridicate.
Necesita o curatare minutioasa inainte de aplicare. Se aplica in 2 sau 3 straturi.
RenLease® .
Qz14-1 ;: Demulant pe baza de silicon sub forma de aerosol. Contine solventi inflamabili. Dm -
= | Punct de aprindere: > 25 °C.
= HUE0E4

Substante pentru inchiderea porilor

Substanta pentru nchiderea porilor aplicabild cu pensula pentru aplicatii pe suprafete foarte poroase, cum ar fi: lemn, placi de
prelucrare, etc. pentru netezirea si repararea suprafetelor. Poate fi aplicatd in mai multe straturi
Nouvion® -
BPN605 z < S . . Dng Dsug
g Substanta pentru inchiderea porilor celulozica Extract uscat 22%.
E AC1953 ACIS4
Substanta pentru umplerea porilor pentru microprozitati, destinat reducerii porozitétii matritelor.
Additek®
S’VOB%CHEX % Substanta pentru inchiderea porilor lichida, alba, pe baza de apa. Dsh_]
E Extract uscat 2,7- 3,7 %. P
| Alcool polivinilic care ofera o peliculd etansa pe matrite, modele sau piese poroase. Se aplicd pe lemn, piatra, rasini, placi de
Additek® prelucrare,...
MOULEX | Lichid verde. [, D
PVA Verde 5 Extras uscat 7% -
g MOTEZ0 MO1ZZE

m www.sigerom.ro
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SERENYS® socomore

Accesorii

Coloranti

COLORANTI EPOXIDICI

COLORANTI POLIURETANICI

COLORANTI SILICONICI

NUANTA

Forme de prezentare

Forme de prezentare

NUANTA

Forme de prezentare ‘

& Referinte & Referinte & Referinte

Dwo0131 ALB 1kg:HU326 | 25kg:HU1744 DILPUR NEGRU | 400 g: D118359 ALB 250 g: MM1599
DWO0132 GALBEN | 1kg:HU327 | 25kg:HU1745 GRI 7011 5 kg: PP18687 ALBASTRU 250 g: DC18488
DWO0133 ROSU 1kg:HU328 | 25kg:HU1746 ALB 5009:PC900 | 5kg:PC1482 GALBEN 500 g: MM1600
DW0134 VERDE 1kg:HU329 25kg:HU134 GALBEN 500 g: PC901 NEGRU 1 kg: MM1133
DWO0135 ALBASTRU | 1kg:HU330 | 25kg:HU1734 NEGRU 5009:PC905 | 5kg:PC1481 ROSU 250 g: MM1598
DW0136 MARO 1kg:HU1874 | 25kg:HU1751 ROSU 500 g: PC902 VERDE 250 g: DC2036
DWO0137-1 NEGRU | 1kg:HU1716 | 25kg:HU1719 VERDE-RAL6018 5kg: PC904

Agenti de curdtare / Degresanti

Referinte si Forme de prezentare

Produse Aplicatii

Lichid transparent, inflamabil, acetona este un solvent care are particularitatea de a

Acetoni solubiliza mai multe substante organice. Vé rugdm sa ne consultati
Alternativa la acetond si MEK (metil etil cetona). Degresarea materialelor metalice, compozitelor epoxidice / carbonice si a
materialelor termoplastice Tnainte de vopsire. Curitarea ustensilelor de aplicare a substantelor pentru etansari, masticurilor de
etansare si adezivilor; conduce la indepartarea excesului, a urmelor si a colorarii acestor materiale / Degresarea n timpul

Socomore® operatiunilor de mentenanta sau de intretinere / indepartarea petelor, cernelurilor etc.

Diestone DLS &

Solvent fara hidrocarburi clorurate / translucid / Punct de aprindere 30 ° C /
Evaporare rapida.
Fara substante clorurate si inele aromatice.

E]suuml [ju Dg

SO0LSE0 SODISIL SDOUSEL SODLSEEISOD

Proprietiti

Pentru curatarea si degresarea suprafetelor metalice si a anumitor materiale plastice. Degresant, curatitor, non-gras, cu evaporare
rapida. Fara clor in compozitia sa, reduce fenomenele de agresiune asupra unor materiale plastice sensibile. Fara substante

clorurate si cicluri (inele) aromatice.
D-lmrrl [jn Dn
EATISO0E SATISIOE  SAJ35OOT

Agent de curatare pe baza de apa pentru silicon. Permite solubilizarea si faciliteaza eliminarea uleiurilor si grasimilor siliconice,
precum si a urmelor de silicon nepolimerizat.

Serenys®
Supercleaner
Solvent / Incolor / Evaporare rapida = cateva secunde.

Proprietiti

Dowsil®
DS-1000 g Amestec de surfactanti in solutie apoasa / Vascozitate: 50 mPas / neinflamabil / Se [j o Dal
= | utilizeaza In dilutie in apa (10%)
&~ DIESI000PE DS 1000P3S
Servetele pentru curatarea solventilor, degresante pentru pregéatirea suprafetei.
®
ﬁ?:cgmlore t = | Solvent si servetel omologat pentru inalta tensiune / Servetel rezistent fara i é é
olvan 4| scame/ Solvent 100% volatil, fara reziduuri / Toxicitate si miros redus / Solvent MRS imms mOwne
| dielectric pana la 39kV / Neinflamabil (clasa combustibililor) FIF24  FFRIS)  FIFFSD
Servetele impregnate cu o solutie apoasa pentru prepararea suprafetei. Eliminarea rosturilor de etansare (cu mastic) proaspete
® . q 852 -8 <
iocl?arl:]:(())rrete —+ | Compatibil cu suprafetele intalnite in industria Aeronautica si cea de Aparare. i é
q 1 | Reducerea semnificativii a COV dacd inlocuieste solventii / Clasificarea logisticd | **"™  1sjuas
&

,»Nepericulos” pentru transport si depozitare / Miros usor, non-toxic PRI FTERARISD

Servetele Socomore® au fost initial dezvoltate pentru industria aerospatiald pentru aplicatii de curatare,
degresare si pregatire a suprafetei. Acestea fac posibila reducerea semnificativa a consumului de
solventi. Datorita ratei lor scazute de evaporare, toxicitatea lor este redusa si emisia de compusi
organici volatili (VOC) in atmosfera este limitata. In ultima instanta, utilizarea acestor servetele
simplifica logistica si depozitarea produselor inflamabile, eliminand riscul de incendiu si limitand riscul
de poluare prin deversarea de lichide periculoase.

www.sigerom.ro



Lucrul in vid

Producator francez de pompe de vid,

sisteme de vid si unitéti de aer, MIL’S este g
recunoscut pentru calitatea pompelor sale

lubrifiate sau uscate, indiferent ca sunt cu - 4
lamele, uscate (limita vidului fiind cea a

becului, adica 150 mbar), cu piston sau cu F b :
arbore elicoidal. .. -

Compania MIL’S si-a impus notorietatea pe
toate pietele pe care este prezenta s T

POMPA DE VID Debit Ll ElEla e Aplicatii Referinti
vidului cu ulei : :

Pompa de vid cu lamele lubrifiate Tntr-un
Mil’s® 30 | < singur etaj, atingand un vid final mai mic
ELECTROPOMPA DE VID Ksjoz | & /0@ | S2mbar | 10kg | 405 " ferind o viteza de pompare mare | M1 11708

si stabild

Pompa de vid cu lamele lubrifiate cu un

<2 mbar . . . s .
(<05 singur etaj, proiectata sa functioneze
Mil’s® 30 mé/ SR continuu pani la vid maxim.
POMPA DE VID EVISA 25 ora ?;Zgﬁ;: =lg Este silentioasa si deosebit de robusta. DU
az) Are o viteza mare de pompare chiar si la
9 presiune scazuta.

Echipamente

Accesorii pompi cu vid l_ Mami

VACUMETRU D40 MI11705 X Marimea 8/9 : AC2097 | Marimea 6/7 :
. . CUTIE MANUSI LATEX AC2099 | Mérimea 7/8 : AC2100
USCATOR (CAMERA DE VID) AC11442 CUTIE MANUSI NITRIL Marimea 8/9 : AC18302
Ustensile, recipiente si mixere pentru turnare in vid . Diverse
SPATULA DE AMESTECARE AC1630
MIXER RECTANGULAR PLASTIC | AC5211 ST ACE072
MIXER ROTUND PLASTIC AC5067 FOARFECE ROSU AC5073
100 ml : AC18660 | 0,51 : AC5234 | FOARFECE TIP LC AC18497
RECIPIENT 11:AC523521: AC5239 |31: FOARFECE TIP XL AC18498
. 051:AC5209|11:AC5210|21: 20 mm : AC1292 | 30 mm : AC1293 |
INSERTIE TERMOFORMA AC5240 |31: AC5071 | 5 | : AC5227 Pensule /12 40 mm : AC1335 | 50 mm : AC1295 |
PALNIE RECTANGULARA AC5068 60 mm : AC1296 | 70 mm : AC1297
Pensuld coada de sobolan @ 9.5mm : AC5260

EPRUBETA DOZARE . |
CATALIZATOR 100 mi : AC1506

520 ML : AC14950 | 1,1 L : AC14952 |

DOZATOR CATALIZATOR 500 ml : AC18166 GALEATA 23L:AC1423 55 : AC1499 | 10.6
ROBINET METALIC 2" AC18272 L : AC14957 | 19.5 L : AC14955
520 ML : AC14956 | 1.1L : AC18494 |

i‘scolgé?ﬁt%%m ?oAOCTé& CAPAC GALEATA 23L: AC18495 | 5.5 : AC14953 |
' 19,51 : AC18433

REDUCTOR DUBLU MARE 30/16 | AC18421 Role pentru eliminarea bulelor de aer Delrin
REDUCTOR DUBLU MARE 32/16 | AC5238 011x38mm : AC18406 | g11x75mm :
REDUCTOR MIC 20/10 AC5069 ROLA BULE DE AER DELRIN | A\C18407 | #13x75mm AC13333 |

215x112mm AC18405 | g15x38mm
AC919 | g 25x112mm AC14819

PICURATOR DIN POLIETILENA

SlGEROM‘ E www.sigerom.ro



Acrystal® Aqua Liquide
Acrystal® Aqua Poudre
Acrystal® Aqua Pudra+Lichid
Acrystal® Basic Poudre
Acrystal® Decor Carrara
Acrystal® Decor Métal Bronze
Acrystal® Decor Metal Cuivre
AcrystalR Decor Metal Etain
AcrystalR Fibre 200-4D (Ml)
AcrystalR Finition

AcrystalR Melangeur Alu
AcrystalR Pigment Blanc
AcrystalR Pigment Bleu
AcrystalR Pigment Jaune
AcrystalR Pigment Noir
AcrystalR Pigment Rouge
AcrystalR Prima Resine
AcrystalR Prima+Basic Poudre
AcrystalR Prima Resine
AcrystalR Retarder

AcrystalR Thixotrope

Ren® HY06

Ren® HY33

Ren® HY49

Ren® HY97 Albastru
Ren® HY97-1

Ren® HY98

Ren® HY956

Ren® HY2404
Ren® HV2419
Ren® HY2954
Ren® HY5158
Ren® HY5159
Ren® HY5160
Ren® HY5161
Ren® HY5162
Ren® HY5211
Ren® HY5212
Ren® HY5213
RenR XB5173 Uscator

RenCast® CW20

RenCast® CW47
RenCast® CW61
RenCast® CW2215
RenCast® CW2418-1

RenCast® CW5156-1

Forma de prezentare si referinte
25 kg : AY13724
25kg : AY13723
24 kg : AY13725
25 kg : AY13722
Poudre : AY13718
5 kg : AY1669

5 kg : AY13714

5 kg : AY5167
AY13708

5 kg : AY1488
AY1890

1 kg : AY1623

1 kg : AY1804

1 kg : AY1622

1 kg : AY1210

1 kg : AY1624

20 kg : AY1469
14 kg : AY1838

4 kg : AY5174
100 gr : AY1839
100 gr : AY13704

kg : AY1211
1kg : AY1470

Forma de prezentare si referinte
2.250 kg : HU753

Bd 3.75 kg : HU692

70 gr : HU1205 |1 kg : HU1130

1 kg : HU1047

5 kg : HU5587 | 20 kg : HU5466
Bidon 20 kg : HU1609

200 gr : HU892 | 1 Kg:HU426 |
Skg : HU428 | 25 kg : HU427

1 kg : HU384 | 50 gr : HU385

Bd 2 x1.8 kg : HU363

20 kg : HU1153

1 kg : HU397 | Bd 6.25 kg : HU1464
800 gr : HU398

2 kg : HU401 | 20 kg : HU400

2 kg : HU404 | 20 kg : HU403

2 kg : HU407 | 20 kg : HU406

20 kg : HU18475

20 kg : HU13325 | 5 kg : HU18160
20 kg : HU13324

4.5 kg : HU18349

Forma de prezentare si referinte
7.2 kg (6x1.2kg) : HUT74 | Kit 1.2 kg :
HU11994

Kit 2 kg : HU13103

4.5 kg (3x1.5kg) : HU763 | HU13092
20 kg : HU539

25 kg : HU540

4.8 kg (3x1.6 kg) : HU784 | Kit 1.6 kg :
HU11997

Pag.
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18

Pag.
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4-5-6-7
6-8
6-8
6-8
5-7
5-7
5-7

Pag.
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Forma de prezentare si

referinte Pag.
RenCast® AL50 20 kg : OM984 9-19
RenCast® AL90 Alumine Hydroxide | 5 kg:OM18727 | 25 kg : OM998 10-19
7.2 kg (6x1.2kg) : HU774 | Kit 1.2 kg :
RenCast® FC50 A/B HU11gQB4 & ! & 11
RenCast® FC51 A/B 4.5 kg (3x1.5kg) : HU763 | HU13092 11
RenCast® FC52 A/B Kit 2 kg : HU13103 10
RenCast® FC52/FC53 Iso 4.5 kg : HU1425 | 20 kg : HU773 10
RenCast® FC52 Polyol 4.5 kg : HU1426 | 20 kg : HU772 10
RenCast® FC53 A/B Kit 2 kg : HU1591 10
RenCastR FC53 Polyol 4.5 kg : HU1495 10
4.8 kg (3x1.6 kg) : HU784 | Kit 1.6 k
RenCast® FC54 A/B T 51(997 g ! & 11
RenCast® FC55 Iso 4.5 kg : HU1497 10
RenCast® FC55 Polyol 4.5 kg : HU1496 10
RenCast® 5146 Iso 20 kg : HU539 9
RenCast® 5146 Polyol 25 kg : HU540 9
Forma de prezentare si referinte Pag.
RenGel® P99 2.2 kg : HU1593 7
RenGel® SW10 300 gr : HU13242 | 3Kg : HU1146 4
RenGel® SW18 250 gr : HU13258 | 5 kg : HU1737 4
RenGel® SW56 Cutie 385 gr : HU1088 | 7.7 kg : HU1046 4
RenGel® SW404 500 gr : HU519 | 10 kg : HU518 5
RenGel® SV410 360 gr : HU513 | 7.15 kg : HU514 4
RenGel® SW419-1 Bd 2X13.5 kg 88 : HU520 5
RenGel® SW5155 400 gr : HU1627 | 10 kg : HU521 5
RenGel® SW5200 5 kg : HU652 5
RenGel® XD 4615 Bd 2X5kg : HU5371 5
Forma de prezentare si referinte Pag.
RenLam® MS-1 S kg : HU287 | 25 kg : HU1142 6
1 kg : HU10237 | 5 kg : HU35 |
Renlam® CY219 25 kg : HU289 | 225 ke : HU288 6
RenLam® LY5138-2 25 kg : HU1181 6
RenLam® LY113 20 kg : HU738 | 200 kg : HU1514 6
RenLam® LW5157 27 kg : HU444 6
RenLam® LY5210 25 kg : HU451 7
RenLam® LV10 5 kg : HU1131 7
RenLam® LV06 15 kg : HU751 7
Forma de prezentare si referinte Pag.
RenPim® 5212 /16 /19 Iso 4,4 kg : HU541 | 20 kg : 0B5219 17
RenPim® 5213-1 Iso 16,25 kg : HU545 17
RenPim® 5213-1 Polyol 25 kg : HU546 17
RenPim® 5215 Polyol 25 kg : HU551 17
RenPim® 5215 /17 / 18 Iso 20 kg : HU549 17
RenPim® 5216 Polyol 25 kg : HU2136 17
RenPim® 5217 Polyol 25 kg : HU554 17
RenPim® 5219 Polyol 4x5 kg : HU557 | 25 kg : 0B5220 17
www.sigerom.ro



Silastic® Forma de prezentare si referinte Pag. Svnthene® Forma de prezentare si Pag
Silastic® RTV-3010-S 1.8 kg : XM3010S | 45 kg : XM304045S 19 y referinte :
Silastic® RTV-3081 250 g : DC7043 | 1 kg : DC7001 19 o 1.7 kg (0.7 kg+1kg) : SYHRI25 |
Silastic® RTV-3081.F 50 g : XM3081F | 250 g : DC7034 | 19 Synthene® Cristal HRI 25 Polyol 8.5 kg (35 kg+5 kg) : SYHRIZ51 18
1 kg : DC7002 | 10 kg : DC7054 ‘ 1.75 kg (0.75 kg+1 kg) : SYHRI120
Synthene® Cristal HRI 120 Iso g g*+1ko) | 18
Silastic® RTV-3081-R 1 kg : DC7004 | 10 kg : DC7054 19 8.75 kg (3.75kg +5 kg) : SYHRI1201
Silastic® RTV-3081-VF igokg Bg;gg; |1 kg : DC7003 | 19 Synthene® PR7XX Iso 1 kg :SY5702 | 5 kg : SY5703 14-15
— g : : Synthene® PR700 Polyol 4 kg : SY18261 15
Sf'aStF@ RTV-3083 2509 : DC7027 | 1 kg : DC7018 19 Synthene® PR730 Iso Vi rugim si ne contactati 16
Silastic® RTV-3483 5kg: DCT033 |20 kg : DCTOL6 19 Synthene® PR730 Polyol Vi rugim si ne contactati 16
S!Iast!c® RTV-3483 + RTV3081-F 1.05 kg : DC3483A 19 Synthene® PR740 Polyol 1.2 kg : SY5706 15
Silastic® RTV-3110 5 kg : XM3110B5 19 Synthene® PR752 Polyol 0.6 kg : SY5700 | 3 kg : SY5701 15
Silastic® RTV-3120 4 kg : XM3120-4] 18.1 kg : XM3120-18 19 Synthene® PR777 Polyol 1kg: SY5704 15
Silastic® RTV-3133 5 kg : DC7035 | 20 kg : DC7019 19 Kit 15 kg : SY5691 | Kit 3 kg -
- : : Synthene® PR2000 : : 14
Silastic® RTV-3481 200 g1 DC7026 |5 kg: DC348L5 | 19 y SY5690
20 kg : DC7000 Kit 3 kg : SY18530 | Kit 15 kg :
Silastic® RTV-4130-J 1.1kg: XM4130J1.1 5.5 kg : XM4130355 | 19 Synthene® PR2900 SY18529' 9: 16
Sf'aSt?cz RTv-4131-P1 55 kg : DC18432 | 22kg : DC7041 19 Synthene® PRA 794 Kit 2X 18 kg (4Kg+5Kg) : SY18607 16
Silastic® RTV-4136-M e T Synthene® PRC120 Kit 2 kg : SY18666 16
Silastic® RTV-4230-E 20.4 kg : XM4230ECATD | 224.5 kg : 19 Synthene® PRC120 Kit A/B 10 kg : SY5350 16
DC7020 Synthene® PRC1710 Polyol 0.6 kg : SY5661 | 3 kg : SY5662 16
Silastic® RTV-4234-T4 1.1kg : DC7024 | 5.5 kg : DC3487 19 Synthene® PRC1719 Polyol 0.6 kg : SY5651 | 3 kg : SY5652 16
I 1.1 kg : XM4250S1 | 5.5 kg : XM4250S5| Synthene® PRC1810 Iso Va rugam sa ne contactati 18
Silastic® RTV-4250-5 22 kg : DC7014] 221 kg : DC5299 19
Svnthene® Hpe Forma de prezentare si Pa
y P referinte &
Synthene® HPE 35-55 Iso 1kg:SY5686 | 5 kg : SY5687 13
Synthene® HPE 40A Polyol 1 kg : SY5680 | 5 kg : SY5681 13
Synthene® HPE 40-80 Iso 1kg:SY5684 | 5 kg : SY5685 13
Synthene® HPE 85A Polyol 1 kg : SY5682 | 5 kg : SY5683 13

Ghidurile de selectie Sigerom

Ghid de selectie

Materiale compozite

Ghid de selectie
Pldci de prelucrare

Ghid de selectie
Materiale de intindere

industriald

Pe site-ul nostru de Internet: www.sigerom.ro
e Puteti descérca gratuit:
fise tehnice, fise de date de securitate, Omologari/certificari (NSF, WRAS, DVGW,...)
e Puteti gasi ghidurile noastre de selectie clasificate pe:
Tipuri de domenii (Auto, Transport, Agroalimentar, Aeronautic, ...)

Ghid de selectie
Lubrifiere si Mentenanta

Tipuri de aplicatii (Lubrifieri speciale, Lipiri si etanseizari, Protectie electrica si electronica, Materiale
compozite, Matrite si Mulaje)

SIGEROM N
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Ghid de selectie
Matrite si Mulaje

Adresa: Str. Ghiocei nr B, sector 2,
Bucuresti
cod postal 020572

Email: officeldsigerom.ro

Telefon: «£0 271 321 3B 90
+40 21 326 83 35

WWW.Sigerom.ro
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Specialty Chemicals

Suntem mandri sa va sustinem succesul!



