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Definiție

Funcția de etanșeizare constă în prevenirea sau 
reducerea trecerii elementelor lichide, solide sau 
gazoase între două medii. Poate însemna în egală 
măsură evitarea scurgerilor de lichide cât și preve-
nirea intruziunilor de corpuri solide sau elemente 
lichide nedorite într-un locaș.

GUIDE DE SELECTION

Sigerom® publică regulat ghiduri de selecție 
specializate în diferite sectoare de activitate, 
precum și privind diferite produse chimice și 
tehnologii. Acest ghid de selecție a produselor pe 
bază de silicon își propune să vă ghideze către 
soluții deja dovedite în industrie.
Întrucât fiecare aplicare este diferită,  în cazul în 
care aveți îndoieli, vă sfătuim să ne contactați, 
pentru ca experții noștri tehnici să vă poată aduce 
sprijinul necesar cerințelor dvs. În următoarele 
pagini, Sigerom® vă prezintă elementele de bază 
privind etansarea, tehnologiile pe bază de silicon, 
apoi o listă neexhaustivă cu produsele clasificate 
după tipul de etanseizare,  sau după modul 
de polimerizare (mono-component sau bi-compo-
nente), prezentând pentru fiecare referință 
proprietățile și modul lor de aplicare.

SIGEROM

Sigerom deține cunoștințe avansate privind 
distribuția substanțelor chimice de specialitate, 
dobândită de peste 20 de ani și o expertiză solidă 
în domeniul adezivilor  și etanșantilor siliconici.  
Oferim soluții adaptate, tehnologii dovedite și 
inovatoare pentru toate tipurile de cerințe privind 
soluțiile de etanșare, de ansamblare structurală sau 
semi-structurală durabile și competitive pentru a 
vă permite o asamblare / etansare de performanță 
superioara pentru  materiale de diferite naturi .
Echipa noastra vă însoțeste în a va gasi  soluția 
adecvata  cerințelor dumneavoastră cat si 
rezolvarea problemelor aferente.
Ceea ce apreciază cu adevărat clienții noștri este 
implicarea noastră cat și schimburile noastre de 
informatii , ceea ce permit să construim împreună 
soluțiile dorite. Este o muncă de echipă care oferă 
soluții robuste și profitabile.

Mulțumită colegilor nostrii de la Institutul 
Samaro-Franta,  nou creat, noi oferim, cu toată 
imparțialitatea, măsuri care aduc progres în 
legătură cu lipirea cat si etanșarea suprafetelor  
pentru a vă facilita procesul de testare, validare, de 
elaborare a specificațiilor cat  și certificarea acestora. 
Domeniile lipirii si  etanșării nu se rezumă doar 
la un produs. Avem într-adevăr programe de for-
mare personalizate care să  permită echipelor 
dumneavoastră să obțină cele mai bune beneficii 
de la produsele recomandate.

La Sigerom… suntem mândri să vă 
susținem succesul. 

Partener al companiei Dow® pentru adezivi si etansanti siliconici 
in Romania, Bulgaria si Serbia.
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Etanșeizarea este o problemă recurentă care 
devine din ce în ce mai importantă pentru 
majoritatea sectoarelor industriei: automobile, 
construcții, electronice, transport, aparatură, 
iluminat, energie 

Există diferite soluții pentru a realiza o etanșare: 
sudare, utilizarea rosturilor de hârtie
sau inele O-rings din cauciuc, masticuri ... În general, 
scopul acestor soluții este acela de a crea o barieră 
care împiedică transmiterea de lichide, solide sau 
gaze între două zone distincte.
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 În principiu, există două metode pentru obținerea unei bune etanșeizări cu produse pe bază de silicon, fiecare cu avantajele și limitele sale. Prima 
întrebare care se ridică este dacă ansamblul trebuie să fie în mod regulat deschis și închis (în contextul operațiunilor de mentenanță, de exemplu) sau 
dacă se poate utiliza un mastic ce va acționa atât ca barieră de etanșare, cât și ca adeziv pentru fixare mecanică.

Exemple de aplicabilitate: lipirea / etanșarea ușilor cuptorului, farurile auto, etanșarea cutiilor electronice sau a corpurilor de iluminat…

Exemple de aplicabilitate: etanșarea dulapurilor electrice, carcase pentru radiatoarele auto…

Etanșare prin aderență 

În acest caz, materialul de etanșare este utilizat și ca adeziv. Etanșarea este asigurată de forțele adezive dintre mastic și cele două piese de asamblat. 
Masticul acționează ca o barieră realizând astfel etanșarea dorită.

În acest caz, avem o gamă largă de produse: mono- componente, bi- componente, hotmelt, cu polimerizare la cald sau la temperatura ambientală.

Vorbim, de asemenea, despre FIPG (Form-In-Place Gasket) și JAL (Joint Assemblé Liquide)

Etanșare prin compresie 

Etanșarea este asigurată de forțele mecanice exercitate asupra echipamentului, care comprimă punctul de joncțiune. Această metodă este recoman-
dată în special pentru ansamblurile care pot fi dezasamblate și reasamblate regulat. Produsele utilizate de obicei sunt cauciucuri compacte și silicoane 
spumă. 

Vorbim, de asemenea, despre CIPG (Garnitura Cure-In-Place) sau JPP (joncțiune pre-polimerizată).

Avantaje și limite ale celor două metode

Prin aderență (FIPG) Prin compresie  (CIPG)

Ansamblu nedemontabil Ansamblu demontabil

Etanșare + lipire Necesită o fixare mecanică

Fără control al nivelului de compresie Control obligatoriu al nivelului de compresie

Aplicare manuală sau automatizată Doar aplicare automatizată

Atenție la grosimile materialului de etanșare Posibil grosime mare a materialului de etanșare

Suportă dilatarea termică diferențiată Atenție la dilatarea termică diferențiată

Tolerează suprafețele ruginite / jocuri neregulate Nu tolerează suprafețele ruginite / jocuri neregulate

Metoda etanșeizării
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Siliconii sau polisiloxanii sunt polimeri anorganici formați dintr-un lanț de siliciu-oxigen, pe care sunt 
atașate grupuri organice. 

Siliconul, datorită naturii sale chimice, are multe avantaje față de cauciucuri și masticuri organice. 
Principala caracteristică chimică a siliconului este prezența a foarte numeroaselor legături Si-O, a căror 
energie de legare este mult mai mare decât cea a legăturilor C-O și C-C găsite în polimeri organici. Acest 
lucru conferă materialelor siliconice anumite proprietăți:

 • Temperatură ridicată de degradare
 • Rezistență excelentă la razele UV
 • Rezistență excelentă la temperaturi scăzute și ridicate
 • Materiale cu inflamabilitate redusă
 • Rezistență excelentă la acțiunea substanțelor chimice

Cu toate acestea, se recomandă ca, în cazul contactului cu substanțe chimice extrem de agresive (solvenți, uleiuri, soluții concentrate de acid 
...) să verificați prin testarea anterioară compatibilitatea cu aceste produse. Sigerom vă poate ajuta, datorită experienței sale și cu ajutorul Dow®, să 
determinați care este cel mai potrivit produs pentru aplicația dvs. în ceea ce privește rezistența la agresiunea chimică.

Cauciucurile și masticurile din silicon

Există mai multe tehnologii pentru cauciucurile și masticurile din silicon destinate aplicațiilor de etanșeizare. Acestea diferă în funcție de tipul de apli-
cație (CIPG sau FIPG), modul de polimerizare (mono-component 1K sau bi-component 2K, policondensare sau poliadiție) și temperatura de aplicare a 
acestora (polimerizare la temperatura ambientală sau la cald).

Aceste sub-tehnologii numeroase diferă în esență prin modul lor de polimerizare și prin condițiile lor de aplicare.

Rezistența la mediu

Siliconi

FIPG 
(Form-In-Place Gasket)

1K RTV 
(policondensare)

Siliconi acetați

Siliconi neutri 
alcoxy

Siliconi neutri 
oximă

2K RTV 
(policondensare)

1K HTV 
(poliadiție)

1K Hot-melt 
(policondensare)

2K RTV 
(hibrid)

Siliconi spumăElastomeri  
compacți

2K HTV 
(poliadiție)

CIPG 
(Cure-In-Place Gasket)

DFG
(Dispensed Foam Gasket)

Etanșare prin aderență Etanșare prin compresie

1K RTV 
Acetoxy

1K RTV 
Alcoxy

1K RTV 
Oximă 1K HTV 2K RTV Cauciucuri 

compacte
Etanșări 
spumă

Căldură uscată  < 150°C OK OK OK OK OK OK OK

Căldură uscată  < 180°C OK OK OK OK OK OK OK

Căldură uscată  < 220°C Condiții temperatură înaltă Nu OK OK Nu OK Nu

Căldură uscată  < 275°C Condiții temperatură înaltă Nu Nu Nu Nu Nu Nu

Căldură umedă <90°C OK OK OK OK OK OK OK

Căldură umedă <140°C OK OK OK OK OK OK OK

Căldură umedă <180°C Condiții temperatură înaltă Non Non OK OK OK Nu

Lichide de motor  <90°C OK OK OK OK Nu OK Nu

Lichide de motor  <150°C Condiții temperatură înaltă Nu* Nu OK Nu OK Nu

Esențe, solvenți apolari, hidrocarburi Numai fluorosiliconi Nu Nu Nu Nu Nu Nu
*Doar condiții speciale pentru uleiul de motor

Tehnologia pe bază de silicon
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Principiul general al reticulării cauciucurilor, spumelor și masticurilor de silicon este identic. În starea inițială, produsele sunt compuse din lanțuri 
de polimeri PDMS și din agenți de reticulare (crosslinkers). Lanțurile PDMS au grupuri reactive în terminarea lanțului care pot înteracționa cu agenții 
de reticulare pentru a forma o rețea tridimensională. Aspectul tridimensional al rețelei este cel care conferă materialului siliconic aspectul său flexibil 
și elastic.

  PDM-uri   + Agenți de reticulare   ▶ Rețea tridimensiuonală

În funcție de natura chimică a reticulantelor și a grupurilor reactive de PDMS, condițiile și modul de reticulare diferă: poliadiție
sau policondensare.

Policondensarea 

În cazul siliconilor de policondensare, grupul reactiv care încheie lanțul PDMS este o grupare alcool, iar agenții de reticulare sunt organosilani. În 
prezența apei și a catalizatorului (sare de staniu), agenții de reticulare se leagă cu lanțurile PDMS pentru a forma un elastomer, prin eliberarea unui 
produs secundar de reacție care se evaporă.

+ H20
Catalyseur

Elastomère
+

Sous-produit

CH3

HO-SiO-[SiO]n-Si-OH
CH3CH3

CH3

CH3

CH3

R-Si-X
X

X

Natura produsului secundar depinde de alegerea agentului de reticulare prezent în formularea produsului. În funcție de reticulatorul utilizat, vorbim 
de silicon acetic, oximă de silicon neutru sau silicon neutru alcoxi.

Acetox X   =  (O-CO-CH3) ▶ Acid acetic
Oximă X   =  (O-N=CMeEt) ▶ Metiletilcetoximă
Alcox X   =  (O-CH3) ▶ Metanol

Poliadiția

În cazul siliconilor de poliaditție, lanțurile PDMS prezintă nesaturații  C = C în capătul lanțului, iar agenții de reticulare sunt silani. În prezența catalizato-
rului de platină, agenții de reticulare reacționează cu lanțurile PDMS pentru a forma o rețea tridimensională. Spre deosebire de siliconii de policonden-
sare, acest mod de reticulare nu eliberează un produs secundar, deci nu există nici contracție. Un alt avantaj al acestui tip de reticulare este că nu este 
posibilă o inversare.

PDMS            Crosslinker Elastomère

“Pt”
Si-CH=CH2 Si-H Si-CH2 - CH2-Si+

Chaleur

+ ▶

Reticularea

Catalizator

Elastomer

Elastomer
Căldură

Produs secundar
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Indiferent dacă este vorba de realizarea unei etanșări prin compresie sau a uneia prin aderență, este necesar să se respecte bunele practici privind 
lipirea, înainte de aplicarea produsului.

Printre aceste bune practici privind lipirea, este esențială pregătirea suprafețelor pe care se va aplica produsul. Un substrat nepregătit
poate fi acoperit cu diverși poluanți: praf, grăsimi, oxizi metalici, demulanți, plastifianți ... Acești poluanți contaminează suprafețele și produc o barieră 
între silicon și substrat, ceea ce provoacă o aderență slabă a produsului depus și o dezlipire. Prin urmare, este esențial să se lucreze cu suprafețe curate, 
degresate și uscate.

Surface
 

Surface

Mastic

      

În plus, unele materiale plastice sunt cunoscute ca fiind greu de lipit. Polietilena, polipropilena, teflonul și siliconii sunt menționate în mod regulat  
pe „lista neagră”. Există unele tratamente de suprafață care îmbunătățesc aderența adezivilor și a masticilor pe aceste materiale plastice :

Fără pregătirea suprafeței: se observă poluanți 
de la suprafața materialelor care împiedică lipirea 
siliconului

Cu pregătirea suprafeței: o aderență mai bună a 
siliconului

• Metoda Corona (numită „descărcarea în 
coroană”): După expunerea substratului la 
descărcări electrice, sporim rugozitatea 
suprafețelor materialelor.
Mai mult, acest procedeu face posibilă oxidarea 
suprafeței și crește numărul de situri reactive 
capabile să reacționeze cu masticul siliconic 
aplicat (formarea legăturilor de hidrogen)

• Plasmă rece bombardarea la presiune joasă 
a suprafeței substratului cu gaze ionizate 
(ca argonul, heliul, hidrogenul sau oxigenul). 
Aceasta are ca efect creșterea porozității și a 
energiei suprafeței substraturilor și crearea  
situri reactive capabile să îmbunătățească 
aderența.

• Flacără: expunerea suprafețelor la o flacăra nu 
numai că ajută la oxidarea suprafeței, dar și la 
eliminarea unei posibile poluări a acesteia.

• Primerul: este un grund cu afinitate ridicată pentru substraturi și adeziv, care acționează ca o „punte chimică”. Acestea sunt de obicei compuși pe bază de silan 
în soluție într-un solvent: grundul trebuie aplicat într-un strat foarte subțire, care să permită evaporarea solventului și reacția silanilor (este esențial să așteptați 
timpul de uscare recomandat pe fișa tehnică a primerului).

Primeri pentru silicon

Culoare Solvent Flash 
Point (°C)

VOC
(g/l) De utilizat cu Suprafețe Prezentare și referințe

Dowsil™
1200OS

Incolor/
roșu

Siloxan 
volatil 27 110

Toate tipurile de silicon, 
prin condensare sau 

adiție

Gamă largă de suprafețe 
inclusiv FR-4

 500 ml  5 L

Incolor DC10130 DC10140Z

Roșu     DC10120

Dowsil™
PR-1200

Incolor/
roșu

Benzină 
nafta 13 719

Majoritatea siliconilor 
prin condensare sau 

adiție       

Sticlă, ceramică, FR-4, 
majoritatea metalelor și 

unele plastice

 500 ml

Incolor DC10160

Roșu     DC10170

Dowsil™
92-023

Incolor Heptan -13 681 Siliconi prin adiție, bi-com-
ponenți, nepigmentați   

FR-4, majoritatea metale-
lor și a produselor din 

ceramică

 500 ml

Incolor DC9670

Dowsil™
PR-2260

Incolor Heptan 9 729
Majoritatea siliconilor 
prin condensare sau 

adiție    

Ceramică, multe metale și 
unele plastice

 340 g  2,7 kg  13,6 kg

Incolor DE2260PR DE2260PR-2.7 DE2260PR13.6

Pregătirea suprafeței

Mastic

SurfaceSurfaceSuprafață Suprafață Suprafață Suprafață
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Principiu general

Principiul general al realizării unei etanșări prin 
aderență presupune depunerea unui mastic (în 
mod manual sau automat) între piese înainte 
de asamblare. În timpul lipirii pieselor, masticul 
se întinde între două fețe ale îmbinării și umple 
toate jocurile, golurile, zgârieturile și neregularitățile 
suprafeței.
Apoi îmbinarea reticulează pentru a forma un 
material flexibil și elastic, care acționează ca o 
barieră și asigură atât o etanșare durabilă, cât și
l ipirea finală a pieselor, ceea ce permite 
renunțarea la sistemele de fixare mecanică. 

De îndată ce produsul este fixat, 
masticul captează umiditatea din 

aer și începe să reticuleze

Formarea unei 
pelicule

Reticularea dinspre 
exterior spre  inte-
rior a produsului

Mastic reticulat în 
interior

Fixare manuală sau 
automată a produsului

Asamblare Eliminarea excesului
de produs, sau netezire

(Opțional)

Reticulare în curs  ▶ 
necesită aproximativ 24 

de ore

Reticulare completă

Etanșarea prin aderență

Pentru acest tip de aplicare utilizăm masticurile 
de îmbinare nestructurale. Datorită elasticității 
lor excelente, aceste produse suporta foarte 
bine expansiunea termică diferențială, în cazul 
ansamblurilor formate din materiale diferite. 

În general, pentru a realiza o etanșare prin aderență, 
este esențial să respectăm bunele practici de 
lipire: piesele de lipit trebuie degresate, curățate 
și uscate. Unele materiale sunt cunoscute a fi 
dificil de lipit: polietilene, olipropilene, teflon 
și siliconii necesitând întotdeauna o pregătire 
specifică a suprafeței (tratament cu plasma, prin 
metoda Corona, cu flacără, cu primeri ...). 
Acest tip de asamblare nu poate fi desfăcută 
fără a distruge integritatea îmbinării: este 
așadar destinat doar pentru a asigura etanșeitatea 

în sisteme care nu necesită deschiderea. Prin 
urmare, rolul este de a asigura fixarea și etanșeitatea 
ansamblului pe toată durata de viață a sistemului.
Este vorba și despre FIPG (Garnitură Form-In-
Place) sau JAL (Lichid de îmbinare).

Sigerom, având acces la toată Gama Dowsil™ 
oferă toate  tehnologiile pe bază de silicon utilizate 
în industrie pentru acest tip de montaj.

Siliconi mono-componenți RTV

Siliconii monocomponenți RTV reticulează prin 
policondensare la temperatura ambientală.
Aceștia absorb umiditatea din aerul ambiental, 
formând o peliculă la început, apoi reticularea 
continuă din exterior înspre interiorul materialului. 

În timpul reticulării, ei eliberează produse 
secundare. În condiții normale de temperatură 
și de umiditate, produsul polimerizează lent (3 
mm în adâncime în 24 ore, la 25 ° C și 50% umiditate 
relativă). 

Prin urmare, este recomandat ca să nu se 
depășească jocurile de 10 mm pentru această 
familie de produse. Este posibilă grăbirea 
reticulării prin creșterea nivelului de umiditate 
relativă și / sau a temperaturii.

H20

H20H20

H20

Fixarea lor se poate faceîn mod manual sau automat. Piesele trebuie afișate înainte de formarea peliculei, iar asamblarea nu trebuie să fie solicitată 
mecanic în timpul polimerizării produsului.
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După natura produsului care se degajă în timpul reticulării Se disting două familii mari de siliconi RTV :

• Siliconii acetici degajă în timpul reticulării o cantitate mică de acid acetic (miros caracteristic oțetului) ceea ce creează probleme asupra metalelor 
sensibile la coroziune (oțel brut, aluminiu, cupru…). Din acest motiv, nu recomandăm utilizarea lor pe aceste metale, și interzicem alăturarea de plăci 
sau componente electronice. 
•  Masticurile din fluorosilicon sunt o sub-familie a masticurilor acetice. Înlocuirea grupurilor de metil polimer prin grupurile de fluorometil le conferă o 
rezistență chimică mare la hidrocarburi și la solvenți polari. 
• În timpul polimerizării siliconii neutri alcox degajă metanol. Spre deosebire de siliconii acetici, aceste produse sunt utilizabile pe toate tipurile de 
metale, fără a exista riscul de coroziune. Există și siliconi neutri pe bază de oximă, care degajă metil-etil cetoximă (MECO). Siliconii neutri din oximă se 
comportă mai bine la temperatură decât siliconii neutri alcox, dar pot  crea stress craking (crăpături din cauza tensiunii) pe anumite produse din plastic 
(policarbonat și plasticuri acrilice). 

Siliconi acetici Siliconi neutri alcox Siliconi neutri oximă

Temperatura mximă + 200°C (+275 °C pentru condițiile de temperaturi înalte) +180 °C +220°C

Miros Puternic (oțet) Slab Slab

Substraturi nereco-
mandate

Metale sensibile la coroziune (cupru, oțel brut, alumi-
niu brut, fier, zinc, plumb…) Niciunul Policarbonat și PMMA (stress craking) · 

cupru (decolorare)

Produse de netezire Apă cu săpun / Fluide din silicon Fluide din silicon Fluide din silicon

MASTICURI ACETICE DIN SILICON

Temperatura ( °C)

Timp al 
fomării 

peliculei

Rezistență la 
tracțiune/
alungire

Culoare Duritate
Shore Caracteristici Prezentare* & 

Referințe

ACETICE

Dowsil™ 
AP -50°C +180°C 11 min 2,2 MPa / 540 % Transparent 

Alb / Negru A25
 Polivalent ·Există, la cerere, în versiune 

PMUC pentru silicon AP transparent 
(N°PMUC : 16-089 / 17-285)

  310 ml

Alb DC9020
Incolor DC9030
Negru DC9080

Dowsil™ 752 -50°C +200°C 10-15 min 2,4 MPa / 490 % Transparent 
Alb / Negru A24 Polyvalent  90 ml   300 ml  

Alb DC9800 DC9835
Incolor DC9820 DC9855

Negru DC9810 DC9845

Dowsil™ 732 -60°C +180°C 7 min 2,3 MPa / 540 % Transparent /  
Alb /  Negru A25 Polivalent cu certificări FDA, NSF 51, 

NSF 61 & UL94-HB • MIL-A-46106
 90 ml    310 ml

Alb DC8100 DC8130
Incolor DC8120 DC8150
Negru DC8110 DC8140

Dowsil™ 734 -65°C +180°C 7 min 1,5 MPa / 315 % Transparent 
Alb A27 Autonivelant cu certificări FDA, 

UL94- HB, NSF 51  • MIL-A-46106
 90 ml   310 ml  

Alb DC8300 DC8320
Incolor DC8310 DC8330

Dowsil™ 736 -60°C +260°C 10 min 2,4 MPa / 600 % Roșu A26
Temperatură înaltă cu certi-

ficări FDA, UL94-HB, NSF 51 • 
MIL-A-46106

 90 ml    300 ml

Roșu DC8400 DC8415

Dowsil™ 
Q3-1566 -50°C +275°C 5 min 3,6 MPa / 340 % Negru A43 Temperaturi foarte mari   310 ml

Negru DC9600

Xiameter® 
SLT-3445
Dowsil™ 
Q3-3445

-50°C +260°C 10 min 1,5 Mpa / 300% Roșu A25 Autonivelant • Temperaturi înalte  • 
Alimentar FDA

  310 ml  25 kg

Roșu DC9700 XM3445P25

Dowsil™
Q3-3463 -65°C +220°C 10 min 1,9 MPa / 400 % Albastru A29

Garnitură albastră de etanșare a 
carterului  • Există la cerere în versiune 
PMUC   (N°PMUC du tube : 16-088 / 17-284)

 90 ml    310 ml

Albastru DC9060 DC9070

FLUOROSILICON ACETIC

Dowsil™ 730 FS -65°C +260°C 12 min 3 MPa / 195 % Alb A40 Rezistență bună la hidrocarburi, sol-
venți și agresiuni chimice

 90 ml

Alb DC8010

Dowsil™ 
Q4-2817 -55°C +260°C 11 min 4,5MPa / 375% Roșu A43 Rezistență bună la hidrocarburi, sol-

venți, polari și agresiuni chimice
CARTUS SEMCO 
5,4 oz

DC8020

*Autres Prezentare nous consulter
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Siliconi monocomponenți hot-melt 

Dow® oferă și masticuri din silicon topit la cald (hot-melt), care se aplică fierbinte (temperatura de aplicare: 120 ° C). Aceștia sunt siliconi neutri alcoxi 
modificați care prezintă încă de la aplicare o aderență ridicată. Aceasta oferă o fixare imediată, ceea ce permite creșterea semnificativă a producției.

MASTICURI NEUTRE DIN SILICON

Temperatura ( °C) 

Timp al 
fomării 

peliculei

Rezistență la 
tracțiune/
alungire

Culoare Duritate
Shore Caracteristici Prezentare* & Referințe

Dowsil™
AS7096N -50°C +150°C 10 min 1 MPa / 500 % Transparent A13 Transparent • Excelentă hidrofilie pe 

PMMA • Famillia alcoxi   310 ml

Incolor DC8740N

Dowsil™
7091 -55°C +180°C 15 min 2,5 MPa / 680 % Alb / Negru 

/ Gri A37 Bună rezistență mecanică • Famillia 
alcoxi

  310 ml

Alb DC8900
Negru DC8920
Gri DC8910

Dowsil™
7092 -50°C +150°C 20 min 2 Mpa / 435% Alb / Negru A55

Fort tack - 
fixation immédiate • fixare imediată • 

Familia alcoxi • UL 94 HB
  310 ml  20 l

Alb
Negru

Dowsil™
7093 -55°C +180°C 15 min 1,7 MPa / 700 % Alb / Negru 

/ Gri A30
Polivalent, modul scăzut • Familie alcoxi •

Există la cerere în versiune PMUC
(N°PMUC 7093 Alb : 16-090 / 17-296)

  310 ml

Alb DC8550
Negru DC8540
Gri DC8560

Dowsil™
7094 -55°C +180°C 25 min 1,1 MPa / 220 % Negru A19 Autonivelant • Familia alcoxi   310 ml

Negru DC8580

Dowsil™
748 -55°C +177°C 15 min 1,9 MPa / 350 % Alb A35 Famille  alcoxy • Certificări NSF 

51/61 • FDA, UL94-HB  90 ml   300 ml

Alb DC8520 DC8530

Dowsil™
3140 -50°C +180°C 15 min 3,1 MPa / 425 % Transparent A34 Familia alcoxi • Autonivelant cu certifi-

care UL94-V1 • FDA • MIL-A-46146  90 ml    310 ml

Incolor DE9750 DE9760

Dowsil™
3145 -55°C +180°C 15 min 7,1 MPa / 650 % Transparent 

/ Gri A51 Haute résistance mécanique • Familia 
alcoxi • MIL-A-46146

 90 ml   310 ml  
Incolor DE9710 DE9720
Gri DE9700 DE9730

Dowsil™
3559 -40°C +220°C 25 min 1,6 MPa / 400 % Negru A40 Temperaturi înalte  • Familia oximă     310 ml

Negru DC8660

Dowsil™
3-0100 -55°C +180°C 24 min 2,2 Mpa / 455% Negru A37

Dezvoltate pentru garnituri de 
motor  • Resistență la noile uleiuri de 

motor și aditivii acestora • Familia alcox
  305ml  22,8 kg

Negru

Dowsil™
3-0110J -55°C +180°C 7 min 2,7 Mpa / 375 % Gri A47

Dezvoltat pentru garnituri de motor 
• Resistență la noile uleiuri de motor și 

aditivii acestora • Rezistență la explozie • 
Priză rapidă • Familia alcox

  305ml  21,9 kg

Gri

Dowsil™
3-0115 -55°C +180°C 10 min 2,8 Mpa / 375 % Gri A50

Dezvoltat pentru garnituri de motor 
• Resistență la noile uleiuri de motor și 

aditivii acestora • Rezistență la explozie • 
Familia alcox

  305ml  22 kg

Gri

Dowsil™
firestop sealant 

700
-55°C +180°C 15 min 0,4 Mpa / 430 % Alb / Gri / 

Negru A27

JGarnitură de dilatare rezistentă la 
foc • Certificări SNJF / EUROCLASSE B

conform EN13501-1 • 2 la 4 H de 
menținere în foc conform EN-1366-4

  310 ml
Alb DO700
Gri D0700G
Negru D0700N

Dowsil™
firestop sealant 

800
-55°C +180°C 15 min 0,6 Mpa / 1 000 % Alb / Gri / 

Negru A15

Garnitură de dilatare rezistentă la foc • 
Autonivelant • Certificări SNJF /

EUROCLASSE B conform EN13501-1 • 2 la 4h 
de menținere în foc conform EN- 1366-4

  310 ml
Gri D0800G

MASTICS SILICONE MONOCOMPOSANTS HOT-MELT

Temperatura ( °C )

Timp al 
fomării 

peliculei

Rezistență la 
tracțiune/
alungire

Culoare Duritate
Shore Caracteristici Prezentare* & 

Referințe

Dowsil™ 
HM-2500 -45°C +150°C 15 min 2,4 Mpa / 1000% Transparent A60

Silicon reactive hot-melt • Priză ins-
tantanee • Vâscozitate 210 000 mPa.s 

la 120°C
  304ml  22 kg

Transparent DC2500-304 DC2500-27

Dowsil™ 
HM-2510 -45°C +150°C 15 min 2,7 Mpa / 760% Transparent A47

Silicon reactive hot-melt • Priză ins-
tantanee • Vâscozitate 105 000 mPa.s 

la 120°C
  304ml  22 kg

Transparent DC2510-304 DC2510-27

Dowsil™ 
HM-2520 -45°C +150°C 15 min 4,8 Mpa / 1000% Transparent A33

Silicon reactive hot-melt • Priză ins-
tantanee • Tensiune mecanică mare • 
Vâscozitate • 110 000 mPa.s la 120°C

  304ml     22 kg

Transparent DC2520-304 DC2520-27

* pentru alte forme de prezentare ale produsului, vă rugăm să ne contactați
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Siliconi monocomponenți HTV

Siliconii monocomponenți HTV reticulează prin poliadiție atunci când sunt expuși unui tratament la temperaturi ridicate (aproximativ 150 ° C).

Spre deosebire de siliconii RTV monocomponenți, aceștia nu au nevoie să aibă acces la umiditatea aerului din mediul ambiant pentru a reticula; reti-
cularea este omogenă în ansamblul materialului (vorbim de polimerizare în masă).

Prin urmare, sunt utilizabili în zonele în care accesul la aer este limitat și este posibil să se obțină grosimi foarte mari ale îmbinării. În plus, timpul lor de 
polimerizare  rapidă accelerează ritmul de producție.

Chaleur

Aplicarea lor se poate face manual sau automat. Piesele trebuie afișate înainte de tratarea la căldură, iar ansamblul nu trebuie solicitat mecanic în 
timpul ciclului de tratare.

Chaleur

Aplicarea produsului Polimerizare în masă în timpul 
expunerii la o sursă de căldură

Mastic complet reticulat 
la interior

Aplicare manuală sau 
automată a produsului

Asamblare și curățarea 
de exces

Expunerea ansamblului 
la temperatură înaltă

Polimerizare completă

MASTICURI MONOCOMPONENTE DIN SILICON HTV

Temperatura ( °C) 

Vâscozi-tate

Rezistență la 
tracțiune/
alungire

Timp de polime-
rizare Culoare

Duritate
Shore Caracteristici Prezentare* & Referințe

Xiameter® 
ADH-6066 -55°C +200°C

33 000 
mPa.s 2,5MPa / 210%

20 min la 180°C
30 min la 150°C
60 min la 120°C

Roșu A38 Autonivelant • Tem-
peratură înaltă   25 kg

Roșu DC6066C

Dowsil™ 
3-6096 -40°C +250°C Păstos 3,7 Mpa / 215%

5 min la 180°C
15 min la 150°C
60 min la 120°C

Negru A45
Păstos • Temperatură 

foarte înaltă • Priză 
rapidă

  20 l

Negru DC6096C

Dowsil™ 866 -45°C +200°C 50 000 mPa.s 6,4 Mpa 30  min la 150°C
60 min la 125°C Gri A57

Autonivelant • Re-
zistență mare la

tracțiune

 1 kg  25 kg

Gri DC866-1 DC866-25

*Autres Prezentare nous consulter

Căldură

Căldură
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Siliconi bicomponenți RTV

Siliconii RTV bicomponenți, reticulează după amestecarea celor două componente. Interesul principal este timpul de reticulare: aceștia reticulează 
rapid, ceea ce economisește timp în ceea ce privește procesul și creșterea ritmului de producție.
Spre deosebire de siliconii monocomponenți RTV, aceștia pot fi utilizați în spații închise (fără acces la umiditate în aerul înconjurător) și se pot utiliza 
pentru grosimi mari. Reticularea este omogenă pe întregul cordon aplicat. 

În general, aplicarea lor este automatizată, folosind un robot care amestecă foarte bine cele două componente înainte de aplicare.
Piesele trebuie afișate rapid, înainte de priza produsului, iar ansamblul nu trebuie să fie sub tensiune mecanică în timpul reticulării  produsului.

A B

Încă de la amestec și de la 
aplicarea prosusului, începe 

reticularea

Produsul polimerizează 
uniform în masă

Mastic complet reticulat 

Amestecul celor două compo-
nente și aplicarea automata a 

produsului

Asamblare Îndepărtarea excesului 
de produs sau nivelare 

(opțional)

Polimerizare în curs tempe-
ratura ambientală  ▶ rapidă 

(mai puțin de o oră)

Polimerizare completă

MASTICURI BICOMPONENTE DIN SILICON RTV

Temperatura en °C 

Vâscozi-tate
Rezistență la 

tracțiune/
alungire

Culoarea 
amestecului

Duritate
Shore Caracteristici

Dowsil™ Q3-3526 -40°C +190°C
200 000 

mPa.s 2,0 Mpa / 280% Gri • Negru A40 Policondensare • Raport ponderal 10: 1 • Nu curge

Dowsil™ Q3-3636 -40°C +175°C
200 000 

mPa.s 1,8 Mpa / 300% Gri • Negru • 
Negru special A35 Policondensare • Raport ponderal 100:14 • Nu curge • Priză rapidă  

• Low fogging

Dowsil™ EA-2626 -40°C +190°C
205 000 

mPa.s 1,9 Mpa / 200% Gri • Negru • 
Negru special A43/A45 Policondensare • Raport ponderal 100:13 • Nu curge • Priză rapidă 

• Rezistență bună la temperatură înaltă

Dowsil™ 989 SL -40°C +150°C
30 000 
mPa.s 0,7 Mpa / 140% Gri • Negru A26 Policondensare • Raport ponderal 10:1 • Fluid • Priză rapidă

Componente
Numele componentei Proprietate Culoare Prezentare* & Referințe

BA
ZĂ

Dowsil™ 
 Q3-3526 BASE

Se utilizează cu catalizatorii  Dowsil™ Q3-3526 Culoare de bază  Albă  25 kg   250 kg
DC3526B DC3526B250

Dowsil™ 
Q3-3636 BASE

Se utilizează cu catalizatorii  Dowsil™ Q3-3636 Culoare de bază  Albă  25 kg   250 kg
DC3636BA25 DC3636BA250

Dowsil™ 
EA-2626 BASE

Se utilizează cu catalizatorii  Dowsil™ Q3-3636 Culoare de bază Albă  25 kg   250 kg
DC2626BA25 DC2626BA250

Dowsil™
989 SL BASE

Se utilizează cu catalizatorul  Dowsil™ 989 SL Culoare de bază  Albă  25 kg   250 kg

DC989BA DC989BB

CA
TA

LI
ZA

TO
R

Dowsil™
Q3-3526 CATALYST GREY

Se utilizează cu  baza Dowsil™ Q3-3526 Culoare a amestecului 
Gri RAL 7000  25 kg 

DC3526CA

Dowsil™
Q3-3526 CATALYST BLACK

Se utilizează cu  baza Dowsil™ Q3-3526 Culoare a amestecului 
Negru RAL 7016  25 kg 

DC3526CA-N

Dowsil™
Q3-3636 CATALYST GREY

Se utilizează cu bazele  Dowsil™ Q3-3636, EA-2626 sau 
EA-4747

Culoare a amestecului 
Gri RAL 7000  25 kg 

DC3636CAT25

Dowsil™
Q3-3636 CATALYST BLACK

Se utilizează cu bazele  Dowsil™ Q3-3636, EA-2626 sau 
EA-4747

Culoare a amestecului 
Negru RAL 7016  25 kg 

DC3636CA25

Dowsil™
Q3-3636 CATALYST SPECIAL BLACK

Se utilizează cu bazele  Dowsil™ Q3-3636, EA-2626 sau 
EA-4747

Culoare a amestecului 
Negru RAL 7021  25 kg 

DC3636CA-N

Dowsil™
Q3-3636 CATALYST SPECIAL BLACK FAST 

CURE

Se utilizează cu bazele  Dowsil™ Q3-3636, EA-2626 sau EA-
4747• Polimerizare rapidă a amestecului pentru producții mari

Culoare a amestecului 
Negru RAL 7021

 25 kg 

DC3636CANFC

Dowsil™
989 SL CATALYST

Se utilizează cu  baza Dowsil™ 989 SL
Culoare a amestecului 

Gri  25 kg
DC989CA 
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Principiu general

Principiul general al realizării unei etanșări prin compresie este aplicarea unui produs pe una dintre cele două părți care urmează să fie asamblate și a 
o face să reticuleze pentru a obține un material flexibil, elastic și capabil să se deformeze sub eforturi mecanice. Când piesele sunt asamblate printr-o 
metodă de fixare mecanică (prindere, șuruburi ...), garnitura se deformează și suferă o  compresie. Odată comprimată, garnitura este umplută și produsul 
acționează apoi ca o barieră de etanșare.

Vorbim de asemenea despre CIPG (Garnitura Cure-In-Place) sau JPP (garnitură pre-întărită).
Acest tip de garnitură este utilizată în special atunci când ansamblurile etanșe sunt deschise în mod regulat (pentru operațiuni de întreținere, de 
exemplu) și apoi închise: la redeschidere, garnitura comprimată revine la forma inițială (vorbim de remanența îmbinării) și poate fi comprimată din 
nou după aceea.

Dow® și Sigerom oferă cele două tehnologii siliconice utilizate în mod obișnuit pentru acest tip de aplicare: cauciucuri de silicon compacte și siliconi 
de tip spumă.

Cauciucuri compacte din silicon

Elastomerii compacti din silicon se prezintă sub forma unui produs din două componente cu vâscozitate ridicată. Odată ce ambele componente sunt 
amestecate și aplicate (cel mai adesea folosind un robot automat de aplicare), produsul trebuie tratat la temperaturi ridicate (câteva minute pentru 150 
°C, de exemplu) pentru a reticula prin poliadiție și întărire.

ChaleurA B

Odată polimerizate, cauciucurile compacte au o duritate între 20 și 50 Shore A și trebuie comprimate între 25% și 35% pentru obține o etanșare bună. 
Această duritate este deosebit de bună pentru ansambluri supuse forțelor de strângere semnificative.

Amestecul celor două 
componente și apli-
carea produsului de 

un robot

Tratare la temperatură 
ridicată

Cauciucul este reticulat și 
gata de compresie

Asamblarea și compri-
marea elastomerului

CAUCIUCURI COMPACTE DIN SILICON

Temperatura  (°C )

Timp de poli-
merizare Vâscozi-tate

Rezistență la 
tracțiune/
alungire

Culoare Duritate
Shore Caracteristici Prezentare* & 

Referințe

Xiameter®
RBL-9694-20P -50°C +200°C 5 min la 150°C Păstos 5,3 Mpa / 925% Negru A21 Raport ponderal 1:1 • Utilizabil de 

preferință pe plastice
Kit :  36,2 kg

Negru XM969420PK

Xiameter®
RBL-9694-30P -50°C +200°C 5 min la 150°C Păstos 7,2 Mpa / 820% Gri A32 Raport ponderal 1 :1 • Utilizabil de 

preferință pe plastice
Kit :  36,2 kg

Gri XM969430PK

Xiameter®
RBL-9694-45M -50°C +200°C 5 min la 150°C Păstos 7,3 Mpa / 600% Negru A45 Raport ponderal 1:1 • Utilizabil de 

preferință pe metale
Kit :  36,2 kg

Negru
XM969445MK

* pentru alte forme de prezentare ale produsului, vă rugăm să ne contactați

Etanșarea prin compresie

*Autres Prezentare nous consulter

Căldură
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Siliconi de tip spumă

Siliconii de tip spumă sunt produse fluide bi-componente. Odată ce cele două componente sunt amestecate și aplicate printr-o canulă folosind un 
robot pentru aplicări, produsul reticulează prin poliadiție la temperatura ambientală. În timpul reticulării, amestecul eliberează dihidrogen, ceea ce 
permite umflarea siliconului și formarea unei spume celulare (care cuprinde aproximativ 70% din celulele deschise).

A B

Odată polimerizate, spumele din silicon au o duritate de ordinul 30 până la 70 Shore 00, ceea ce le face produse ușor comprimabile și, prin urmare,
necesitând doar forțe de strângere moderate. Raportul optim de compresie pentru obținerea unei etanșări bune este între 45% și 55%.

Amestecul celor două 
componente și apli-
carea produsului de 

un robot

Polimerizare la temperatura 
ambientală, degajare de H2 și 
umflarea siliconului în spuma 

celulară

Siliconul devenit spumă
și polimerizat este gata 

de a fi comprimat

Asamblare și compresia 
spumei

SILICONI DE TIP SPUMĂ

Temperatura ( °C )

Vâscozi-tate Densitatea spumei Culoare Duritate
Shore Caracteristici Prezentare* & Referințe

Dowsil™ 
3-8209 -60°C +200°C 15 000 mPa.s 0,2 à 0,28 g/cm3 Gri des-

chis
45 la 50 
Shore00

Raport amestec 1:1 • 
Autonivelant

Kit :  40 L  360 L

Gri deschis DC8209BK DC8209CK

Dowsil™ 
3-8219 RF -55°C +180°C 30 000 mPa.s 0,2 à 0,28 g/cm3 Gri 30 la 35 

Shore00
Raport ponderal 1:1 •

Fluid
Kit :  40 L  360 L

Gri DC8219BK DC8219CK

Dowsil™ 
3-8259 RF -55°C +180°C 55 000 mPa.s 0,3 à 0,36 g/cm3 Gri clair / 

Gri foncé
65 la 70 
Shore00

Raport ponderal 1 :1 •
Fluid

Kit :  40 L  360 L

Gri deschis DC8259BCK DC8259CCK

Gri închis DC8259BFK DC8259CFK

Dowsil™ 
8257 -55°C +180°C 20 000 mPa.s 0,15 à 0,20 g/cm3 Alb / 

Negru NC Raport ponderal 1 :1 •
Autonivelant

Kit :  40 L  360 L

Alb DC8257BWK DC8257CWK

Negru DC8257BB DC8257CBK

Dowsil™ 
3-6548 -55°C +180°C 60 000 mPa.s 0,22 à 0,32 g/cm3 Negru NC

Raport ponderal 1 :1 •
Fluid • Rezistență mare 

la foc
 SEMCO 6 oz

 
Part A 20L

 
Part B 20L

Negru DC6548-198G DC6548AB DC6548BB

Schemă explicativă a timpilor de reticulare a masticurilor din silicon de tip spumă 

t=0 : Amestec și aplicare

≈ 3 min : De-
but al reacției

3 à 10 min: 
Umflarea 
spumei

10 min : For-
marea pelicu-lei

>15 min : 
Asamblare 
posibilă

* pentru alte forme de prezentare ale produsului, vă rugăm să ne contactați
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Controlul nivelului de compresie

Parametrul esențial de controlat este nivelul de compresie:
• o joncțiune insuficient comprimată nu va umple golul dintre piese și va lăsa astfel locuri libere prin care se pot infiltra lichide.
• o joncțiune prea comprimată își va pierde remanența și nu va putea reveni la forma inițială atunci când ansamblul se va deschide, ceea ce poate 
provoca defecte de etanșare în timpul reasamblării. 

    

În general, o joncțiune de silicon compactă trebuie comprimată între 25% și 35%, în timp ce o garnitură de tip spumă trebuie comprimată între 45% și 55%

Proiectarea planului de etanșare

Pentru a avea un control bun atât asupra jocului, cât și a nivelului de compresie, proiectarea pieselor are o importanță crucială.
Câteva exemple:

 

SIGEROM vă poate ajuta în proiectarea pieselor dvs. pentru a determina care design este cel mai potrivit pentru nevoile dvs.

Distribuție neomogenă a eforturilor mecanice ▶ 
Scurgeri posibile

Distribuție omogenă a eforturilor mecanice ▶ Ris-
curi limitate de scurgeri

Joncțiune plată: cel mai simplu de implementat. Cu toate acestea, 
acest design nu permite un control bun al nivelului de compresie 
sau de deformare a joncțiunii.

Etanșarea cu canelură: facilitează aplicarea și punerea în funcție a 
joncțiunii și asigură un control mai bun al deformării acesteia.

Joncțiune în L: prezența marginii permite controlul grosimii 
joncțiunii comprimate și, prin urmare, în mod indirect, și nivelul de 
compresie

Joncțiune în U: și aici, marginile permit controlul grosimii joncțiunii 
și, prin urmare, în mod indirect nivelul de compresie. În plus, a doua 
margine permite controlarea mai bună a deformării joncțiunii. Acest 
tip de etanșare este potrivită în special pentru siliconii de tip spumă.

Etanșarea în U cu bară lamelară: acest sistem este cel care permite 
cel mai bine să se regleze jocul între piesele care vor fi asamblate și 
nivelul de compresie. Acest tip de etanșare este potrivită în special 
pentru siliconii de tip spumă.

Sprijin pentru înțelegerea vâscozității
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Prezentare
Diameterul cordonuluide material în mm

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Tub 90 ml 113,1 28,71 12,47 7,25 4,5 2,9 2,6 1,8 1,4 1,1

Cartus 310ml 390 99 43 25 15,5 10,3 7,8 6,2 4,9 4

Vrac
20L 25200 6400 2800 1600 1000 680 520 400 316 256

200L 252000 64000 28000 16000 10000 6800 5200 4000 3160 2560

Joc în mm Lățimea cordonului rupt în mm (doar FIPG)
0.5 1,6 6,3 14,1 25,1 39,3 56,5 77,0 100,5 127,2 157,1
1 0,8 3,1 7,1 12,6 19,6 28,3 38,5 50,3 63,6 78,5

1.5 0,5 2,1 4,7 8,4 13,1 18,8 25,7 33,5 42,4 52,4
2 0,4 1,6 3,5 6,3 9,8 14,1 19,2 25,1 31,8 39,3

2.5 0,3 1,3 2,8 5,0 7,9 11,3 15,4 20,1 25,4 31,4
3 0,3 1,0 2,4 4,2 6,5 9,4 12,8 16,8 21,2 26,2

ELECTRAFLOW CARTRIDGE
PISTOL  ELECTRIC
CARTUS  310 ml

Baterie: 14,4V -  Poussée 3,0 kN 

Ref : SA31170

PISTOL  MECANIQUE SEMCO
PISTOL  MANUEL CARTUS SEMCO 

Ref : DVSEMCO6

POWERFLOW CARTRIDGE
PISTOL  MANUAL 
CARTUS 310 ml

Raport declanșator  12:1 
Ref : SA31120

AIRFLOW III
PISTOL  PNEUMATIC
CARTUS  310 ml

Presiune  : 6,8 Bar -  Poussée 1,35kN 
Ref : SA31150310 ml 310 ml 6 oz310 ml

PISTOALE DE APLICAT

ESTIMAREA CONSUMULUI
Lungimile cordoanelor de material în metri, în funcție de modul de prezentare și de diametrul extrudării.

Sigerom vă ajută să găsiți cea mai potrivită ustensilă de aplicat materialul, de exemplu, propunându-vă pistoalele din gama PC COX care corespund 
ambalajelor produselor din gama Dowsil™. 

SPATULĂ DE NETEZIRE
Referință: SA31300

Permite netezirea și realizarea 
joncțiunilor în unghi cu diverse raze

CANULĂ DE SCHIMB
Referință : DC9915 Alb 

Canule de schimb pentru cartușul 
de mastic

Ștergerea surplusului / eliminarea masticului
Punct de 
aprindere Caracteristici Proprietăți Prezentare* & 

Referințe

Socomore®
Sococlean -

Șervețele impregnate cu o soluție 
apoasă pentru pregătirea suprafeței  • 

Elimină garniturile de mastic proaspăt

Se utilizează ca «wipe on, wipe off» • Non toxic, ininflamabil • 
Facilitează logistica: clasă «nepericuloasă», nicio constrângere 

privind depozitarea sau transportul
  24 unités  150 unités

PTPFAF24 PTPFAF150

Socomore®
Diestone SR

(Sealant Remover)
56°C

Șervețele cu sovant, care curăță, degresează 
în vederea pregătirii suprafeței • Elimină 

garniturile de mastic semi-polimerizat

Țesătură foarte rezistentă, nu lasă scame • Solvant 100% volatil, fără 
residuri • Toxicitate redusă • Reduce emisiunile de COV • Facilitează 
logistica: nicio constrângere privind depozitarea sau transportul

  24 unités  250 unités
PTPFSR24 PTPFSR/250

Dowsil™ 
DS-2025 >90°C

Agent de depolimerizare a masticurilor din 
silicon • Elimină masticurile complet reticu-

late (necesită imersiune  timp de 4h)

Neinflamabil • Fără solvent aromatic sau cu halogen • Dizol-
vă masticul reticulat în mai puțin 4 ore • Reutilizabil  25 kg

DCDS2025P25

Dowsil™ 
DS-1000 -

Amestec de tensioactivi în soluție apoasă 
• Elimină urmele de silicon residual după 

utilizarea DS2025

Solvent apos, neinflamabil • Se utilizează în diluție în apă 
(10%) • Solubilizează uleiuri și unsori siliconice, precum și 

masticul proaspăt

 25 kg

DCDS1000P25

Agent de netezire
Punct de 
aprindere Caracteristici Proprietăți Prezentare* & 

Referințe

Xiameter® 
PMX-200 100 cSt >120°C Fluid din silicon cu nivel de evaporare foarte 

redus Inflamabil • Poate fi utilizat ca agent de  netezire  500 ml  4 kg

MK0470B500 MK0471

Dowsil™ OS-20 34°C Metilsiloxan cu nivel foarte ridicat de eva-
porare

Ușor inflamabil • Poate fi utilizat ca agent de curățare înainte de 
lipire sau ca agent de netezire

 500 ml  3,1 kg

DE9935 DE9930

Dowsil™ OS-30 57°C Metilsiloxan cu nivel mediu de evaporare Inflamabil • Poate fi utilizat ca agent de curățare înainte de 
lipire sau ca agent de netezire  500 ml  15 kg

DE9980 DE9970
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