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Sigerom detine cunostinte avansate privind
distributia substantelor chimice de specialitate,
dobandita de peste 20 de ani si o expertiza solida
in domeniul adezivilor si etansantilor siliconici.
Oferim solutii adaptate, tehnologii dovedite si
inovatoare pentru toate tipurile de cerinte privind
solutiile de etansare, de ansamblare structurala sau
semi-structurala durabile si competitive pentru a
va permite o asamblare / etansare de performanta
superioara pentru materiale de diferite naturi.
Echipa noastra va insoteste in a va gasi solutia
adecvata cerintelor dumneavoastra cat si
rezolvarea problemelor aferente.

Ceea ce apreciaza cu adevarat clientii nostri este
implicarea noastra cat si schimburile noastre de
informatii , ceea ce permit sa construim impreuna
solutiile dorite. Este o muncéd de echipa care ofera
solutii robuste si profitabile.

Definitie

Functia de etanseizare consta in prevenirea sau
reducerea trecerii elementelor lichide, solide sau
gazoase intre doua medii. Poate insemna in egald
madsura evitarea scurgerilor de lichide cat si preve-
nirea intruziunilor de corpuri solide sau elemente
lichide nedorite intr-un locas.
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Multumita colegilor nostrii de la Institutul
Samaro-Franta, nou creat, noi oferim, cu toata
impartialitatea, masuri care aduc progres in
legdtura cu lipirea cat si etansarea suprafetelor
pentru a va facilita procesul de testare, validare, de
elaborare a specificatiilor cat si certificarea acestora.
Domeniile lipirii si etansarii nu se rezuma doar
la un produs. Avem intr-adevar programe de for-
mare personalizate care sa permita echipelor
dumneavoastra sa obtina cele mai bune beneficii
de la produsele recomandate.

La Sigerom... suntem mandri sa va

sustinem succesul.
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Etanseizarea este o problemd recurentd care
devine din ce in ce mai importanta pentru
majoritatea sectoarelor industriei: automobile,
constructii, electronice, transport, aparaturd,
iluminat, energie
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GUIDE DE SELECTION

Sigerom® publicd regulat ghiduri de selectie
specializate in diferite sectoare de activitate,
precum si privind diferite produse chimice si
tehnologii. Acest ghid de selectie a produselor pe
bazd de silicon isi propune sd va ghideze catre
solutii deja dovedite in industrie.

Intrucat fiecare aplicare este diferits, in cazul in
care aveti indoieli, va sfatuim sa ne contactati,
pentru ca expertii nostri tehnici sd va poatd aduce
sprijinul necesar cerintelor dvs. In urmatoarele
pagini, Sigerom® va prezinta elementele de baza
privind etansarea, tehnologiile pe baza de silicon,
apoi o lista neexhaustiva cu produsele clasificate
dupa tipul de etanseizare, sau dupa modul
de polimerizare (mono-component sau bi-compo-
nente), prezentand pentru fiecare referinta
proprietatile simodul lor de aplicare.

Exista diferite solutii pentru a realiza o etansare:
sudare, utilizarea rosturilor de hartie

sau inele O-rings din cauciuc, masticuri ...Tn general,
scopul acestor solutii este acela de a crea o bariera
care impiedica transmiterea de lichide, solide sau
gaze intre doua zone distincte.
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‘ Metoda etanseizarii

In principiu, existd doud metode pentru obtinerea unei bune etanseizari cu produse pe baza de silicon, fiecare cu avantajele si limitele sale. Prima
intrebare care se ridica este daca ansamblul trebuie s fie in mod regulat deschis si inchis (in contextul operatiunilor de mentenantd, de exemplu) sau
daca se poate utiliza un mastic ce va actiona atat ca bariera de etansare, cat si ca adeziv pentru fixare mecanica.

Etansare prin aderenta

In acest caz, materialul de etansare este utilizat si ca adeziv. Etansarea este asigurata de fortele adezive dintre mastic si cele doud piese de asamblat.
Masticul actioneaza ca o bariera realizand astfel etansarea dorita.

In acest caz, avem o gama larga de produse: mono- componente, bi- componente, hotmelt, cu polimerizare la cald sau la temperatura ambientala.

Vorbim, de asemenea, despre FIPG (Form-In-Place Gasket) si JAL (Joint Assemblé Liquide)

Exemple de aplicabilitate: lipirea / etansarea usilor cuptorului, farurile auto, etansarea cutiilor electronice sau a corpurilor de iluminat...

Etansare prin compresie

Etansarea este asigurata de fortele mecanice exercitate asupra echipamentului, care comprima punctul de jonctiune. Aceasta metodd este recoman-
data in special pentru ansamblurile care pot fi dezasamblate si reasamblate regulat. Produsele utilizate de obicei sunt cauciucuri compacte si silicoane
spuma.

Vorbim, de asemenea, despre CIPG (Garnitura Cure-In-Place) sau JPP (jonctiune pre-polimerizata).

Exemple de aplicabilitate: etansarea dulapurilor electrice, carcase pentru radiatoarele auto...

Avantaje si limite ale celor doua metode

Prin compresie (CIPG)
1

&

Ansamblu demontabil

Prin aderenta (FIPG)

Ansamblu nedemontabil

Etansare + lipire Necesita o fixare mecanica

Fara control al nivelului de compresie

Control obligatoriu al nivelului de compresie

Aplicare manuala sau automatizata

Doar aplicare automatizata

Atentie la grosimile materialului de etansare

Posibil grosime mare a materialului de etansare

Suportd dilatarea termica diferentiatd

Atentie la dilatarea termica diferentiata

Tolereaza suprafetele ruginite / jocuri neregulate

Nu tolereaza suprafetele ruginite / jocuri neregulate

SIGEROM
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‘ Tehnologia pe baza de silicon
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Siliconii sau polisiloxanii sunt polimeri anorganici formati dintr-un lant de siliciu-oxigen, pe care sunt
atasate grupuri organice.

Siliconul, datoritd naturii sale chimice, are multe avantaje fata de cauciucuri si masticuri organice.
Principala caracteristica chimica a siliconului este prezenta a foarte numeroaselor legaturi Si-O, a céror
energie de legare este mult mai mare decat cea a legaturilor C-O si C-C gasite in polimeri organici. Acest

CH,
H;

lucru confera materialelor siliconice anumite proprietati:

%y
- Temperatura ridicata de degradare :s':' j’" . 1 e .
« Rezistenta excelentd la razele UV . o . @ & o ad Bo
« Rezistent3 excelentd la temperaturi scizute si ridicate Yy 1; 8- ) 8 b N SR Y ) x
+ Materiale cu inflamabilitate redusa " ;'; ,.# » b . < ¥a
- Rezistentd excelentd la actiunea substantelor chimice » " o ' :" .oy & P2 o 8 2
y € on

Cu toate acestea, se recomanda ca, in cazul contactului cu substante chimice extrem de agresive (solventi, uleiuri, solutii concentrate de acid
...) sa verificati prin testarea anterioara compatibilitatea cu aceste produse. Sigerom va poate ajuta, datoritd experientei sale si cu ajutorul Dow®, sa

determinati care este cel mai potrivit produs pentru aplicatia dvs. in ceea ce priveste rezistenta la agresiunea chimica.

Cauciucurile si masticurile din silicon

Existd mai multe tehnologii pentru cauciucurile si masticurile din silicon destinate aplicatiilor de etanseizare. Acestea difera in functie de tipul de apli-
catie (CIPG sau FIPG), modul de polimerizare (mono-component 1K sau bi-component 2K, policondensare sau poliaditie) si temperatura de aplicare a

acestora (polimerizare la temperatura ambientala sau la cald).

Siliconi
FIPG CIPG DFG
(Form-In-Place Gasket) (Cure-In-Place Gasket) |~ | (Dispensed Foam Gasket)
I
1KRTV 2KRTV 1KHTV 1K Hot-melt 2KHTV 2KRTV
(policondensare) (policondensare) (poliaditie) (policondensare) (poliaditie) (hibrid)
— I I
| Siliconi acetati Elastomerl Siliconi spuma
’ compacti

Siliconi neutri
alcoxy

Siliconi neutri
oxima

Aceste sub-tehnologii numeroase difera in esenta prin modul lor de polimerizare si prin conditiile lor de aplicare.
Rezistenta la mediu

Etansare prin aderenta

Etansare prin compresie

Acetory Neo  Oxma  TKFTV 2RIV EEEET e
Caldura uscata < 150°C OK OK OK OK OK OK OK
Caldurd uscatad < 180°C OK OK OK oK oK OK OK
Céldurd uscata < 220°C Conditii temperaturd inaltd Nu OK OK Nu OK Nu
Caldurd uscata < 275°C Conditii temperaturd inalta Nu Nu Nu Nu Nu Nu
Caldura umeda <90°C OK OK OK OK OK OK OK
Céldurd umedad <140°C OK OK OK oK OK OK OK
Céldurd umedd <180°C Conditii temperaturd inaltd Non Non OK OK OK Nu
Lichide de motor <90°C OK OK OK OK Nu OK Nu
Lichide de motor <150°C Conditii temperaturd inaltd Nu* Nu OK Nu OK Nu
Esente, solventi apolari, hidrocarburi Numai fluorosiliconi Nu Nu Nu Nu Nu Nu

*Doar conditii speciale pentru uleiul de motor

SicEROM
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‘ Reticularea

Principiul general al reticularii cauciucurilor, spumelor si masticurilor de silicon este identic. In starea initial3, produsele sunt compuse din lanturi
de polimeri PDMS si din agenti de reticulare (crosslinkers). Lanturile PDMS au grupuri reactive in terminarea lantului care pot interactiona cu agentii
de reticulare pentru a forma o retea tridimensionald. Aspectul tridimensional al retelei este cel care confera materialului siliconic aspectul sau flexibil
si elastic.

A
W+><><>
g

PDM-uri + Agenti de reticulare > Retea tridimensiuonala
Tn functie de natura chimica a reticulantelor si a grupurilor reactive de PDMS, conditiile si modul de reticulare difera: poliaditie

sau policondensare.

Policondensarea

In cazul siliconilor de policondensare, grupul reactiv care incheie lantul PDMS este o grupare alcool, iar agentii de reticulare sunt organosilani. In
prezenta apei si a catalizatorului (sare de staniu), agentii de reticulare se leaga cu lanturile PDMS pentru a forma un elastomer, prin eliberarea unui
produs secundar de reactie care se evapora.

CH3 CH3 CH3 X Hoo Elastomer
HO- s.o [SlO]n-Sl-OH + R- s. 2

X Catalizator *
CH3 CH3 CH3 X

Produs secundar

Natura produsului secundar depinde de alegerea agentului de reticulare prezent in formularea produsului. In functie de reticulatorul utilizat, vorbim
de silicon acetic, oxima de silicon neutru sau silicon neutru alcoxi.

Acetox X = (0O-CO-CH3) » Acid acetic
Oxima X = (O-N=CMekEt) » Metiletilcetoxima
Alcox X = (O-CH3) » Metanol

Poliaditia

Tn cazul siliconilor de poliadittie, lanturile PDMS prezinta nesaturatii C = Cin capatul lantului, iar agentii de reticulare sunt silani. In prezenta catalizato-
rului de plating, agentii de reticulare reactioneaza cu lanturile PDMS pentru a forma o retea tridimensionala. Spre deosebire de siliconii de policonden-
sare, acest mod de reticulare nu elibereaza un produs secundar, deci nu exista nici contractie. Un alt avantaj al acestui tip de reticulare este ca nu este

posibila o inversare.
71 Pt 7

I I
- Si-CH=CH, + _siH Pt —Si-CH, - CH,-Si -
I

| HjiLH | |
PDMS Crosslinker LLLH Elastomer

Caldura
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‘ Pregatirea suprafetel

Indiferent daca este vorba de realizarea unei etansdri prin compresie sau a uneia prin aderentd, este necesar sd se respecte bunele practici privind
lipirea, inainte de aplicarea produsului.

Printre aceste bune practici privind lipirea, este esentiala pregatirea suprafetelor pe care se va aplica produsul. Un substrat nepregadtit
poate fi acoperit cu diversi poluanti: praf, grasimi, oxizi metalici, demulanti, plastifianti ... Acesti poluanti contamineaza suprafetele si produc o bariera
intre silicon si substrat, ceea ce provoaca o aderenta slaba a produsului depus si o dezlipire. Prin urmare, este esential sd se lucreze cu suprafete curate,

degresate si uscate.
&

s

stzafeashe

sou AR

Suprafata Suprafata

Fara pregatirea suprafetei: se observa poluanti
de la suprafata materialelor care impiedica lipirea
siliconului

Suprafata

Suprafata

Cu pregatirea suprafetei: o aderenta mai bund a

siliconului

In plus, unele materiale plastice sunt cunoscute ca fiind greu de lipit. Polietilena, polipropilena, teflonul si siliconii sunt mentionate in mod regulat
pe,lista neagra” Exista unele tratamente de suprafata care imbunatdtesc aderenta adezivilor si a masticilor pe aceste materiale plastice :

E - J_!

- Plasma rece bombardarea la presiune joasa
a suprafetei substratului cu gaze ionizate
(ca argonul, heliul, hidrogenul sau oxigenul).
Aceasta are ca efect cresterea porozitatii si a
energiei suprafetei substraturilor si crearea
situri reactive capabile sa imbunatateasca
aderenta.

« Flacara: expunerea suprafetelor la o flacara nu
numai ca ajuta la oxidarea suprafetei, dar si la
eliminarea unei posibile poluari a acesteia.

« Metoda Corona (numita ,descdrcarea in
coroand”): Dupa expunerea substratului la
descarcari electrice, sporim rugozitatea
suprafetelor materialelor.

Mai mult, acest procedeu face posibild oxidarea
suprafetei si creste numarul de situri reactive
capabile sa reactioneze cu masticul siliconic

aplicat (formarea legaturilor de hidrogen)

« Primerul: este un grund cu afinitate ridicata pentru substraturi si adeziv, care actioneaza ca o, punte chimicd’. Acestea sunt de obicei compusi pe baza de silan
in solutie intr-un solvent: grundul trebuie aplicat intr-un strat foarte subtire, care sa permita evaporarea solventului si reactia silanilor (este esential sa asteptati
timpul de uscare recomandat pe fisa tehnica a primerului).

Primeri pentru silicon

Flash VOC - . .
Culoare Solvent Point (°C) | (/1) De utilizat cu Suprafete Prezentare si referinte
S . Toate tipurile de silicon, “ « ﬁsmml DSL
Dowvsil Incolor/ Siloxan 27 110 rin condensare sau Gama larga de suprafete ncol o0 Derotaor
120008 rosu volatil P diti inclusiv FR-4 neetor
aditie Rosu DC10120
Incolor/ Benzing Majoritatea siliconilor Sticla, ceramica, FR-4, ﬁmm'
rosu nafta 13 719 prin condensare sau majoritatea metalelor si | incolor  bci0160
E aditie unele plastice
Ro§u DC10170
e FR-4, majoritatea metale-
Dowsil™ Siliconi prin aditie, bi-com- K jor! X ﬁsw’“'
Incolor Heptan -13 681 . . . lor si a produselor din
92-023 ponenti, nepigmentati ceramics T
: Majoritatea siliconilor - ) f
Dowsil™ ) Ceramica, multe metale si L 3409 D2,7kg ﬂm,kg
Incolor Heptan 9 729 prin condensare sau .
PR-2260 I unele plastice
adlt,le Incolor ~ DE2260PR  DE2260PR-2.7 DE2260PR13.6

www.sigerom.ro
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‘ Etansarea prin aderenta

Principiu general

Principiul general al realizarii unei etansari prin
aderenta presupune depunerea unui mastic (in
mod manual sau automat) intre piese inainte
de asamblare. n timpul lipirii pieselor, masticul
se intinde intre doua fete ale imbinarii si umple
toate jocurile, golurile, zgarieturile si neregularitatile
suprafetei.

Apoi imbinarea reticuleaza pentru a forma un
material flexibil si elastic, care actioneaza ca o
bariera si asigurd atat o etansare durabild, cat si
lipirea finala a pieselor, ceea ce permite
renuntarea la sistemele de fixare mecanica.

Siliconi mono-componenti RTV

Siliconii monocomponenti RTV reticuleaza prin
policondensare la temperatura ambientala.
Acestia absorb umiditatea din aerul ambiental,
formand o pelicula la inceput, apoi reticularea
continua din exterior inspre interiorul materialului.

H,0

Hzo\\ //

H,0

Pentru acest tip de aplicare utilizdm masticurile
de imbinare nestructurale. Datoritd elasticitatii
lor excelente, aceste produse suporta foarte
bine expansiunea termicd diferentiald, in cazul
ansamblurilor formate din materiale diferite.

In general, pentru a realiza o etansare prin aderents,
este esential sd respectam bunele practici de
lipire: piesele de lipit trebuie degresate, curdtate
si uscate. Unele materiale sunt cunoscute a fi
dificil de lipit: polietilene, olipropilene, teflon
si siliconii necesitand intotdeauna o pregdtire
specifica a suprafetei (tratament cu plasma, prin
metoda Corona, cu flacara, cu primeri ...).

Acest tip de asamblare nu poate fi desfacuta
fara a distruge integritatea imbinarii: este
asadar destinat doar pentru a asigura etanseitatea

In timpul reticuldrii, ei elibereazd produse
secundare. In conditii normale de temperatura
si de umiditate, produsul polimerizeaza lent (3
mm in adancime in 24 ore, la 25 ° C si 50% umiditate
relativad).

H,0

in sisteme care nu necesita deschiderea. Prin
urmare, rolul este de a asigura fixarea si etanseitatea
ansamblului pe toatd durata de viata a sistemului.
Este vorba si despre FIPG (Garnitura Form-In-
Place) sau JAL (Lichid de imbinare).

Sigerom, avand acces la toatd Gama Dowsil™
oferd toate tehnologiile pe baza de silicon utilizate
in industrie pentru acest tip de montaj.

Prin urmare, este recomandat ca sa nu se
depdseasca jocurile de 10 mm pentru aceasta
familie de produse. Este posibila grabirea
reticuldrii prin cresterea nivelului de umiditate
relativa si / sau a temperaturii.

@ﬂ@ﬁ@%

De indata ce produsul este fixat, Formarea unei
masticul capteaza umiditatea din
aer si incepe sa reticuleze

pelicule
rior a produsului

Reticularea dinspre
exterior spre inte-

Mastic reticulat in
interior

Fixarea lor se poate facein mod manual sau automat. Piesele trebuie afisate inainte de formarea peliculei, iar asamblarea nu trebuie s fie solicitata

mecanic in timpul polimerizarii produsului.

s

/////A

Fixare manuald sau
automata a produsului

Asamblare

Eliminarea excesului
de produs, sau netezire
(Optional)

Reticulare in curs »
necesita aproximativ 24
de ore

7

witd
wy

/
7

Reticulare completa
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Dupa natura produsului care se degaja in timpul reticularii Se disting doua familii mari de siliconi RTV :

« Siliconii acetici degaja in timpul reticularii o cantitate mica de acid acetic (miros caracteristic otetului) ceea ce creeaza probleme asupra metalelor
sensibile la coroziune (otel brut, aluminiu, cupru...). Din acest motiv, nu recomandam utilizarea lor pe aceste metale, si interzicem alaturarea de placi
sau componente electronice.

« Masticurile din fluorosilicon sunt o sub-familie a masticurilor acetice. Inlocuirea grupurilor de metil polimer prin grupurile de fluorometil le confersd o
rezistentd chimicd mare la hidrocarburi si la solventi polari.

« In timpul polimerizarii siliconii neutri alcox degaji metanol. Spre deosebire de siliconii acetici, aceste produse sunt utilizabile pe toate tipurile de
metale, fara a exista riscul de coroziune. Existd si siliconi neutri pe baza de oxima, care degaja metil-etil cetoxima (MECO). Siliconii neutri din oximd se
comportd mai bine la temperaturd decat siliconii neutri alcox, dar pot crea stress craking (crapaturi din cauza tensiunii) pe anumite produse din plastic
(policarbonat si plasticuri acrilice).

Siliconi acetici Siliconi neutri alcox Siliconi neutri oxima
Temperatura mxima + 200°C (+275 °C pentru conditiile de temperaturiinalte) +180 °C +220°C
Miros Puternic (otet) Slab Slab
Substraturi nereco- Metale sensibile la coroziune (cupru, otel brut, alumi- - Policarbonat si PMMA (stress craking) -
. . ’ Niciunul >
mandate niu brut, fier, zinc, plumb...) cupru (decolorare)
Produse de netezire Apad cu sapun / Fluide din silicon Fluide din silicon Fluide din silicon

MASTICURI ACETICE DIN SILICON

T"“’? aI Re2|st4.3nta la Duritate s Prezentare* &
fomarii tractiune/ Culoare Shore Caracteristici Referinte
T EeEE peliculei alungire ’
ACETICE
T Transparent Polivalent -Exist3, la cerere, in versiune E
o, o i 9 ili 310ml
50°C  +180°C 11 min 2,2 MPa / 540 % Alb / Negru A25 PMUC ;o)entru silicon AP transparent b ocoozd
(N PMUC:16-089/1 7-285) Incolor DC9030
Negru DC9080
— T . Transparent ﬂgo ml r 300m
Dowsil™ 752 50°C  +200°C 10-15min | 2,4 MPa /490 % Alb / Negru A24 Polyvalent b ocomn beomss
Incolor DC9820 DC9855
Negru DC9810 DC9845
: BN . Transparent / Polivalent cu certificari FDA, NSF 51, ﬂgo ml ﬂ 310ml
™ o @ 0y
Rontiii/e2 -60°C  +180°C 7min N Ab/ Negru [ NSF 61 &UL94-HB + MIL-A-46106 | Ab  ocaioo  bce1so
Incolor DC8120 DC8150
Negru DC8110 DC8140
: . Transparent Autonivelant cu certificari FDA ﬂ r
Dowsil™ 734 w 7 min 1,5MPa/315% A27 ! goml | 310ml
65°C  +180°C Alb UL94-HB,NSF51 « MIL-A-46106 | ,, .=~
Incolor DC8310 DC8330
* Temperatura inalta cu certi- ﬂ ﬂ
Dowsil™ 736 60°C  +260°C 10 min 2,4 MPa / 600 % Rosu A26 @ ficdri FDA, UL94-HB, NSF 51 « EBl B
MIL-A-46106
Rosu DC8400 DC8415
Dol || 36 MPa)340% Negru A43 Temperaturi foarte mari [
Q3-1566 -50°C  +275°C ' ° 9 P 310ml
Negru DC9600
Xiameter® [
SLT-3445 Rl B . Autonivelant « Temperaturi inalte « D
; . o 10 1,5 Mpa / 300% R A25 ) stoml - L25kg
Dowsil™ -50°C +260°C min pa/ ° o3 Alimentar FDA Rosu DC9700  XM3445P25
Q3-3445
E—— e Garnitura albastra de etansare a ﬂ
02-3263 65°C  +220°C 10 min 1,9 MPa / 400 % Albastru A29 carterului « Exista la cerere in versiune ﬂgo,m S0
PMUC (NPMUCdutube:16-088/17-284) | Abastru  DC9060  DC9070
FLUOROSILICON ACETIC
. T . Rezistenta buna la hidrocarburi, sol- ﬂ
™ s 5 0, b 4 90ml
Dowsil™ 730 FS 65°C  +260°C 12 min 3 MPa/ 195 % Alb A40 venti si agresiuni chimice
2 Alb DC8010
Dowsil™ BEE @B . o Rezistenta buna la hidrocarburi, sol- | CARTUS SEMCO
Q4-2817 -55°C  +260°C Mmin |54, 5MRai/375% Rosu 8 venti, polari si agresiuni chimice aen scson

*Autres Prezentare nous consulter
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MASTICURI NEUTRE DIN SILICON

Timp al Rezistentd la Duritate
fomarii tractiune/ Culoare Shore Caracteristici Prezentare* & Referinte
TamEEE (T, peliculei alungire
Dowsil™ . o Transparent - Excelentd hidrofilie pe r
AS7096N 50°C  +150°C 10 min 1 MPa /500 % Transparent A13 PMMA » Famillia alcoxi )
Incolor DC8740N
Dowsil™ . " Alb / Negru Buna rezistenta mecanica « Famillia r 310ml
7091 -55°C  +180°C 15 min AWl LSS / Gri G alcoxi Alb DC8900
Negru DC8920
Gri DC8910
D i »—_—0—1 Fort tack - D D
(7);\/95; 50°C  +150°C 20 min 2 Mpa/435% Alb / Negru A55 fixation immédiate « fixare imediata « 310ml 201
Familia alcoxi - UL 94 HB Alb
Negru
D i Alb / Nearu Polivalent, modul scézut - Familie alcoxi « r
o 55°C 80°C 15 min 1,7 MPa / 700 % -9 A30 Exista la cerere in versiune PMUC > El]
7093 55 +1 /Gri S Alb DC8550
(N°PMUC 7093 Alb : 16-090 / 17-296) Nz DC8540
Gri DC8560
DOwsIIE 25min | 1,1 MPa/220% N A19 Autonivelant « Familia alcoxi r
e 55°C  +180°C min , a b egru utonivelant « Familia alcoxi Fswom
Negru DC8580
Dowsil™ T ) Famille alcoxy « Certificari NSF [
e ssec e | 15min | 1,9MPa/350% Alb as @ S1/01  Fon ULOA LB Nt | so0m
Alb DC8520 DC8530
Dowsil™ T . o Familia alcoxi « Autonivelant cu certifi- E
3140 50°C  +180°C 15 min 3,1 MPa/425% | Transparent A34 care UL94-V1 + FDA » MIL-A-46146 DQOmI 310ml
Incolor DE9750 DE9760
Dowsil™ T . Transparent Haute résistance mécanique « Familia ﬂ r
_£Ko o 15 min 7,1 MPa /650 % R A51 X 90ml _310ml
3145 55°C  +180°C /Gri alcoxi « MIL-A-46146 Incolor  DE9710 DE9720
Gri DE9700 DE9730
RGN I | | owpasa00% | N A% | T turi inalte - Familia oxims ﬂ
B 40°C  +220°C min 4 a b egru emperaturi inalte - Familia oxima -—
Negru DC8660
Dowsil™ e Dezvoltate pentru garnituri de ﬂ D
3?01500 55°C  +180°C 24 min 2,2 Mpa / 455% Negru A37 motor « Resistenta la noile uleiuri de 305ml 228kg
motor si aditivii acestora - Familia alcox Negru
Dezvoltat pentru garnituri de motor D D
Dowsil™ T . o ) « Resistenta la noile uleiuri de motor si 305ml 219kg
3-0110J -55°C +180°C 7 min 2.7 Mpa /375 % Gri A ditivil acestora - Rezistent la explozie -
Priza rapida - Familia alcox -
Dezvoltat pentru garnituri de motor ﬂ ﬂ
Dowsil™ T . o . « Resistenta la noile uleiuri de motor si 305ml 22kg
3-0115 -55°C +180°C 10 min BRI BB 8D Gri 30 aditivii acestora « Rezistentd la explozie «
Familia alcox -
Dowsil™ JGarnitura de dilatare rezistenta la [
RN ) Alb / Gri/ foc - Certificari SNJF / EUROCLASSE B 310mi
0, ] 9
ﬁresto;)o;ealant -55°C  +180°C 15 min 0,4 Mpa /430 % Negru A27 conform EN13501-1 - 2 la 4 H de 2|:, goo;ggc
mentinere in foc conform EN-1366-4 | Negru D0700N
Dowsil™ Garnitura de dilatare rezistenta lafoc [
BEN ) Alb/ Gri/ Autonivelant  Certificari SNJF / 310mi
] 0, 9 "
ﬁ’es“:o;ea'a“t -55°C +1go°C | 1°min | 06Mpa/1000% | .o, A5 | EUROCLASSE B conform EN13501-1+2la4h | & poa00G
de mentinere in foc conform EN- 1366-4

Siliconi monocomponenti hot-melt

Dow® oferd si masticuri din silicon topit la cald (hot-melt), care se aplica fierbinte (temperatura de aplicare: 120 ° C). Acestia sunt siliconi neutri alcoxi
modificati care prezinta inca de la aplicare o aderenta ridicata. Aceasta oferd o fixare imediata, ceea ce permite cresterea semnificativa a productiei.

MASTICS SILICONE MONOCOMPOSANTS HOT-MELT

Timp al Rezistenta la 7 o
% fomarii tractiune/ Culoare Duritate Caracteristici Prezent.are &
L S Shore Referinte
TamEEEa(Ee) peliculei alungire
Dowsil™ Silicon reactive hot-melt « Priza ins- ﬂ ﬂ
HM\-/;SIOO 45°C  +150°C 15 min 2,4 Mpa/1000% | Transparent A60 tantanee - Vascozitate 210 000 mPa.s 304ml 22kg
la120°C
Transparent DC2500304  DC2500-27
Dowsil™ Silicon reactive hot-melt « Priza ins-
HM\-/;5|10 45°C  +150°C 15 min 2,7 Mpa/760% | Transparent A47 tantanee - Vascozitate 105 000 mPa.s 304ml Dzz 9
Ia 1200C DC2510304  DC251027
Dowsil™ Silicon reactive hot-melt « Priza ins- ﬂ ﬂ
anl)l\-/gzo 45°C  +150°C 15 min 4,8 Mpa / 1000% | Transparent A33 tantanee - Tensiune mecanica mare « 304ml 22kg
Vascozitate » 110 000 mPa.s la 120°C DC0304  DC252027

* pentru alte forme de prezentare ale produsului, va rugam sé ne contactati
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Siliconi monocomponenti HTV
Siliconii monocomponenti HTV reticuleaza prin poliaditie atunci cand sunt expusi unui tratament la temperaturi ridicate (aproximativ 150 ° C).

Spre deosebire de siliconii RTV. monocomponenti, acestia nu au nevoie sa aiba acces la umiditatea aerului din mediul ambiant pentru a reticula; reti-
cularea este omogena in ansamblul materialului (vorbim de polimerizare in masa).

Prin urmare, sunt utilizabili in zonele in care accesul la aer este limitat si este posibil s& se obtina grosimi foarte mari ale imbinarii. In plus, timpul lor de
polimerizare rapida accelereaza ritmul de productie.

Caldura

|

N /

= =

Aplicarea produsului Polimerizare in masd in timpul Mastic complet reticulat
expunerii la o sursa de caldura la interior

Aplicarea lor se poate face manual sau automat. Piesele trebuie afisate inainte de tratarea la caldura, iar ansamblul nu trebuie solicitat mecanic in
timpul ciclului de tratare.

I 77
= vl

7//// V///g
% %
Yoo 7
Aplicare manuala sau Asamblare si curatarea Expunerea ansamblului Polimerizare completd
automata a produsului de exces la temperatura inalta

MASTICURI MONOCOMPONENTE DIN SILICON HTV

= Rezistentd la Duritate
i Vascozi-tate tracpupe/ Timp cfe polime- Culoare Shore Caracteristici Prezentare* & Referinte
alungire rizare :
Temperatura (°C)
) 20 min la 180°C
Xiameter® RN 33000 ) . ., Autonivelant  Tem- D
ADH-6066 -55°C  +200°C mPa.s 2l A 30 min la 1500C o A38 peraturd inalta 25kg
60 min la 120°C Rosu DC6066C
Dowsil™ E  0E 5 minla 180°C Pastos - Temperatura D
6096 40°C  +250°C Pastos 3,7 Mpa / 215% 15 min la 150°C Negru A45 foarte inalta « Priza 201
60 min la 120°C rapida Negru 6096
Autonivelant « Re-
. RN 30 min la 150°C . o U, kg ﬂzskg
Dowsil™ 866 45°C  +200°C 50000mPa.s 6,4 Mpa 60 min la 125°C Gri A57 2|sten';a'mare la
tractlune Gri DC866-1 DC866-25

*Autres Prezentare nous consulter
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Siliconi bicomponenti RTV

Siliconii RTV bicomponenti, reticuleazd dupa amestecarea celor douad componente. Interesul principal este timpul de reticulare: acestia reticuleaza
rapid, ceea ce economiseste timp in ceea ce priveste procesul si cresterea ritmului de productie.

Spre deosebire de siliconii monocomponenti RTV, acestia pot fi utilizati in spatii inchise (fard acces la umiditate in aerul inconjurator) si se pot utiliza
pentru grosimi mari. Reticularea este omogena pe intregul cordon aplicat.

= -

Inca de la amestec si de la Produsul polimerizeaza Mastic complet reticulat
aplicarea prosusului, incepe uniform in masa
reticularea

Tn general, aplicarea lor este automatizats, folosind un robot care amesteca foarte bine cele doud componente inainte de aplicare.
Piesele trebuie afisate rapid, inainte de priza produsului, iar ansamblul nu trebuie sa fie sub tensiune mecanica in timpul reticuldrii produsului.

V///A

Z
m 7////
Yoo, Yoo
Amestecul celor doua compo- Asamblare Indepartarea excesului  Polimerizare in curs tempe- Polimerizare completa
nente si aplicarea automata a de produs sau nivelare  ratura ambientala » rapida
produsului (optional) (mai putin de o ord)
MASTICURI BICOMPONENTE DIN SILICON RTV
Rezistentd la .
a Vascozi-tate tractiune/ Culoarea . 2zl Caracteristici
lungi amestecului Shore
Temperatura en °C aiungire
Dowsil™ Q3-3526 200000 2,0 Mpa / 280% Gri « Negru A40 Policondensare « Raport ponderal 10: 1 « Nu curge
WA SES -40°C  +190°C mPa.s 0 Mp 0 g port p : g
. 200 000 Gri«Negru - Policondensare « Raport ponderal 100:14 - Nu curge - Priza rapida
™ s o o 0,
Dowvsil Q3-3636 -40°C  +175°C mPa.s 1,8 Mpa /300% Negru Special A35 «Low fogglng
: 205 000 Gri«Negru « Policondensare « Raport ponderal 100:13 « Nu curge - Priza rapidd
™ - - S 0/ a ~
Dowsil™ EA-2626 Qe mPa.s IR TIFEI AL Negru special ARl - Rezistenta buna la temperatura inalta
D) iI™ 989 SL 30000 0,7 Mpa / 140% Gri « Negru A26 Policondensare « Raport ponderal 10:1 « Fluid « Priza rapida
oAl -40°C  +150°C mPa.s AR 8 9 portp : P
Componente
Dowsil™ Se utilizeaza cu catalizatorii Dowsil™ Q3-3526 Culoare de baza Alba DZSkg Dzsokg
03-3526 BASE DC3526B DC3526B250
Dowsil™ Se utilizeaza cu catalizatorii Dowsil™ Q3-3636 Culoare de baza Alba Dzskg Dmkg
,ﬁ Q3-3636 BASE DC3636BA25 DC3636BA250
< .
0 Dowsil™ - < . " . < Allx
Se utilizeaza cu catalizatorii Dowsil™ Q3-3636 Culoare de baza Alba ﬂzsk 250k
EA-2626 BASE DCZEZégAZS DCZGZéB/gZSO
98D90SVI\.I§I:;E Se utilizeaza cu catalizatorul Dowsil™ 989 SL Culoare de baza Alba ﬂzskg 250kg
DC989BA DC989BB
Dowsil™ . < f— Culoare a amestecului D
Q3-3526 CATALYST GREY Se utilizeaza cu baza Dowsil™ Q3-3526 Gri RAL 7000 DC3§§:2A
Dowsil™ - < - Culoare a amestecului D
Q3-3526 CATALYST BLACK Se utilizeaza cu baza Dowsil™ Q3-3526 Negru RAL 7016 DG::;:EA_N
Dowsil™ Se utilizeaza cu bazele Dowsil™ Q3-3636, EA-2626 sau Culoare a amestecului ﬂ
3 Q3-3636 CATALYST GREY EA-4747 Gri RAL 7000 e
2 Dowsil™ Se utilizeaza cu bazele Dowsil™ Q3-3636, EA-2626 sau Culoare a amestecului D
5 Q3-3636 CATALYST BLACK EA-4747 Negru RAL 7016 el
<
2 Dowsil™ Se utilizeaza cu bazele Dowsil™ Q3-3636, EA-2626 sau Culoare a amestecului D
Y| Q3-3636 CATALYST SPECIAL BLACK EA-4747 Negru RAL 7021 e
Dowsil™ - < . ) ) .
Q3-3636 CATALYST SPECIAL BLACK FAST Se utlllzegza cu bazele‘ I?owsﬂ Q3 3§36, EA-2626 sau EA. Culoare a amestecului 25kg
4747, Polimerizare rapida a amestecului pentru productii mari Negru RAL 7021
CURE DC3636CANFC
Dowsil™ - N m Culoare a amestecului
989 SL CATALYST Se utilizeaza cu baza Dowsil™ 989 SL Gri chéiéi
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‘ Etansarea prin compresie

Principiu general

Principiul general al realizarii unei etansari prin compresie este aplicarea unui produs pe una dintre cele doua parti care urmeaza sa fie asamblate si a
o face sa reticuleze pentru a obtine un material flexibil, elastic si capabil sa se deformeze sub eforturi mecanice. Cand piesele sunt asamblate printr-o
metoda de fixare mecanica (prindere, suruburi ...), garnitura se deformeaza si suferd o compresie. Odata comprimatd, garnitura este umpluta si produsul
actioneazd apoi ca o bariera de etansare.

Vorbim de asemenea despre CIPG (Garnitura Cure-In-Place) sau JPP (garnitura pre-intdrita).

Acest tip de garniturd este utilizatd in special atunci cand ansamblurile etanse sunt deschise in mod regulat (pentru operatiuni de intretinere, de
exemplu) si apoi inchise: la redeschidere, garnitura comprimata revine la forma initiala (vorbim de remanenta imbinarii) si poate fi comprimata din
nou dupa aceea.

Dowe® si Sigerom ofera cele doud tehnologii siliconice utilizate in mod obisnuit pentru acest tip de aplicare: cauciucuri de silicon compacte si siliconi
de tip spuma.

Cauciucuri compacte din silicon
Elastomerii compacti din silicon se prezinta sub forma unui produs din doua componente cu vascozitate ridicata. Odata ce ambele componente sunt

amestecate si aplicate (cel mai adesea folosind un robot automat de aplicare), produsul trebuie tratat la temperaturi ridicate (cateva minute pentru 150
°C, de exemplu) pentru a reticula prin poliaditie si intdrire.

o
o)

iy
/
¢////‘

Amestecul celor doud
componente si apli-
carea produsului de

un robot
Odata polimerizate, cauciucurile compacte au o duritate intre 20 si 50 Shore A si trebuie comprimate intre 25% si 35% pentru obtine o etansare buna.
Aceasta duritate este deosebit de buna pentru ansambluri supuse fortelor de strangere semnificative.

Cauciucul este reticulat si
gata de compresie

Asamblarea si compri-
marea elastomerului

Tratare la temperatura
ridicata

CAUCIUCURI COMPACTE DIN SILICON

) ) Rezistenta la . "
ﬂ Timp C%e poli- Vascozi-tate tractiune/ Culoare Duritate Caracteristici Prezent.are &
merizare luni Shore Referinte
Temperatura (°C) alungire
Xiameter® T . o < o Raport ponderal 1:1 - Utilizabil de Kit: DD 362k
RBL-9694-20P 50°C  +200°C 5minla 150°C Pastos 5,3 Mpa/925% | Negru A21 preferinta pe plastice
Negru XM969420PK
Xiameter® T O . o « 5 . Raport ponderal 1 :1 « Utilizabil de . ﬂﬂ
Al 50°C  +200°C 5 min la 150°C Pastos 7,2 Mpa /820% Gri A32 e Kit : 362kg
Gri XM969430PK
Xiameter® BEN . o < o Raport ponderal 1:1 - Utilizabil de Kit : DD 36,2kg
ST 50°C  +200°C | Sminla150°C | Pastos | 7.3Mpa/600% | Negru | = A45 preferinta pe metale o
Negru

* pentru alte forme de prezentare ale produsului, va rugam sa ne contactati
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Siliconi de tip spuma

Siliconii de tip spuma sunt produse fluide bi-componente. Odatd ce cele doua componente sunt amestecate si aplicate printr-o canula folosind un
robot pentru aplicari, produsul reticuleaza prin poliaditie la temperatura ambientald. In timpul reticularii, amestecul elibereaza dihidrogen, ceea ce
permite umflarea siliconului si formarea unei spume celulare (care cuprinde aproximativ 70% din celulele deschise).

Yoo

Amestecul celor doua
componente si apli-
carea produsului de

un robot

Polimerizare la temperatura
ambientald, degajare de H2 si
umflarea siliconului in spuma

celulara

Siliconul devenit spuma

si polimerizat este gata

de a fi comprimat

Asamblare si compresia
spumei

Odata polimerizate, spumele din silicon au o duritate de ordinul 30 pana la 70 Shore 00, ceea ce le face produse usor comprimabile si, prin urmare,
necesitand doar forte de strangere moderate. Raportul optim de compresie pentru obtinerea unei etansari bune este intre 45% si 55%.

SILICONI DETIP SPUMA

? Véscozi-tate | Densitatea spumei | Culoare Dsl:::?;e Caracteristici Prezentare* & Referinte
Temperatura (°C)
Dowsil™ T . 5 Grides- | 45la50 Raport amestec 1:1 -
3-8200 60°C  +200°C 15000 mPa.s 0,2a0,28 g/cm chis Shore00 Autonivelant Kl't. . 40L 360L
Grideschis  DC8209BK DC8209CK
Dowsil™ BEN . 3 . 30la35 Raport ponderal 1:1 « -
3.8219 RF 55°C  +180°C 30000 mPa.s | 0,2a0,28 g/cm Gri Shore00 Fluid Kltc. 40L 360L
Gri DC8219BK DC8219CK
Dowsil™ BEN . 5 | Griclair/ | 65la70 Raport ponderal 1:1« Kit : DDmL DDssoL
3-8259 RF -55°C +180°C 55000 mPa.s 0,30.36 g/cm Grifoncé | Shore00 Fluid Gideschis  DC8259BCK DC8259CCK
Griinchis  DC8259BFK DC8259CFK
Dowsil™ BEN N . Alb/ Raport ponderal 1:1« Kit : m«n mafm
8257 -55°C  +180°C 20000 mPa.s | 0,152 0,20 g/cm Negru NC Autonivelant Alb DC8257BWK ~ DC8257CWK
Negru DC8257BB DC8257CBK
D i Raport ponderal 1:1« H D D
3??518 -55°C  +180°C 60000 mPa.s | 0,22a 0,32 g/cm? Negru NC Fluid « Rezistenta mare SEMCO60z  PartA20L  PartB20L
lafoc Negru ~ DC6548-198G  DC6548AB DC6548BB

* pentru alte forme de prezentare ale produsului, va rugam sa ne contactati

Schema explicativa a timpilor de reticulare a masticurilor din silicon de tip spuma

=3 min:De- 3a 10 min: 10 min:For-  >15min:
but al reactiei Umflarea marea pelicu-lei Asamblare
spumei posibila

t=0: Amestec si aplicare
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Controlul nivelului de compresie

Parametrul esential de controlat este nivelul de compresie:

- 0 jonctiune insuficient comprimata nu va umple golul dintre piese si va lasa astfel locuri libere prin care se pot infiltra lichide.

- 0 jonctiune prea comprimata isi va pierde remanenta si nu va putea reveni la forma initiald atunci cand ansamblul se va deschide, ceea ce poate
provoca defecte de etansare in timpul reasamblarii.

= — — e T T T -
'--‘J,-;- ..1—-I!T""‘"——w1' r = — == =

Distributie neomogena a eforturilor mecanice » Distributie omogend a eforturilor mecanice » Ris-
Scurgeri posibile curi limitate de scurgeri

In general, 0 jonctiune de silicon compacta trebuie comprimata intre 25% si 35%, in timp ce o garnitura de tip spuma trebuie comprimata intre 45% si 55%

Proiectarea planului de etansare

Pentru a avea un control bun atat asupra jocului, cat si a nivelului de compresie, proiectarea pieselor are o importanta cruciala.
Cateva exemple:

Jonctiune plata: cel mai simplu de implementat. Cu toate acestea,

- * - acest design nu permite un control bun al nivelului de compresie

sau de deformare a jonctiunii.

Etansarea cu canelura: faciliteaza aplicarea si punerea in functie a

. _— - jonctiunii si asigura un control mai bun al deformarii acesteia.

Jonctiune in L: prezenta marginii permite controlul grosimii

- & - jonctiunii comprimate si, prin urmare, in mod indirect, si nivelul de
compresie

Jonctiune in U: si aici, marginile permit controlul grosimii jonctiunii

- _— - si, prin urmare, in mod indirect nivelul de compresie. in plus, a doua
margine permite controlarea mai buna a deformadrii jonctiunii. Acest

tip de etansare este potrivita in special pentru siliconii de tip spuma.
Etansarea in U cu bard lamelara: acest sistem este cel care permite

- . - cel mai bine sa se regleze jocul intre piesele care vor fi asamblate si
nivelul de compresie. Acest tip de etansare este potrivita in special
pentru siliconii de tip spuma.

SIGEROM va poate ajuta in proiectarea pieselor dvs. pentru a determina care design este cel mai potrivit pentru nevoile dvs.

Sprijin pentru intelegerea vascozitatii

1 mPa.s 450 mPa.s 10 000 mPa.s 50 000 mPa.s 100 000 mPa.s 1000 000 mPa.s

Ca) (Y (R (2 &R
!/ =) &Y
Foarte lichid Foarte fluid Fluid Auto-nivelant Semi-Pastos Pastos
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ESTIMAREA CONSUMULUI

Lungimile cordoanelor de material in metri, in functie de modul de prezentare si de diametrul extrudarii.

Diameterul cordonuluide material in mm
Prezentare
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Tub 90 ml 113,1 28,71 12,47 7,25 4,5 2,9 2,6 18 1,4 1,1
Cartus 310ml 390 99 43 25 15,5 10,3 7.8 6,2 4,9 4
20L 25200 6400 2800 1600 1000 680 520 400 316 256
Vrac 200L 252000 64000 28000 16000 10000 6800 5200 4000 3160 2560
Jocin mm Latimea cordonului rupt in mm (doar FIPG)
0.5 1,6 6,3 14,1 25,1
71 12,6 19,6
4,7 8,4 13,1
3,5 6,3 9,8
2,8 50 79
2,4 42 6,5
PISTOALE DE APLICAT

Sigerom va ajutd sa gasiti cea mai potrivita ustensila de aplicat materialul, de exemplu, propunandu-va pistoalele din gama PC COX care corespund
ambalajelor produselor din gama Dowsil™.

PISTOL MECANIQUE SEMCO
AIRFLOW I ELECTRAFLOW CARTRIDGE
E[?%EI/R\/II:ALI\([)U\;YLCARTRIDGE PISTOL PNEUMATIC PISTOL ELECTRIC PISTOL MANUEL CARTUS SEMCO
CARTUS 310mi CARTUS 310ml CARTUS 310ml
Raport declansator 12:1 Presiune :6,8 Bar - Poussée 1,35kN Baterie: 14,4V - Poussée 3,0 kN Ref : DVSEMCO6
310 ml Ref: SA31120 310m) Ref:SA31150 310 ml Ref:SA31170 sor
Agent de netezire
*
P“T‘Ct - Caracteristici Proprietati Prezentgre &
aprindere 4 Referinte
PM;‘;?OQE?O St >120°C Fluid din silicon cu nn;el de evaporare foarte Inflamabil - Poate fi utilizat ca agent de netezire [: so0ml D4k9
G redus MK0470B500 MK0471
Dowsi™ 05-20 34°C Metilsiloxan cu nivel foarte ridicat de eva- | Usor inflamabil - Poate fi utilizat ca agent de curdtare inainte de [;‘ o DB g
porare lipire sau ca agent de netezire DE9935 DE9,;30
Dowsil™ 0S-30 57°C Metilsiloxan cu nivel mediu de evaporare LLiEle Po§t§ 2R e cu.ra'gare inainte de r sooml m 15kg
lipire sau ca agent de netezire
DE9980 DES970
Stergerea surplusului / eliminarea masticului
%
Pur.'nct el Caracteristici Proprietati Prezent.a re* &
aprindere 4 Referinte
Socomore® Servetele impregnate cu o solutie Se utilizeaza ca «wipe on, wipe off» « Non toxic, ininflamabil «

Sococlean apoasa pentru pregatirea suprafetei «

Faciliteaza logistica: clasa «<nepericuloasa», nicio constrangere | —2- sunies % 150 unités
Elimina garniturile de mastic proaspat

privind depozitarea sau transportul PTPFAR24 PTPFAF150

Socomore® Servetele cu sovant, care curdtd, degreseazd | Tesdturd foarte rezistentd, nu lasa scame « Solvant 100% volatil, fara

Diestone SR 56°C in vederea pregdtirii suprafetei  Elimina residuri - Toxicitate redusa - Reduce emisiunile de COV - Faciliteazd | —2- 2auniss % 250unités
(Sealant Remover) garniturile de mastic semi-polimerizat logistica: nicio constrangere privind depozitarea sau transportul PIPFSRas PIPFSR/250
Agent de depolimerizare a masticurilor din . S oexox . .
Dowsil™ o 9 cepo S . Neinflamabil - Fara solvent aromatic sau cu halogen - Dizol- ﬂ
>90°C | silicon « Elimina masticurile complet reticu- < . . N . . A 25kg
DS-2025 o . - va masticul reticulat in mai putin 4 ore « Reutilizabil
late (necesita imersiune timp de 4h) ’ DCDS2025P25
Dowsi™ Amestec de tensioactivi in solutie apoasa Solvent apos, neinflamabil - Se utilizeaza in dilutie in apa D
DS—V;I(S)IOO - « Elimind urmele de silicon residual dupa (10%) - Solubilizeaza uleiuri si unsori siliconice, precum si Bl

utilizarea DS2025 masticul proaspat

DCDS1000P25

Ve
s —
SPATULA DE NETEZIRE CANULA DE SCHIMB
Referinta: SA31300 Referinta : DC9915 Alb l . | ol ; &_ ——
Permite netezirea si realizarea Canule de schimb pentru cartusul e 4-...__ : - . -:_,
. I N . . H "
jonctiunilor in unghi cu diverse raze de mastic LS
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pentru utilizare
industriala

Adresa: Str. Ghiocei nr 8, sector 2,
Bucuresti
cod postal 020572

Email: officeldsigerom.ro

Telefon: +40 21 321 38 90
+40 21 326 83 35
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